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Uvoliovaci prvky KTR-SI FRE odpojuji pfi pfetizeni stranu pohonu a vystupu a chrani tak hnaci ustroji pfed
poskozenim. Po odstranéni pfetizeni se spinaci prvky znovu ruéné zasmeknou a pohon se znovu uvolni.

Pro nastaveni spojky na poZadovany povolovaci moment se v kazdém uvolfiovacim prvku vyvine definovana
napinaci sila pfes nastavovaci matici na talifové pruziny. Pocet uvolfiovacich prvkl se pfitom liSi v zavislosti na
pozadovaném povolovacim momentu.

e Prirubové provedeni slouzi ke kombinaci s femenicemi nebo podobnymi hnacimi prostfedky.
e Provedeni s ROTEX® nabizi kombinaci a dimenzovani s torzné pruznou spojkou z vyroby.
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Obrazek 1: KTR-SI FRE pfirubové provedeni
Tabulka 1: Rozméry a hmotnosti - pfirubové provedeni
. Rozméry [mm]
Velikost max. vrtani d D D1 D> D3 Da Iy I2 I3 lg Is ls G
9 90 135 185 200 225 260 120 110 56,7 197 2,5 17,5 | M12
12 120 173 225 215 252 290 140 128 56,7 224 4,5 27,5 | M16
15 150 215 270 245 282 324 170 160 56,7 258 4.5 27,5 | M20
20 200 285 370 330 375 460 220 200 | 88,4 341 5,0 33,0 | M20
. pfip. max. sily na - A 1)
Velikost Rozméry [mm] pfirubové piipojce ? [kN] at/"’r‘ﬁlﬁ]/ V:a?e}
t t1 L dm z Rozte¢ | H=Zabér | Radialni sila | Axialni sila 9
9 25 75 |2135] 12 12 12 x 30° 5,2 18 13 3300 38
12 30 100 | 246,0| 20 15 20 x 18° 5,2 26 18 2300 57
15 40 120 | 281,0| 20 15 20 x 18° 5,2 30 20 2050 81
20 50 150 | 366,0 24 18 24 x 15° 8,9 50 40 1550 211
1) Vaha s maximalnim vrtanim
2) Vétsi sily mozné na dotaz
Tabulka 2: To€ivé momenty - pfirubové provedeni
Tocgivé momenty [Nm]
Velikost Typ prvku 3 uvolfiovaci prvky 6 uvolriovacich prvkd 9 uvolriovacich prvkl
min. max. min. max. min. max.
9 172 1000 4000 2000 8000 - -
1T3 2400 5500 4800 11000 - -
12 172 1300 5000 2600 10000 3900 15000
1T3 2900 6700 5800 13400 8700 20100
15 172 1700 6000 3400 12000 5100 18000
1T3 3500 8200 7000 16400 10500 24600
20 272 5000 15000 10000 30000 15000 45000
2T3 13100 20000 26300 40000 39400 60000
Rozélenéni typového oznaceni uvoliovacich prvku:
1 - T2 - 3
Velikost uvolfiovacich prvku Vrstveni talifovych pruzin Typ prvku
(viz tabulka 8) (viz tabulka 8) (viz tabulka 2)
Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 14.11.2022 Pz Nahrada za:
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Obrazek 2: KTR-SI FRE se spojkou ROTEX®
Tabulka 3: Rozméry a hmotnosti - se spojkou ROTEX®
ROTEX® Rozméry [mm]
Velikost Kroutici moment [Nm] max. vrtani
Velikost 64 ShD ' D D1 Dn Da I1 I2 I3
TKN TKmaX d dl
9 920 4500 9000 90 110 135 185 200 260 120 110 56,7
12 125 12500 25000 120 145 173 225 290 290 140 128 56,7
15 140 16000 32000 150 160 215 270 320 324 170 160 56,7
20 180 35000 70000 200 200 285 370 420 460 220 200 88,4
. Rozméry [mm] Ta Otacky 2 ha 1)
Velikost Iy B lo E Lo H=Zabar [Nm] (/min] | Vaha " [kal
9 100 133 217 45 362 5,2 117 3300 57
12 140 165 254 60 454 5,2 560 2300 103
15 155 176 292 65 512 5,2 560 2050 142
20 195 227 381 85 661 8,9 970 1550 331
1) Véaha s maximalnim vrtanim
2) Vyssi toCivé momenty mozné na dotaz
Tabulka 4: Tocivé momenty - se spojkou ROTEX®
Toc€ivé momenty [Nm]
Velikost Typ prvku 3 uvolnovaci prvky 6 uvolriovacich prvku 9 uvolhovacich prvka
min. max. min. max. min. max.
9 172 1000 4000 2000 8000 - -
1T3 2400 5500 4800 11000 - -
12 172 1300 5000 2600 10000 3900 15000
173 2900 6700 5800 13400 8700 20100
15 172 1700 6000 3400 12000 5100 18000
1T3 3500 8200 7000 16400 10500 24600
20 272 5000 15000 10000 30000 15000 45000
2T3 13100 20000 26300 40000 39400 60000
Rozélenéni typového oznaceni uvolnovacich prvku:
1 - T2 - 3
Velikost uvolfiovacich prvku Vrstveni talifovych pruzin Typ prvku
(viz tabulka 8) (viz tabulka 8) (viz tabulka 2)
Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 14.11.2022 Pz Nahrada za:
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|2 Pokyny|

|2.1 Obecné pokyny|

Pfed uvedenim spojky do provozu si diikladné prectéte tento provozni a montazni navod.

Obzvlast dbejte na bezpecénostni pokyny!

Provozni a montazni navod je soucasti vaseho produktu. Peclivé ho uschovejte v blizkosti spojky. KTR je
vlastnikem autorskych prav k tomuto provoznimu/montaznimu navodu.

| 2.2 Bezpeénostni a informacni zna¢ky

Vystraha pred nebezpeim poranéni
osob

Varovani pred nebezpeéim
poskozeni vyrobku

Obecné pokyny

Varovani pred horkymi povrchy

B ¢ DO

| 2.3 Obecna upozornéni na nebezpeci

anebo odstrarite pojistku ze zdroje proudu.

Tento symbol oznaduje pokyny, které mohou pomoci
zabranit poranéni osob nebo vaznému ublizeni na zdravi
s nasledkem smrti.

Tento symbol oznacuje pokyny, které mohou pomoci
prfedchazet materialnim Skodam nebo poskozeni
zafizeni.

Tento symbol oznaduje pokyny, které mohou pomoci
zabranit nezadoucim vysledkim a situacim obecné.

Tento symbol oznacuje pokyny, které mohou pomoci
prfedchazet vzniku popalenin o horké povrchy, které maiji
za nasledek lehka az vazna télesna poranéni.

PfFi montazi, provozu a udrzbé spojky je nutno zajistit, aby celé hnaci Ustroji bylo
zabezpeceno proti neimysinému zapnuti. Rotujici dily mohou zpusobit tézka zranéni. Proto
si precététe a bezpodmineéné dodrzujte nasledujici bezpeénostni pokyny.

VSechny prace se spojkou a na spojce je tfeba provést s aspektem "Bezpecnost ma prednost".
Jesté, nez budete provadeét prace na spojce, se ujistéte, ze hnaci agregat je odpojen od pfivodu el. proudu.

Zajistéte hnaci agregat proti neumysinému zapnuti napf. pfipevnénim informacnich tabuli na misté zapinani

Nesahejte do pracovni oblasti spojky, pokud je tato jesté v provozu.

Zajistéte spojku pfed neumysinym dotykem. Instalujte pfisluSna ochranna zafizeni a kryty.

Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 14.11.2022 Pz Nahrada za:
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| 2.4 Podminky pouziti spojky

Spojku montovat, provozovat a provadét na ni udrzbu, smite jen tehdy, jestlize jste
e si peclivé procetli provozni a montazni navod a porozuméli mu

e odborné vyskoleni

e Kk tomu byli pové&feni svym zaméstnavatelem

Spojka smi byt pouzivana jen v souladu s technickymi Udaji (viz kapitola 1). Vyrobcem neschvalené Gpravy
provedené na spojce, nejsou pripustné. Za Skody takto vzniklé, nepfebira KTR Zadné zaruky a odpovédnost. V
zajmu dal8iho rozvoje si KTR vyhrazuje pravo na provedeni technickych zmén.

Zde popsana spojka KTR-SI FRE odpovida technickému stavu v dobé vydani tohoto montazniho navodu tiskem.

| 2.5 Dimenzovani spojky |

Pro trvaly bezporuchovy provoz, musi byt spojka navrzena dle pokyni pro konstruovani,
odpovidajicim danému pripadu pouziti (viz katalog KTR-SI).
Pfri zménach provoznich podminek (vykon, otacky, zmény na motoru a na pracovnim stroji)
je nutno znovu provéfit dimenzovani spojky.
Prenos krouticiho momentu spojenim hfidel-naboj musi zkontrolovat objednavatel a je v
jeho odpovédnosti.

2.6 Odkaz na smérnici ES o strojnich zarizenich 2006/42/EC

Podle Smérnice ES o strojnich zafizenich 2006/42/ES maji byt spojky dodavané KTR povazovany za dily, ne za
stroje nebo za neuplna strojni zafizeni. Z tohoto dlivodu KTR neni povinna vystavovat prohlaseni o zabudovani.
Podrobnosti, vystrahy a pokyny ohledné bezpe&né montaze, zahajeni a bezpe&ného provozu jsou uvedeny v
tomto montédznim navodu.

| 3  Skladovani, doprava a baleni

[3.1 Skladovani|

Spojky jsou dodavany v zakonzervovaném stavu a Ize je skladovat na suchém zastfeSeném misté po dobu 6 - 9
mésicu.

VIhké skladovaci prostory jsou nevhodné.
Je treba dbat na to, aby ve skladovych prostorach nevznikla zadna kondenzace. Relativni

vihkost vzduchu je nejpfiznivéjsi, kdyz je méné nez 65 %.

[3.2 Doprava a baleni]

Aby se zabranilo jakémukoli poranéni a jakémukoli druhu poskozeni, vzdy pouzivejte
spravné zdvihaci prostredky.

Spojky jsou baleny rtzné, vzdy v zavislosti na velikosti, poctu a druhu pfepravy. Pokud neni smluvné dohodnuto
jinak, baleni se bude fidit vnitfnimi balicimi pfedpisy firmy KTR.

Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 14.11.2022 Pz Nahrada za:
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4 Montaz

Spojka se dodava smontovana.

4.1 Komponenty spojky|

Konstrukéni skupina 1: Soucasti KTR-SI FRE pfirubové provedeni

Dily spojky | Pocet kusu Nazev
1.1 1 Naboj
1.2 1 Loziskova pfiruba
1.3 D Sroub s vélcovou hlavou DIN 7984 - 8.8
1.4 1 Radialni kulickové loZisko
15 1 O-krouzek NBR 70 ShA
1.6 1 KTR-SI FRE pfipojovaci pfiruba
1.7 1 Kuli¢kové loZisko s kosolhlym stykem
1.8 1 KROUZEK NILOS AVH
1.9 1 Opérna podlozka DIN 988
1.10 1 Pojistny plech DIN 5406
1.11 1 Drazkovana matice DIN 981
1.12 D Licovana podloZka DIN 988
1.13 D Uvoliovaci prvek
1.14 2 Zaijistovaci Sroub DIN EN I1SO 4029

1) Pocet kusu zavisi na velikosti spojky

Obréazek 3: KTR-SI FRE pfirubové provedeni

Soucasti KTR-SI FRE se spojkou ROTEX®

Komponent/ | Pocet .
. Nazev
podsestava kusti
1 1 KTR-SI FRE pfirubové
provedeni
5 1 PFiruba unasece
ROTEX®
1 N&boj ROTEX®
4 1 ROTEX® plastovy
mezikus
5 1 Sroub s vélcovou hlavou
DIN EN ISO 4762 - 12.9
6 1 Zajistovaci Sroub
DIN EN ISO 4029 Obrazek 4: KTR-SI FRE se spojkou ROTEX®
Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 14.11.2022 Pz Nahrada za:
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[4 Montaz

| 4.2 Pokyny pro vrtani dér v naboji spojky

AN

Hodnoty maximalné dovolenych priméri vrtani d
(viz tabulka 1 a 3 v kapitole 1 - Technické Gdaje)
nesméji byt prekroc¢eny. Pfi nedodrzeni téchto
hodnot, mize dojit k rozlomeni spojky. Ulomky

rotujicich dili mohou predstavovat ohrozeni Zivota.

e Pokud vrta diry v naboji zdkaznik, musi se spojka

demontovat (viz kapitola 4.6).

o Je tfeba zajistit dodrzeni pfedepsanych hodnot
obvodové a ¢elni hazivosti (viz obr. 5).

o Bezpodminecné je nutno dodrzet hodnoty pro

@ dmax..

o Pfivrtani dér na jmenovity rozmér je nutno naboje

peclivé vyrovnat.

®d

Obrazek 5: Pfedepsana obvodova

a Celni hazivost

Zakaznik je zodpovédny za vSechna dodateéné provedena opracovani, ktera sam proved!| u
nevrtanych, predvrtanych nebo hotovych dilti spojek a u jejich nahradnich dild. KTR neuzna
jakékoliv zaruéni a pozaruéni reklamace, vyplyvajici z nevhodnych tprav, provedenych

zakaznikem.

Tabulka 5: Doporucené tolerance ulozeni htidel - dira podle DIN 748/1

Vrtani [mm] Tolerance hidele Tolerance vrtani
nad do
50 k6 H7
50 mé (KTR-standard)

Je-li v naboji pouZita drazka pro pero, musi jeji tolerance odpovidat ISO JS9 (KTR-standard) pfi normalnich
provoznich podminkéch a ISO P9 pfi tézkych provoznich podminkach (Casta zména sméru otaceni, razy apod.).
(Plati pouze ve spojeni se spojkou ROTEX®: Doporu¢ena poloha drazky je mezi ozubci. Zavity stavécich Sroubl

pro axialni zajisténi by mély byt pfednostné umistény v drédZce pro pero s vyjimkou materidlové provedeni Al-D,
kde by mély byt umistény proti drazce pro pero.)

PFfenos krouticiho momentu spojenim hfidel-naboj musi zkontrolovat objednavatel a je v jeho odpovédnosti.
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[4 Montaz

| 4.3 Montaz (obecné) |

Pred montazi doporu¢ujeme vyc¢istit a zkontrolovat rozmérovou presnost otvora, hfidele,
drazky a licované pruziny a nasledné naolejovat fidkym olejem (nap¥. Castrol 4 v 1 nebo
Kluber Quietsch-Ex).

Nepouzivejte oleje a maziva se sulfidem molybdenic¢itym nebo jinymi vysokotlakymi aditivy
jakoz i mazaci pasty.

Mirné zahfati spojky KTR-SI FRE, resp. ndboje ROTEX® (cca 80 °C) usnadni nataZeni na
hridele.

Pokud se dotknete zahraté spojky resp.
naboje, mizete si zplsobit popaleniny.
Pouzivejte ochranné rukavice.

OB “

Dbejte na technicky bezvadny stav pfetézovaciho
systému KTR-SI FRE.

Pouzivejte vyhradné originalni dily KTR (ne cizi dily).

Pamatujte na stavéci Sroub dle DIN EN ISO 4029
s prstencovym bfitem nebo s koncovym kotou¢em pro
axialni jisténi naboja (viz obrazek 6).

V8echny Sroubové spoje Ize navic zajistit

& proti samovolnému uvolnéni, napr.
zalepenim lepidlem Loctite (stfedni
pevnost). Obrézek 6
Tabulka 6: Stavéci Srouby DIN EN 1SO 4029
Velikost 9 12 15 20
Rozmér G M12 M16 M20 M20
Rozmér t 25 30 40 50
Rozmeér t1 75 100 120 150
Utahovaci moment Ta [Nm] 40 80 140 140

Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 14.11.2022 Pz Nahrada za:
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[4 Montaz

| 4.4 Montaz prirubového provedeni KTR-SI FRE |

o Namontujte pfirubové provedeni KTR-SI FRE (konstrukéni skupina 1) na hfidel hnaci a hnané strany.

¢ Naboje zajistéte utazenim zajistovaciho Sroubu s kuzelovym dilkem DIN EN ISO 4029 (utahovaci momenty
viz tabulka 6).

VsSechny Sroubové spoje Ize navic zajistit proti samovolnému uvolnéni, napf. zalepenim
& lepidlem Loctite (stfedni pevnost).

| 4.5 Montaz KTR-SI FRE se spojkou ROTEX®

Dodrzujte pfi pouzivani spojky ROTEX® navic nas provozni/
& montazni navod podle KTR-N 40210.

¢ Namontujte pfirubové provedeni KTR-SI FRE
(konstrukéni skupina 1), resp. naboj ROTEX®
(soucast 3) na hfidele hnaci a hnané strany.

e Pfirubové provedeni KTR-SI FRE zajistéte
utaZenim zajiStovaciho Sroubu (soucast 1.14) s
kuzelovym dllkem DIN EN ISO 4029 (utahovaci
momenty viz tabulka 6).

e SeSroubujte pfirubu unasece ROTEX® (soucast 2) a
pfirubové provedeni KTR-SI FRE Srouby s
véalcovou hlavou (soucast 5) nejprve silou ruky.

Obrazek 7: KTR-SI FRE se spojkou ROTEX®

e Utahnéte Srouby s valcovou hlavou vhodnym momentovym kli¢em do kfiZze na pozadovanou hodnotu
utahovaciho momentu Ta uvedeného v tabulce 3.

e Vsadte ozubeny vénec ROTEX® (sou¢ast 4) mezi ozubce naboje ROTEX®.
e Agregaty posouvejte v axialnim sméru tak, aby byl dosazen rozmér E (viz obrazek 2 a rovnéz tabulka 3).

e Kdyz jsou agregaty jiz pevné namontované, je tfeba nastavit rozmér E axialnim posunutim naboju po
hfidelich.

e Zaijistéte naboj ROTEX® utazenim zajistovaciho Sroubu (soucast 6) DIN EN 1SO 4029 s kuzelovym dllkem
(utahovaci momenty viz KTR-N 40210).

béhem provozu vzajemné nedotykaly.
Nedodrzeni tohoto pokynu miize zplisobit poskozeni spojky.

VSechny Sroubové spoje Ize navic zajistit proti samovolnému uvolnéni, napf. zalepenim

fj PFi montazi se ujistéte, ze je dodzen rozmér E (viz tabulka 3) tak, aby se souéasti spojky
& lepidlem Loctite (stfedni pevnost).

Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 14.11.2022 Pz Nahrada za:
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| 5 Prizpisobeni toéivého momentu |

| 5.1 Priprava k montazi dalSich uvolnovacich prvki

A Ujistéte se, Ze je vestavéna pfepravni pojistka.

Sroub s valcovou hlavou [©)

Talifove pruziny

Segmenty

Pouzdro pi .
Kalota repravni

ulic ) S\ \ F ’
VAP |
,/'-,\\\‘
5 \ Y tha
7 \ \_\/ . pojis
“ \ \ \ = — Nastavovaci matfice
Kuzelova panev
Q@ )
Sroub s valcovou hlavou @)

Sroub s valcovou hlavou @)

Licavana podlozka

Obrazek 8: Soucasti uvolriovaciho prvku

e Zkontrolujte, zda byly uvolfiovaci prvky dodany v zasmeknutém
stavu.

e Zméite kontrolni rozmér a, v pfipadé potfeby rozmér upravte (viz
obrazek 9 a tabulka 7).

__\

==_g=\

Chcete-li provést Upravu, uvolnéte prepravni pojistku a
nastavovaci matici. g

¢ Nastavte rozmér a. Poté silou ruky utahnéte nastavovaci matici a
prepravni pojistku.

¢ Do kalotového otvoru pfipojovaci pFiruby vlioZte licovanou podlozku
(0,3 mm).

¢ Do kalotového otvoru pfipojovaci pfiruby viozte kalotu (soucast 1.6).
Pro snadnéjSi montaz muazete kalotu namazat montazni pastou.

e Utahnéte Sroub s valcovou hlavou @ v kaloté na utahovaci momenty
Ta1 uvedené v tabulce 7.

e Vsadte zkuSebni kulicCku @dk (viz obrazek 9 a 10 a rovnéz tabulka 7).

Obrazek 10

e Zkontrolujte zkuSebni rozmér p (viz obrédzek 10 a tabulka 7).

e Pokud se zkusebni rozmér p odchyluje, demontujte kalotu a vyrovnejte ji vyrovnavacimi podlozkami o tloustce
0,2 mm nebo 0,3 mm. Zkontrolujte znovu zkudebni rozmér p.

VSechny Sroubové spoje Ize navic zajistit proti samovolnému uvolnéni, napf. zalepenim
= lepidlem Loctite (stfedni pevnost).

Tabulka 7: Technické udaje uvolfiovacich prvki

Velikost Rozméry [mm] Utahovaci moment [Nm]
a dk p Tal Taz Thas
9
12 6,76 £0,2 16,0 10,76 -0,1 2,8 8,6 4.4
15
20 10,9 0,2 25,4 20,5-0,1 9,6 34 14
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| 5.2 Montaz dalSich uvoliiovacich prvki |

¢ Namazte uvolfiovaci prvky (soucast 1.13) montazni pastou a poté je vloZte do uréenych otvorl (viz obrazek
11 a12).

e Utahnéte Srouby s valcovou hlavou @ (viz obrazek 8) na utahovaci momenty Taz uvedené v tabulce 7.

o Odstrarite pfepravni pojistku (viz obrazek 8).

VS8echny Sroubové spoje Ize navic zajistit proti samovolnému uvolnéni, napf¥. zalepenim
& lepidlem Loctite (stfedni pevnost).

namazano

Obrazek 11 Obrazek 12

5.3 Hledani nulového bodu

¢ Nastavovaci matici povolte klicem na Celni otvory tak, aby ji bylo mozné otacet rukou.
¢ Nasroubujte nastavovaci matici rukou natolik, aby doléhala na talifovou pruzinu.

e Nastavovaci matici utahujte kli¢em na €elni otvory, dokud nebudou vruby pouzdra a nastavovaci matice na
sobé (viz obrazek 13 a 14).

e Tuto polohu vyznacte na pouzdru a nastavovaci matici (viz obrazek 13 a 14).

VSechny Sroubové spoje Ize navic zajistit proti samovolnému uvolnéni, napf. zalepenim

& lepidlem Loctite (stfedni pevnost).
Pro nastaveni nulového bodu doporuéujeme objednat nastroj KTR.
_ odpovida jednomu vrubu
Oznacen’
Sroub s valcovau hlavou ©)
Obrazek 13 Obrézek 14
Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 14.11.2022 Pz Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 22.11.2022 Pz Nahrazeno:




KTR-N 46410 CZ
List: 13z 20
Vydani: 3

KTR-SI FRE

KTR-Group Provozni/montazni navod

| 5 Prizpisobeni toéivého momentu |

| 5.4 Nastaveni to¢ivého momentu uvoliiovacich prvki

¢ Otocte nastavovaci matici o pozadovany pocet vrubl v pouzdre.

Pri nastavovani to¢ivého momentu je tieba si povS§imnout diagramt nastaveni prislusnych
& velikosti (viz kapitole 5.7).
Kazdou sefizovaci matici Ize oto¢it maximalné o 3 vruby (1/4 otacky) na jeden obéh.

e Sefizujte uvolnovaci prvky postupné kfizem, dokud nastavovaci matice neotocCite o pfislusny pocet vrubu.

e Nasledné utahnéte Srouby s valcovou hlavou ® nastavovacich matic na utahovaci momenty Taz uvedené v
tabulce 7 (viz obrazek 14).

Pfi montazi dbejte na rovhomérné nastaveni nastavovacich matic do kfrize u vSech
uvoliovacich prvki.

VSechny Sroubové spoje Ize navic zajistit proti samovolnému uvolnéni, napf. zalepenim
& lepidlem Loctite (stfedni pevnost).

Pokud se KTR-SI FRE nastavi na potfebny to€ivy moment podle tohoto provozniho/montazniho navodu, Ize
vySku aretaniho momentu povazovat pouze za smérnou hodnotu. Pro pfesné;jSi nastaveni by se mél aretacni
moment zkontrolovat prostfednictvim vhodného méficiho systému. Pro dosazeni optimalni pfesnosti se musi
aretacni moment po prvnich aretacich znovu zkontrolovat a pfip. sefidit.

5.5 Uprava to¢ivého momentu uvolfiovacich prvku |

¢ Uvolnéte Srouby s valcovou hlavou ® nastavovacich matic (obrazek 8).

e Zjistéte rozdil v poctu vrubll z diagramu nastaveni (viz kapitola 5.7) a podle toho nastavte nastavovaci matici.

Kazdou sefizovaci matici Ize oto¢it maximalné o 3 vruby (1/4 otaéky) na jeden obéh.

&

e Sefizujte uvolnovaci prvky postupné kfizem, dokud nastavovaci matice neotocite o pFislusny pocet vruba.

e Nasledné utahnéte Srouby s valcovou hlavou @ nastavovacich matic na utahovaci momenty Ta3 uvedené v
tabulce 7 (viz obrazek 8).

Pri montazi dbejte na rovhomérné nastaveni nastavovacich matic do krize u viech
uvolfovacich prvka.
VSechny Sroubové spoje Ize navic zajistit proti samovolnému uvolnéni, napf. zalepenim
& lepidlem Loctite (stfedni pevnost).
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| 5.6 Vyména vrstveni talifovych pruzin |

Sroub s valcovou hlavou Q@

Talirove pruziny

Segmenty

Prepravni
alota P

S 2
u _ <N \ X ]
Kal g \ b L \ ; pojistka
\ R\ £ = Nastavovaci mafice
’o)) / y Kuzelova panev
- Sroub s valcovou hlavou @
Sroub s valcovou hlavou (D

Licovana padlozka

Obrazek 15: Soucasti uvolfiovaciho prvku

e Uvolnéte Srouby s valcovou hlavou ® nastavovacich matic (obrazek 15).

¢ VySroubujte nastavovaci matice z pouzdra.

¢ Demontujte uvolfiovaci prvky v opaéném poradi nez v kapitole 5.2.

e Vyjméte z pouzdra svazky talifovych pruzin véetné ¢epl, segmentl a kuzelové panve.

e Zméiite vrstveni talifovych pruzin podle tabulky 8 a kazdou talifovou pruzinu namazte z obou stran pfipravkem
Molykote.

e Kalotu, kuli¢ku, ¢epy, segmenty a kuzelovou panev namazte pfipravkem Molykote. Znovu sestavte uvolfovaci
prvek podle obrazku 9, resp. 15.

!} Pfi montazi dbejte na presné zarovnani segment.

e Opakujte kapitolu 5.2 Montaz dalSich uvolriovacich prvka, kapitolu 5.3 Hledani nulového bodu a kapitolu 5.4
Nastaveni to¢ivého momentu uvolriovacich prvka.

VSechny Sroubové spoje Ize navic zajistit proti samovolnému uvolnéni, napf. zalepenim
& lepidlem Loctite (stfedni pevnost).

Tabulka 8: Talifové pruziny

Vrstveni

- < T19 T2 T3
talifovych pruzin

KTR-SI FRE

) 9,12, 15 20 9,12, 15 20 9,12, 15 20
velikost

Velikost
uvolnovacich 1 2 1 2 1 2
prvki

Zobrazeni

Oznaceni 8x2M 9x2M 7x2L 8x2L 5x3L 6x3L

1) Vrstveni talifovych pruzin T1 je mozné pouze na zpétny dotaz u KTR.
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| 5.7 Diagramy nastaveni
Povolovaci moment [Nm]
12000
[1-T3-6|
10000
8000
[1-T2-9]
6000
[1-73-3]
[1-T1-6]
£000 —
e i (B
//// ///
2000 — — I B~ e
1 | | T [1-T1-3]
0
0 2 4 8 10 12 14 16 18 20 22
Pocet vrubl
Diagram 1: KTR-SI FRE 9
Povolovaci moment [Nm]
21000
18000 (]
15000
[1-T3-6]
[1-T2-9
12000
1-T2-6
9000
1-T1-9
[1-T3-1]
6000 e
O-11-6) | +—71 | |
T T | 7123
3000 L - -
1 | | T T ] 1-T1-3
0
0 2 b 8 10 12 14 16 18 20 22
Pocef vrub®
Diagram 2: KTR-SI FRE 12
Rozélenéni typového oznacéeni uvoliovacich prvki:
1 - T2 - 3
Velikost uvolfiovacich prvku Vrstveni talifovych pruzin Typ prvku
(viz tabulka 8) (viz tabulka 8) (viz tabulka 2)
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| 5.7 Diagramy nastaveni
Povolovaci moment [Nm]
25000
1139
20000
[1-12-9]
[1-73-6]
15000
[1-72-6]
10000
5000
0
0 i b 8 10 12 14 16 18 20 22
Pocef vrubd
Diagram 3: KTR-SI FRE 15
Povolovaci moment [Nm]
60000
[2-T3-9
45000 2-T2-9] 1
134
30000 2-T2-6f—|
2-73-3 I e R
T 2-11-6
15000 ——— T
=] T e s it B e gy IR /8
e A T N B S = e e, oy 9
0
0 2 L 6 0 12 % 6 18 20 22 2k 26 28
Pocet vrubl
Diagram 4: KTR-SI FRE 20
Rozélenéni typového oznaceni uvolnovacich prvku:
1 - T2 - 3
Velikost uvolfiovacich prvki Vrstveni talifovych pruzin Typ prvku
(viz tabulka 8) (viz tabulka 8) (viz tabulka 2)
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[5.8 Opétné zasmeknuti uvoliiovacich prvkii |
A Odstrante poruchu v hnacim ustroji, pak Ize spojku znovu zasmeknout.

e Otacejte hnaci a hnanou stranu spojky zpét do vychozi polohy, dokud se znacky vzajemné nezarovnaji
(viz obrazek 16 a 17). Uvolfiovaci prvky Ize v této poloze znovu zasmeknout axialnim tlakem.

Obrazek 16 Obrazek 17

e Spojku miizete znovu zasmeknout axialnimi Gdery do

Cepu plastovym kladivem, pomoci paky nebo
hydraulického, resp. pneumatického zasmekavaciho
zafizeni (viz obrazek 18).

Pfi opétném zasmekavani je treba dbat,
& aby se ¢epy zasmekly do kfize. Proces
zasmekavani je vyrazné slyset.

= 4
Fr
Obrazek 18

Pro ur€eni velikosti zasmekavaci sily Fr KTR-SI FRE muzete pfiblizné pouzit nasledujici vzorec:

Ma = nastaveny povolovaaci moment [Nm]
F, n = pocet uvoliovacich prvki
_ lges. —
Fp = n Fes IN] = My[Nm] <k k = faktor vypo&tu [m1] podle tabulky 9
Fr = zasmekavaci sila na uvolfiovaci prvek [N]
PFiklad vypod&tu pro nasledujici uvolfiovaci spojku: Tabulka 9: Faktor vypoétu
KTR-SI FRE 12 1T2 6 @85H7 NnD 7000 Nm Velikost Faktor vypoctu k [m]
9 1,05
Ma = 7.000 Nm 12 0,86
n = 6 uvolhovacich prvku 15 072
k = 0,86 :
' 20 0,53
Fece. = 7000 Nm x 0,86 m = cca 6020 N
FF = 6020 N:6=ccal000N
Ridte se ochrannymi napisy | Zpracoval: 14.11.2022 Pz Nahrada za:

dle ISO 16016. Zkontroloval: 22.11.2022 Pz Nahrazeno:




KTR-N 46410 CZ
KTR-Group KTR-SIFRE List: 18 z 20
Provozni/montazni navod Vydani: 3

vrw

6  Provozni poruchy, pfi€iny a jejich odstranéni|

Nize uvedené chyby mohou zpusobit jiné chovani spojky KTR-SI FRE, nez se pfedpoklada. Kromé zasad a
pokynu jiz uvedenych v tomto provoznim a montaznim navodu, je tfeba dbat na to, aby se pfedchazelo nize

uvedenym chybam.

Uvedené chyby mohou byt jen voditkem pfi hledani pfi¢in poruchy. Pfi hledani poruch je tfeba zohlednit mozny
vliv v§ech ostatnich konstrukénich dill pohonu.

Obecné chyby, které mohou zptsobit nespravné chovani spojky:

¢ Nebyla pfedana dulezita data potfebna k navrzeni spojky.

¢ Nebyl proveden vypocet spojeni hfidele a naboje spojky.

e Béhem dopravy doslo k poskozeni dill a tyto byly pfesto namontovany.
¢ PFi nasazeni naboju za tepla, doslo k pfekro¢eni dovolené teploty.

e UlozZeni a tolerance dild, které se maji smontovat nejsou spravné.

¢ Utahovaci momenty jsou vy3Si nebo niz8i nez je pfedepsano.

e Doslo k zaméné a $patné montazi dill spojky.
¢ Ve spojce je nainstalovan nespravny, resp. neni namontovan zadny uvolfiovaci prvek.
e Do spojky byl viozen Spatny nebo zadny plastovy mezikus.

¢ Nejsou pouzity originalni dily KTR.
¢ Intervaly udrzby nebyly nedodrzeny.

Poruchy Priciny Odstranéni
1) Vyradit zafizeni z provozu
. 2) Odstranit divod chyby v sefizeni (napf. povolené kotvici
Vyoseni = « . Y . N P
Srouby, poSkozené upevnéni motoru, tepelna roztaznost dill
zafizeni, zména rozméru E pro zabudovani spojky)
. . . 1) Vyradit zafizeni z provozu
ontreber'n plasto'vervwo 2) Demontovat spojku, odstranit zbytky plastového mezikusu
mezikusu, kratkodoby pfenos ., . . b ) . .
Ny 3) Zkontrolovat dily spojky, poSkozené dily spojky vyménit
krouticitho momentu - kontakt . . - ) :
« 4) Vsadit plastovy mezikus, namontovat dily spojky
. . ) »kov na kov e - :
Zména hluénosti 5) Zkontrolovat sefizeni, pfipadné ho korigovat
chodu a/nebo vyskyt 1) Vyfadit zafizeni z provozu
vibraci 2) Zkontrolovat dily spojky, poSkozené dily spojky vyménit
Volné Srouby 3) Dotahnout licované Srouby tak, aby byl dosazen pozadovany
utahovaci moment
4) Zkontrolovat sefizeni, pfipadné ho korigovat
Srouby/zajistovaci $rouby pro 1) Vyradit zarizen| z provozu
PRV . 2) Kontrolovat sefizeni spojky
axialni zajisténi pfirubovych . < e L o
e . 3) Utahnout Srouby pro zajisténi nabojl
nabojl jsou uvolnéné Lo ; ) -
a zajistit je proti samovolnému uvolnéni
Vadné ulozeni 1) Vyfadit zafizeni z provozu
2) ZaSlete spojku ke kontrole/opravé spole¢nosti KTR
Neni nastaveny kroutici
moment 1) Vyfadit zafizeni z provozu
. s Chybné nastaveny kroutici ) vy nzp . .
Spojka se vysmekéava moment 2) Upravte kroutici moment, viz kapitola 5
nedefinované - - -
Nastavovaci matice se uvolnila
Obotfebeni 1) Vyfadit zafizeni z provozu
P 2) Zaslete spojku ke kontrole/opravé spole€nosti KTR
JiZ se neprenasi Pfiruba unasete ROTEX® se e
e . 1) Vyfadit zafizeni z provozu
toCivy moment uvolnila
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7 Likvidace|

S ohledem na ochranu zivotniho prostfedi Vas zadame, abyste likvidovali produkty nebo obaly pfi ukonéeni jejich
Zivotnosti v souladu se zakonnymi pfedpisy a normami.

e Kov

Veskeré kovové komponenty musi byt ocistény a likvidovany jako kovovy Srot.
e Tésnéni

Tésnéni Ize zlikvidovat v béZném komunalnim odpadu.

e Nylonové materidly
Nylonové materialy musi byt shromazdovany a likvidovany spole¢nosti pro likvidaci odpadu.

e Tukyl/oleje
Tuky a oleje musi byt shromazdovany ve vhodnych nadobach a likvidovany spole€nosti zabyvajici se likvidaci

odpadu.

8 Technicka udrzba

KTR-SI FRE je nizkoudrzbova spojka. Doporuc¢ujeme po 2000 provoznich hodinach, po 100 vysmeknutich
nebo nejpozdéji po 1 roce podrobit spojku vizualni kontrole. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat stavu,
zarovnani, ulozZeni, resp. pfedpéti loziska, uvolnéni KTR-SI FRE a Sroubovému spojeni spojky, jakoz i stavu
ozubeného vénce. V pfipadé obzvlasté silného znedisténi a usazovani prachu nebo extrémnich okolnich
podminek Ize tyto intervaly vyrazné zkratit. Doporu€ujeme, aby udrzbu provadéla spole¢nost KTR.

Uvolfovaci pretézovaci systém KTR-SI FRE je hotové vyvrtany a opatfeny tukovou napini (Molykote).

e Pokud toCivy moment klesne, sefidte nastavovaci matice po prvnich 25 vysmeknutich.

e Kalotu a kulicku namazte pfipravkem Molykote.

V pripadé pretizeni by se mél pohon neprodlené zastavit.
Pii vy$Sich otackach jsou pfip. potiebna brzdova zafizeni.

Pfi nasledné montazi je tfreba provést mazani bézné prodejnymi tuky na loziska.
Po uvedeni spojky do provozu je treba kontrolovat utahovaci momenty Sroubt v obvyklych
kontrolnich intervalech.

Dodrzujte pfi pouzivani spojky ROTEX® navic nas provozni/montazni navod podle
KTR-N 40210.

S D B
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9  Pokyny k pouzivani hnacich prvku |

PFi pouzivani hnacich prvkil jako napf. fetézovych kol, femenic nebo ozubenych kol je tfeba béhem provozu
pocitat s radialnimi silami. Silovy spoj hnacich €asti s pfipojovaci pfirubou se provadi seSroubovanim za pouziti
bézné prodejnych standardnich Sroubd.

Vyslednd radialni sila na hnacim prvku by méla lezet v Urovni pfiruby (viz tabulka 1).

Je-li treba pocitat s torznimi kmitanimi celého pohonu, doporucuje se zajistit Srouby
& vhodnym zajisténim Sroubd.

10 Skladovani nahradnich dilG, adresy zakaznickych servist

Zakladnim pozadavkem na zajisténi schopnosti pouziti spojky je drzeni zakladnich nahradnich dila spojky
skladem.

Kontaktni adresy partnerd KTR pro nahradni dily / objednavky, jsou k dispozici na webové strance KTR
www.ktr.com.

Pri pouziti nahradnich dil a prislusenstvi, které nebyly dodany / vyrobeny firmou KTR,
nepiebird KTR zadnou zodpovédnost nebo zaruku za jakékoliv poruchy, chyby a poskozeni.
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