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TOOLFLEX®

Spielfreie, drehsteife und wartungsfreie Kupplung

Bauart S mit Gewindestift Bauart M mit Gewindestift

Bauart S mit Klemmnaben Bauart M mit Klemmnaben

Bauart Pl

Bauart CF
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Die TOOLFLEX® ist eine spielfreie, drehsteife und wartungsfreie Metallbalgkupplung, konstruiert fir

den Einsatz an Werkzeugmaschinen, Positioniersystemen, Rundschalttischen sowie Planeten- und
Schneckengetrieben. Sie ist in der Lage, Wellenversatz, z. B. verursacht durch Fertigungsungenauig-

keiten, Warmedehnung usw. auszugleichen.
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Bauart S und M mit Gewindestift
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Bild 1: TOOLFLEX® Bauart S mit Gewindestift (Ausf. 1.1)

Tabelle 1: Abmessungen - Bauart S und M mit Gewindestift (Ausf. 1.1)

Bild 2: TOOLFLEX® Bauart M mit Gewindestift (Ausf. 1.1)

Nabenwerkstoff: Aluminium; Balgwerkstoff: Edelstahl
Dreh- Abmessungen [mm]
moment | Fertigboh- : ; . Torsions- :
GréRe Bz?)uzz)art Balg rung 9 Allgemein Gewindestift steifigkeit Gev;?cht
Tin min. | max. zAnz.| Ta Cr
mm | 4 | 4] P i Lo k| M t 5 | inm] | Nmirad) k]
S 159 97 0,0027
5 M 0,1 2 5 10 6 179 6 M2 18 1 0,35 75 0,003
S 18V 390 0,005
7 M 1,0 3 8 15 9 207 7 M3 2,0 1 0,6 300 0.006
S 219 750 0,010
9 M 15 4 10 20 12 249 8 M3 2,2 2 0,6 580 0,011
S 27,59 1270 0,017
12 M 2,0 5 14 25 16 312 11 M4 2,8 2 1,5 080 0,019
S 37 Y 4500 0,046
16 M 5,0 6 18 32 20 TR 13 M5 4,0 2 2 3050 0.049
S 429 9600 0,076
20 M 15 6 25 40 27 299 15 M5 50 2 2 6600 0,082
1) Bauart S = 4-wellig
2) Bauart M = 6-wellig
3) Bohrungen F7.
Nute nach DIN 6885, Bl. 1 [JS9] ab Fertighohrung @6 mm auf Anfrage.
4) Anzahl je Nabe, ab GroRe 9: 2 x 120° versetzt
5) Angaben beziehen sich auf die gesamte Kupplung mit max. Bohrung
Umfangsgeschwindigkeit Vima. = 25 m/s
Schutzvermerk ISO 16016 | Gezeichnet: 16.07.2019 Wih/Ki Ersatz fur: KTR-N vom 05.04.2019

beachten.

Gepruft:

18.07.2019 Shg

Ersetzt durch:




TOOLELEX® KTR-N 45810 DE

KTR-Group Betriebs-/Montageanleitung ill?stgabe' gvon 22

1  Technische Daten |

Bauart S mit Klemmnaben

Passfedernut n. DIN 6885
wahlwelse
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Bild 3: TOOLFLEX® Bauart S mit Klemmnaben

Tabelle 2: Abmessungen - Bauart S (4-wellig) mit Klemmnaben

Nabenwerkstoff: Aluminium (Nabe Gr. 55 und 65: Stahl); Balgwerkstoff: Edelstahl

Abmessungen [mm]
Grole Fertigbohrung Allgemein Klemmschrauben DIN EN ISO 4762
min. d max. d L I]_, |2 E Dy dH M, D3 1 €1 Ta [Nm]
7 3 7 24,0 9,0 6,0 15 9 M2 16,5 3,2 5,0 0,37
9 3 9 29,0 11,0 7,0 20 12 M2,5 21,5 3,5 7,1 0,76
12 4 12 34,5 13,0 8,5 25 16 M3 26,5 4 8,5 1,34
16 5 16 45,0 17,0 11,0 32 20 M4 35,0 5 12,0 2,9
20 8 20 55,0 21,5 12,0 40 27 M5 43,5 6 14,5 6
30 10 30 63,0 23,0 17,0 55 33 M6 58,0 7 19,0 10
38 12 38 69,0 25,5 18,0 65 42 M8 72,6 9 25,0 25
42 14 42 84,0 30,0 24,0 70 46 M8 76,1 9 27,0 25
45 14 45 86,5 32,0 22,5 83 58 M10 89,0 11 30,0 49
553 20 55 111,0 40,0 31,0 100 73 M12 106,0 14 37,0 120
65 3 30 65 126,0 45,0 36,0 125 95 M14 127,2 15 45 185

Tabelle 3: Technische Daten - Bauart S (4-wellig) mit Klemmnaben

Nabenwerkstoff: Aluminium (Nabe Gr. 55 und 65: Stahl); Balgwerkstoff: Edelstahl

Drehmoment Drehzahl Tragheitsmo- | Torsionssteifig- Axial Radial Gewicht 2
Grolle Balg n 9 [L/min] ment 2 keit Federsteife Federsteife k]
Tin [NM] [x10-5kgm?] Cr [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] 9
7 1 31800 0,26 390 - - 0,007
9 1,5 23800 0,97 750 - - 0,014
12 2 19100 2,6 1270 - - 0,025
16 5 14900 9 4500 43 138 0,06
20 15 11950 30 9600 63 189 0,12
30 35 8700 114 17800 97 233 0,24
38 65 7350 245 37400 108 318 0,35
42 95 6820 396 54700 120 499 0,49
45 170 5750 931 95800 132 738 0,8
553 340 4800 4996 144100 160 894 3.2
65 % 600 3850 13318 322740 212 1365 5,5
1) Beiv=25m/s
2) Angaben beziehen sich auf die gesamte Kupplung mit max. Bohrung
3) Nabe aus Stahl mit Balg verschweif3t
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Bauart M mit Klemmnaben
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Bild 4: TOOLFLEX® Bauart M mit Klemmnaben

Tabelle 4: Abmessungen - Bauart M (6-wellig) mit Klemmnaben

Nabenwerkstoff: Aluminium (Nabe Gr. 55 und 65: Stahl); Balgwerkstoff: Edelstahl

Abmessungen [mm]
GroRe Fertighbohrung Allgemein Klemmschrauben DIN EN ISO 4762
min. d max. d L Il, Iz E DH dH Ml D3 ty €1 TA [Nm]
7 3 7 26 9,0 8 15 9 M2 16,5 3,2 5,0 0,37
9 3 9 32 11,0 10 20 12 M2,5 21,5 3,5 7,1 0,76
12 4 12 38 13,0 12 25 16 M3 26,5 4 8,5 1,34
16 5 16 49 17,0 15 32 20 M4 35,0 5 12,0 2,9
20 8 20 62 21,5 19 40 27 M5 43,5 6 14,5 6
30 10 30 72 23,0 26 55 33 M6 58,0 7 19,0 10
38 12 38 81 25,5 30 65 42 M8 72,6 9 25,0 25
42 14 42 95 30,0 35 70 46 M8 76,1 9 27,0 25
45 14 45 103 32,0 39 83 58 M10 89,0 11 30,0 49
553 20 55 125 40,0 45 100 73 M12 106,0 14 37,0 120
65 9 30 65 142 45,0 52 125 95 M14 127,2 15 45 185
Tabelle 5: Technische Daten - Bauart M (6-wellig) mit Klemmnaben
Nabenwerkstoff: Aluminium (Nabe Gr. 55 und 65: Stahl); Balgwerkstoff: Edelstahl
Drehmoment Tragheitsmo- | Torsionssteifig- Axial Radial L
GroRe Balg nDlr)e[rI/zgrlrl‘] ment 2 keit Federsteife Federsteife Ge\[/ﬁc]h t?
Tin [NM] [x10-5kgm?] Cr [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] 9
7 1 31800 0,3 300 - - 0,008
9 1,5 23800 1,0 580 - - 0,015
12 2 19100 2,7 980 - - 0,03
16 5 14900 10 3050 29 92 0,06
20 15 11950 32 6600 42 126 0,14
30 35 8700 123 14800 65 155 0,31
38 65 7350 262 24900 72 212 0,45
42 95 6820 427 36500 80 333 0,52
45 170 5750 1020 64000 88 492 1,13
559 340 4800 5118 96100 107 598 3,3
65 3 600 3850 13727 226550 135 910 5,6
1) Beiv=25m/s
2) Angaben beziehen sich auf die gesamte Kupplung mit max. Bohrung
3) Nabe aus Stahl mit Balg verschweif3t
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Tabelle 6: Ubertragbare Reibschlussmomente und Flachenpressung der Klemmnaben Ausf. 2.5 -
Bauart Sund M

Grolle 7 9 12 16 20 30 38 42 45 55 65
Klemmschraube M; M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M8 M10 M12 M14
Mal t; 3,2 3,5 4 5 6 7 9 9 11 14 15
MaR e, 5,0 7,1 8,5 12,0 14,5 19 25 27 30 37 45
MaR @ Ds 16,5 215 26,5 35,0 43,5 58,0 72,6 76,1 89,0 106 127,2
Anziehdrehmoment T, [Nm] 0,37 0,76 1,34 2,9 6 10 25 25 49 120 185
Bohrungs-@ Ubertragbares Rei_bschlussmoment der Iélemmnabe [Nm]
Flachenpressung [N/mm?]
0,84 1,87
23 92,1 164,6
0,91 1,98 3,48
24 55,8 98,0 172,3
o5 0,97 2,09 3,65 8,5
38,2 66,1 1155 189,5
76 1,04 2,20 3,81 8,8
28,3 48,3 83,8 136,1
&7 1,10 2,31 3,98 9,1
22,1 37,3 64,3 103,3
@8 2,41 4,14 9,4 17,6
29,9 51,3 81,7 113,2
@9 2,52 4,31 9,7 18,1
24,7 42,1 66,5 91,9
4,48 9,9 18,6 32,4
10 354 55,5 76,4 133,2
@11 4,64 10,2 19,1 33,1
30,4 47,2 64,7 1124
4,81 10,5 19,5 33,8
o12 264 | 40,8 | 558 | 96.4
@14 11,1 20,5 351 79,2 84,2 145
31,7 43,0 73,6 143,9 121,2 196,8
@15 11,4 21,0 35,8 80,4 85,4 147
28,3 38,3 65,4 127,3 107,14 173,7
@16 11,7 21,4 36,5 81,7 86,6 149
25,5 34,4 58,6 113,6 95,5 154,7
@19 22,9 38,5 85,4 90,3 155
26,0 43,8 84,2 70,6 114,1
@20 23,3 39,2 86,6 91,6 157 381
24,0 40,3 77,1 64,6 104,2 198,0
@04 41,9 91,6 96,5 165 397
29,9 56,6 47,3 76,0 143,4
@25 42,5 92,8 97,8 167 401
28,0 52,9 44,1 70,9 133,5
@28 44,6 96,5 102 173 413
23,4 43,8 36,5 58,5 109,6
@30 45,9 99,0 104 177 421 720
21,0 39,2 32,6 52,1 97,4 1415
@32 102 106 181 429 732
35,3 29,3 46,8 87,2 126,4
@35 105 110 187 442 750
30,6 25,4 40,4 75,0 108,3
738 109 114 193 454 768
26,9 22,2 35,4 65,4 94,1
116 197 462 780
@40 20,5 32,6 60,0 86,2
119 200 470 792
042 19,0 30,1 55,4 79,4
206 482 810
245 27,0 49,5 70,7
494 828
048 446 | 636
502 840
@50 41,8 59,4
523 870
@55 35,9 50,9
900
260 44.2
930
265 38.9
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Bild 5: TOOLFLEX® Bauart KN (Ausf. 6.5) - Beispielzeichnung: Bauart S-KN

Tabelle 7: Abmessungen - Bauart S-KN und M-KN

Nabenwerkstoff: Stahl; Balgwerkstoff: Edelstahl

Drehmo- Abmessungen [mm]
GréRe Bauart ggg Ferrtlﬁzc’h' Allgemein Spannschrauben Abdriickgewinde
1) 2)
Tkn min. | max. z Ta z Ta?
[Nm] d d L Lges. | ll2 | Dn Dy D2 M | anz. [Nm] Mi | Anz. [Nm]
S 489 | 539
30 M 35 12 22 579 630 22 50,0 43 47 M4 12 29 M4 6 1,2
B 7
38 ,\SA 65 12 | 28 gg 5 ?g 5>—| 26 | 605 | 52 | 56 | M5 | 12 6 | M5 | 6 | 14
1) 1)
42 > 95 14 | 35 ot t 20 |60 | 60 | 63 | M5 | 12 | 6 | M5 | 6 | 14
1) 1)
45 ,\SA 170 15 40 7§i52) 892é52) 34 82,0 68 e M6 12 14 M6 6 3
1) 1)
559 ,\SA 340 15 56 3%: ) 1(2)8 P 40 97,0 95 95 M8 12 35 M8 6 6

1) Bauart S = 4-wellig

2) Bauart M = 6-wellig

3) Nabe aus Stahl mit Balg verschweil3t

4) Nach Montage der Spannschrauben (M) Abdriickgewinde (M;) mit dem vorgesehenen Anziehdrehmoment T, anziehen.
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Tabelle 8: Ubertragbare Reibschlussmomente der Konusnabe KN
GroRe 30 38 42 45 55
Spannschraube M M4 M5 M5 M6 M8
Anzahl z (je Konusnabe) 6 6 6 6 6
Anziehdrehmoment T, [Nm] 2,9 6 6 14 35
Bohrunas-& d Ubertragbares Reibschlussmoment der Konusnabe [Nm]
9 ! Flachenpressung [N/mm?]
37 52
12 106,7 132,7
50 71 57
o14 106,7 132,7 92,3
15 58 81 66 129 174
106,7 132,7 92,3 166,0 183,2
216 66 92 75 147 198
106,7 132,7 92,3 166,0 183,2
219 71 130 105 208 279
81,7 132,7 92,3 166,0 183,2
220 79 103 117 230 309
81,7 95,2 92,3 166,0 183,2
149 168 332 445
024 95,2 92,3 166,0 183,2
161 131 230 483
225 95,2 66,3 106,1 1832
202 164 288 606
028 95,2 66,3 106,1 183,2
189 331 696
230 66,3 106,1 183,2
215 376 792
032 66,3 106,1 183,2
257 451 585
235 66,3 106,1 113,2
531 690
238 106,1 113,2
589 764
@40 106,1 1132
842
242 1132
967
245 113,2
1101
248 113,2
1194
250 113,2
1445
@55 113,2

Die Ubertragbaren Reibschlussmomente der Spannverbindung berlicksichtigen das max. Passungsspiel bei Bohrung H7/k6 Wellenpassun-

gen. Bei groBerem Passungsspiel verringert sich das Reibschlussmoment.

A

Bei Montage der Kupplung auf Hohlwellen ist eine Uberpriifung der zulassigen Spannungen
und Verformung erforderlich (siehe Kapitel 4.5).
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Bauart S-Pl und M-PI
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Bild 6: TOOLFLEX® Bauart PI -
Beispielzeichnung: Bauart S-PI

Tabelle 9: Abmessungen - Bauart S-Pl und M-PI

Nabenwerkstoff: Aluminium; Balgwerkstoff: Edelstahl
Abmessungen [mm]
. Bauart Fertigbohrung Allgemein Klemmschrauben
Grofe v2) min. | max. | max T
. . . 3) A
dl, dz dl dz L |1 |2 E DH H Ml, Mz D3 e t, 1o [Nm]
S 67,0V 129 0,5-
20 M 8 20 20 74.09 215 | 335 199 40 10 M5 43,5 14,5 6 6
S 73,57Y 179 0,5-
30 M 10 30 28 8259 23,0 | 33,5 262 55 10 M6 58,0 19,0 7 10
S 87,5Y 8% 0,5-
38 M 12 38 32 9952 255 | 44,0 302 65 15 M8 72,6 25,0 9 25
S 93,09 249 0,5-
42 M 14 42 35 104,09 30,0 | 39,0 352 70 15 M8 76,1 25,0 9 25
S 96,0 22,59 0,5-
45 M 14 45 42 11259 32,0 | 415 392 83 15 M10 89,0 30,0 11 49
S 136,0 31 0,5-
55 M 20 55 55 1435 40,0 | 58,5 450 100 15 M12 | 106,0 | 37,0 14 120

Tabelle 10: Technische Daten - Bauart S-Pl und M-PI

Nabenwerkstoff: Aluminium; Balgwerkstoff: Edelstahl

Drehmoment Tragheitsmo- Torsionsstei- Axial Radial e )
Grolle B%uz?rt Balg nD5r)e[g/Zri?rl1] ment ¥ figkeit Federsteife Federsteife Ge\f\lgc]h t
Tin [NM] [x10%kgm?] Cr [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] 9
S 37 6600 63 189 0,15
20 M 15 11950 38 4900 42 126 0,16
S 140 11500 97 233 0,29
30 M 3 8700 145 10200 65 155 0,31
S 329 21500 108 318 0,50
38 M 65 7350 346 15100 72 212 0,52
S 396 31500 120 499 0,49
42 M 9 6820 427 22000 80 333 0,52
S 1031 55000 132 738 0,93
45 M 170 5750 1127 41000 88 492 1,00
S 6150 144100 160 894 3,80
55 M 340 4800 6270 96100 107 598 3,90
1) Bauart S = 4-wellig
2) Bauart M = 6-wellig
3) Im gesteckten Zustand
4) Angaben beziehen sich auf die gesamte Kupplung mit max. Bohrung
5) Beiv=25m/s
Ubertragbare Reibschlussmomente der Klemmnabe - Bauart Pl siehe Tabelle 13.
Bei Montage der Kupplung auf Hohlwellen ist eine Uberpriifung der zulassigen Spannungen
und Verformung erforderlich (siehe Kapitel 4.5).
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Bild 7: TOOLFLEX® Bauart CF - Beispielzeichnung: Bauart M-CF

Tabelle 11: Abmessungen - Bauart S-CF und M-CF

Nabenwerkstoff: Aluminium (Nabe Gr. 55: Stahl); Balgwerkstoff: Edelstahl

Abmessungen [mm]
GréRe B?)uzz)art Fertigbohrung Allgemein Klemmschrauben —
. H7 A
dimin. | O1max. Dy Ds Dr dz I3 Iy l2 E L Dk e ty M [N
S 25Y 10,5V | 49,59
30 v 10 30 55 50 47 59 15 16 23 1057 [ 5859 58,0 | 19 7 M6 10
S 299 119 | 5459
38 M 12 38 65 | 60,5 | 55,75 367 15 18 | 255 239 6659 72,6 | 25 9 M8 25
S 36 Y 159 166,09
42 M 14 42 70 66 | 62,95 439 1,5 21 30 262 | 77,09 76,1 | 27 9 M8 25
S 38 Y 1459 | 69,57
45 M 14 45 83 82 77 299 1,5 23 32 317 [ 8607 89,0 | 30 11 | M10 | 49
S 519 235% 9159
3) ] ]
55 v 20 55 | 100 | 97 | 95 == 15 | 28 | 40 rmr—oe| 106 | 37 | 14 | M12 | 120
Tabelle 12: Abmessungen Flansch und Technische Daten - Bauart S-CF und M-CF
Nabenwerkstoff: Aluminium (Nabe Gr. 55: Stahl); Balgwerkstoff: Edelstahl
Abmessungen [mm] Technische Daten
i B 1 - = - -
GroRke auz?rt Flansch Drehén(l)ment Drehzahl TOI’S.IOan‘SIGI éAX|aI _ Eadlal_
D M alg n 9 [1/min] figkeit Federsteife Federsteife
T ! Ty [NM] Cr [Nm/rad] [N/mm] [N/mm]
S 30 97 233
30 M 34 M4 35 8700 14800 65 155
S 35 108 318
38 i 12 M5 65 7350 24900 75 512
S 42 120 499
42 M 9 M5 95 6820 36500 30 333
S 45 132 738
45 M 56 M6 170 5750 64000 33 292
S 60 160 894
3)
55 M 78 M8 340 4800 96100 107 503
1) Bauart S = 4-wellig
2) Bauart M = 6-wellig
3) Nabe aus Stahl mit Balg verschweil3t
4) Beiv=25m/s

Ubertragbare Reibschlussmomente der Klemmnabe - Bauart CF siehe Tabelle 14.

A

Bei Montage der Kupplung auf Hohlwellen ist eine Uberpriifung der zulassigen Spannungen
und Verformung erforderlich (siehe Kapitel 4.5).
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Tabelle 13: Ubertragbare Reibschlussmomente der Klemmnabe - Bauart Pl

Bohrungsbereich d und zugehdrige Ubertragbare Reibschlussmomente Tg [Nm]

Grofse @28 | @9 | @10 | @11 | @12 | @14 | @15 | @16 | @18 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | P40 | @42
20 17,6 (18,1 (186191 (195205210214 |224 229|233

30 32,4133,1]338[351[358[365|37,8[385[392[41,9(425(44,6 (459

38 79,2 180,4 (81,7 (84,2854 [86,6[91,6 92,8 |96,5]99,0]| 102

42 79,2 180,4(81,7|84,2|854[86,6|91,6 928 |96,5|99,0]| 102 | 105

45 145 | 147 | 149 | 158 | 155 | 157 | 165 | 167 | 173 | 177 | 181 | 187 | 193 | 197 | 200
55 397 | 401 | 413 | 421 | 429 | 442 | 454 | 462 | 470

Die Ubertragbaren Reibschlussmomente der Spannverbindung berlicksichtigen das max. Passungsspiel bei Bohrung H7/k6 Wellenpassun-
gen. Bei groRerem Passungsspiel verringert sich das Reibschlussmoment.

Tabelle 14: Ubertragbare Reibschlussmomente der Klemmnabe - Bauart CF

GréRe Bohrungsbereich d und zugehdrige Ubertragbare Reibschlussmomente Tg [Nm]
@10 | @11 | @12 | @14 | @15 | @16 | @18 | @19 | B20 | @24 | @25 | @28 | B30 | @32 | B35 | @38 | @40 | @42 | D45 | @50 | @55
30 33,1)133,8(35,1|358(36,5[37,8]|385([39,2|41,9[42,5|44,6 45,9
38 84,2185,4186,6|91,6]92,8[96,5|99,0| 102 [ 105 | 109
42 84,21854(86,6(89,1]90,3[91,6|96,5(97,8| 102 | 104 [ 106 | 110 | 114 | 116 | 119
45 157 | 165 | 167 | 173 (177 | 181 [ 187 | 193 | 197 | 200 | 206
55 397 | 401 [ 413 | 421 | 429 | 442 | 454 | 462 | 470 [ 482 | 502 | 523

Die Ubertragbaren Reibschlussmomente der Spannverbindung beriicksichtigen das max. Passungsspiel bei Bohrung H7/k6 Wellenpassun-
gen. Bei grolRerem Passungsspiel verringert sich das Reibschlussmoment.

| 2  Hinweise |

| 2.1 Allgemeine Hinweise

Lesen Sie diese Betriebs-/Montageanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie die Kupplung in Betrieb nehmen.
Achten Sie besonders auf die Sicherheitshinweise!
Die Betriebs-/Montageanleitung ist Teil Ihres Produktes. Bewahren Sie diese sorgfaltig und in der Néhe der Kupp-

lung auf.

Das Urheberrecht dieser Betriebs-/Montageanleitung verbleibt bei der KTR.

|2.2 Sicherheits- und Hinweiszeichen

B 9 DO

Allgemeine Hinweise

Warnung vor hei3en Oberflachen

Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die zur Vermei-

Warnung vor Personenschaden dung von Kdrperverletzungen oder schweren Kérperver-

letzungen mit Todesfolge beitragen kénnen.

Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die zur Vermei-

Warnung vor Produktschaden dung von Sach- oder Maschinenschaden beitragen kén-

nen.

Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die zur Vermei-
dung von unerwinschten Ergebnissen oder Zustanden
beitragen kénnen.

Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die zur Vermei-
dung von Verbrennungen bei heiBen Oberflachen mit der
Folge von leichten bis schwerer Kérperverletzungen bei-
tragen kdnnen.
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| 2  Hinweise |

| 2.3 Allgemeiner Gefahrenhinweis

Antriebsstrang gegen versehentliches Einschalten gesichert ist. Durch rotierende Teile
kdnnen Sie sich schwer verletzen. Lesen und befolgen Sie daher unbedingt nachstehende
Sicherheitshinweise.

Bei der Montage, Bedienung und Wartung der Kupplung ist sicherzustellen, dass der ganze

e Alle Arbeiten mit und an der Kupplung sind unter dem Aspekt ,Sicherheit zuerst“ durchzufiihren.
e Schalten Sie das Antriebsaggregat ab, bevor Sie Arbeiten an der Kupplung durchfiihren.

e Sichern Sie das Antriebsaggregat gegen unbeabsichtigtes Einschalten, z. B. durch das Anbringen von Hin-
weisschildern an der Einschaltstelle, oder entfernen Sie die Sicherung der Stromversorgung.

e Greifen Sie nicht in den Arbeitsbereich der Kupplung, wenn diese noch in Betrieb ist.

¢ Sichern Sie die Kupplung vor versehentlichem Beriihren. Bringen Sie entsprechende Schutzvorrichtungen und
Abdeckungen an.

2.4 Bestimmungsgemale Verwendung

Sie durfen die Kupplung nur dann montieren, bedienen und warten, wenn Sie
o die Betriebs-/Montageanleitung sorgfaltig gelesen und verstanden haben
o fachlich ausgebildet sind

¢ von lhrem Unternehmen hierzu autorisiert sind

Die Kupplung darf nur den technischen Daten entsprechend eingesetzt werden (siehe Kapitel 1). Eigenméachtige
bauliche Verénderungen an der Kupplung sind nicht zulassig. Fir daraus entstehende Schaden tibernehmen wir
keine Haftung. Im Interesse der Weiterentwicklung behalten wir uns das Recht auf technische Anderungen vor.
Die hier beschriebene TOOLFLEX® entspricht dem Stand der Technik zum Zeitpunkt der Drucklegung dieser
Betriebs-/Montageanleitung.

| 2.5 Kupplungsauslegung |

Fir einen dauerhaften stérungsfreien Betrieb der Kupplung muss bei der Dimensionierung
je nach Anwendungsfall ein entsprechender Anwendungsfaktor (siehe Katalog Antriebs-
technik ,,TOOLFLEX®*) beriicksichtigt werden.

Bei Anderungen der Betriebsverhéltnisse (Leistung, Drehzahl, Anderungen an Kraft- und
Arbeitsmaschine) ist eine Uberpriifung der Kupplungsauslegung zwingend erforderlich.
Das ubertragbare Drehmoment der Welle-Nabe-Verbindung ist vom Besteller zu Uberprifen
und unterliegt seiner Verantwortung.

Schutzvermerk 1SO 16016 | Gezeichnet: 16.07.2019 Wih/Ki Ersatz fir: KTR-N vom 05.04.2019
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|3 Lagerung, Transport und Verpackung|

|3.1 Lagerung|

Kupplungskomponenten aus Stahl (z. B. Naben) werden konserviert ausgeliefert und kénnen an einem tberdach-

ten, trockenen Ort 6 - 9 Monate gelagert werden. Kupplungen mit Aluminiumkomponenten (z. B. Naben) und
Edelstahlbalgen werden nicht konserviert ausgeliefert.

Feuchte Lagerraume sind ungeeignet.

Es ist darauf zu achten, dass keine Kondensation entsteht. Die relative Luftfeuchtigkeit liegt
am glnstigsten unter 65 %.

|3.2 Transport und Verpackung |

Zur Vermeidung von Verletzungen und jeglicher Art von Beschadigungen benutzen Sie stets
angepasste Transportmittel und Hebezeuge.

Die Kupplungen werden je nach Grol3e, Anzahl und Transportart unterschiedlich verpackt. Wenn nichts anderes
vertraglich vereinbart wurde, richtet sich die Verpackung nach der internen Verpackungsverordnung der KTR.

4 Montage

Die Kupplung wird im montierten Zustand ausgeliefert, inklusive eingedrehter Klemmschrauben bzw. Gewinde-
stifte. Vor Montagebeginn ist die Kupplung auf Vollstandigkeit zu kontrollieren.

| 4.1 Nabenausfihrungen |

Ausf. 1.0 Ausf. 1.1 Ausf. 1.2 Ausf. 1.3
mit Passfedernut und ohne Passfedernut mit ohne Passfedernut ohne mit Profilbohrung
Gewindestift Gewindestift Gewindestifte

Ausf. 2.5 Ausf. 2.6 Ausf. 6.5
Klemmnabe zweifach geschlitzt ohne Klemmnabe zweifach geschlitzt mit Pass- Konusnabe KN
Passfedernut federnut
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|4.2 Bauteile der Kupplungen |

Bauteile TOOLFLEX®, Bauart S und M mit Gewindestift (Ausf. 1.1)

Bauteil Stiuckzahl Benennung
1 1 Balg mit 2 Naben
verklebt/verbordelt
4 10 Gewindestifte
DIN EN ISO 4029

1) Anzahl je Nabe, ab Grof3e 9: 2 x 120° versetzt

Bild 8: TOOLFLEX®
Bauart S und M
(Ausf. 1.1)

Bauteile TOOLFLEX®, Bauart S und M mit Klemmnaben (Ausf. 2.5)

Bauteil Stiickzahl Benennung
Balg mit 2 Klemm-
1 1 naben verklebt/
verbordelt/verschweil3t
3 10 Klemmschrauben
DIN EN ISO 4762

1) Anzahl je Nabe

Bauteile TOOLFLEX®, Bauart S-KN und M-KN (Ausf. 6.5)

Bauteil Stuckzahl Benennung

1 1 Balg mit 2 Konusringe
verbdrdelt/verschweil3t

2 2 Konusnabe

3 60 Spannschrauben
DIN EN ISO 4017

4 30 Gewindestifte
DIN EN I1SO 4029

1) Anzahl je Nabe

Bild 9: TOOLFLEX®
Bauart S und M
(Ausf. 2.5)

Bild 10: TOOLFLEX® Bauart S-KN und M-KN

beachten.
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|4.2 Bauteile der Kupplungen |
Bauteile TOOLFLEX®, Bauart S-Pl und M-PI
Bauteil Stiuckzahl Benennung 3
Balg mit 1 Klemmnabe 1
1 1 und 1 PI-Stecknabe 3 7
(Teil 1) verbordelt
2 1 Pl-Klemmnabe (Teil 2) @
3 19 Klemmschrauben
DIN EN I1SO 4762

1) Anzahl je Klemmnabe

Bild 11:
TOOLFLEX®
Bauart S-PI
und M-PI
Bauteile TOOLFLEX®, Bauart S-CF und M-CF
Bauteil Stiickzahl Benennung 3
Balg mit 1 Konusring
1 1 und 1 Klemmnabe
verbordelt/verschweil3t
3 10 Klemmschrauben
DIN EN I1SO 4762
1) Anzahl je Klemmnabe
Bild 12:
TOOLFLEX®
Bauart S-CF
und M-CF

|4.3 Hinweis zur Nacharbeit

A

Bei allen vom Besteller nachtraglich durchgefiihrten Bearbeitungen an un-/vorgebohrten
sowie an fertig bearbeiteten Kupplungs- und Ersatzteilen tragt der Besteller die alleinige
Verantwortung. Gewahrleistungsanspriche, die aus unzureichend ausgefiihrter Nacharbeit
entstehen, werden von KTR nicht tbernommen.
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|4 Montage|

|4.4 Montage der Nabenausfihrung 1.0, 1.1, 1.2, 1.3, 2.5 und 2.6|

Wir empfehlen, Bohrungen, Welle, Nut und Passfeder vor der Montage auf Mal3haltigkeit zu

& prufen. Zusatzlich empfehlen wir, die Gesamtlange der Kupplung zu prifen. Dieses Mald
wird zum Ausrichten der Kupplung bendtigt und kann aufgrund von Fertigungstoleranzen
von den in den Tabellen genannten Werten geringfligig abweichen.

Vor Beginn der Montage missen die Passbohrungen von Konservierungsmitteln befreit
werden. Ebenso sind die Wellenenden sorgféaltig zu reinigen.

g

& Herstellerhinweise im Umgang mit Reinigungsmitteln beachten.

» Die Wellen vor der Montage leicht eindlen (z. B. mit Castrol 4 in 1, Kltuber Quietsch-Ex oder WD 40).
Ole und Fette mit Gleitzuséatzen (z. B. M0Sz2) dirfen nicht verwendet werden.

e Losen Sie die Gewindestifte bzw. Klemmschrauben.

e Die Wellenstimpfe der An- und Abtriebsmaschine in die TOOLFLEX®-Kupplung einfiihren. Darauf achten,
dass die Wellen die gesamte Lange der Nabe (Mal Iz, |2 bzw. I3, | 4 aus Tabelle 1, 2, 4 bzw. 6) ausfullt.

e Verschieben Sie die Aggregate in axiale Richtung, bis das L-Mal} erreicht ist. Wenn die Aggregate bereits fest
montiert sind, ist durch axiales Verschieben der Kupplung auf den Wellen das L-Mafl3 einzustellen.

¢ Sichern Sie die Naben durch Anziehen der Gewindestifte oder die Klemmschrauben mit den in den Tabellen
1, 2, 4 bzw. 6 genannten Anziehdrehmomenten Ta.

Bei der Montage der Kupplung ist darauf zu achten, dass der Metallbalg nicht verbogen,

= gestaucht oder anderweitig beschadigt wird. Bei Nichtbeachtung kann die Kupplung be-
schadigt werden und frihzeitig ausfallen. Das Passungsspiel der Welle-Nabe-Verbindung
sollte zwischen 0,01 mm und 0,05 mm liegen.

6) nicht Uberschritten werden. Der Metallbalg darf wahrend der Montage bzw. Demontage
maximal mit dem 2 fachen Wert der in den Tabellen 15 und 16 angegebenen Verlagerungs-
werte verformt werden. Bei Nichtbeachtung kann die Kupplung beschadigt werden und
frihzeitig ausfallen.

& Bei der Montage darf das Anziehdrehmoment Ta (je nach Kupplungstype Tabelle 1, 2, 4 oder

Die Ubertragbaren Reibschlussmomente der Klemmnaben (siehe Tabelle 6) sind abhangig
vom Bohrungsdurchmesser.
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|4 Montage|

|4.5 Montage der Bauart KN (Nabenausfiihrung 6.5)|

Die Kraftubertragung der TOOLFLEX® KN erfolgt reibschlussig. Die hierfir erforderliche Flachenpressung wird
durch einen Ring mit Innenkonus auf die Konusnabe mit Aul3enkonus und somit auf die Welle ubertragen. Die in
Tabelle 8 angegebenen Reibschlussmomente berlicksichtigen eine Passungspaarung H7/k6. Bei gréRerem Pas-
sungsspiel verringern sich die in der Tabelle 8 angegebenen Reibschlussmomente.

Die Wellen (insbesondere bei Hohlwellen) miissen von der Festigkeit und den AbmalRen so bemessen sein, dass
eine ausreichende Sicherheit gegen plastische Verformung gegeben ist. Uberschlagig kann dieses nach folgen-
dem Kriterium tberprift werden.

Bei Spannverbindungen mit Hohlwellen wird der R,,-2-p
erforderliche Hohlwelleninnendurchmesser diw mit dy, <d. |22 W [mm]
folgender Formel berechnet: Rpo,z
Tangentialspannung am Welleninnendurchmesser 2-p )
fur Hohlwelle: Saw ¥~ 13 [N/mm ]
1-C,

Tangentialspannung fur Vollwelle: G =~ Pw [N / msz
Rpo2 = Dehngrenze des Wellenwerkstoffes [N/mm?] dw = Innendurchmesser der Hohlwelle [mm]
pw = Flachenpressung Nabe / Welle [N/mm?] d = Wellendurchmesser [mm]

Cw = dw/d

Die erforderliche Festigkeit ist nicht gegeben, wenn die Hohlwellenbohrung groRRer ist als die berechnete max.
Innenbohrung, oder wenn die Tangentialspannung die Werkstoffstreckgrenze Gberschreitet.
Fur detaillierte Berechnung wenden Sie sich bitte an die KTR-Technik.

e Nabenbohrung und Welle reinigen und anschlieRend mit diinnflissigem Ol 6len (z. B. mit Castrol 4 in 1,
Kliber Quietsch-Ex oder WD 40).

Wir empfehlen, Bohrungen und Wellen vor der Montage auf MalRhaltigkeit zu prifen. Zusatz-

& lich empfehlen wir, die Gesamtlange der Kupplung zu prifen. Dieses Mal3 wird zum Ausrich-
ten der Kupplung benétigt und kann aufgrund von Fertigungstoleranzen von den in den
Tabellen genannten Werten geringfligig abweichen.

Ole und Fette mit Molybdandisulfid oder sonstigen Hochdruckzusétzen sowie Gleitfettpas-
ten dirfen nicht verwendet werden.
e Spannschrauben leicht I6sen und die Konusnabe geringfigig Abdruckgewinde
aus dem Ring ziehen, so dass die Konusnabe sich leicht bewe- '
gen lasst.

e Die TOOLFLEX® Bauart KN auf die Welle der Antriebsmaschine
schieben. Darauf achten, dass der komplette Spannbereich
ausgenutzt wird.

e Spannschrauben (M) gleichmaRig stufenweise tber Kreuz auf
das in Tabelle 7 angegebene Anziehdrehmoment Ta anziehen.
Vorgang ist so oft zu wiederholen, bis das Anziehdrehmoment

bei allen Spannschrauben vorliegt. Wellenstumpf der Abtriebs- Spannschrauben

maschine in dlg TO.OLFLEX® Bauart KN einfithren, und zuvor Bild 13: Montage

genannte Schritte wiederholen. Spannringnabe Ausf. 6.5
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|4.5 Montage der Bauart KN (Nabenausfiihrung 6.5) |

Durch Anziehen der Spannschrauben fiihrt der Metallbalg (Bauteil 1) eine axiale Verschie-

& bung durch. Aufgrund dieses Effektes ist darauf zu achten, dass erst eine Konusnabe (Bau-
teil 2) komplett montiert wird und erst danach mit der Montage der zweiten Nabe begonnen
wird. Somit wird eine unzulassige Verspannung des Metall-balges in axialer Richtung ver-
mieden.

¢ AnschlieBend die Gewindestifte (M1) der Abdriickgewinde mit dem in Tabelle 7 angegebenen Anziehdrehmo-
ment Ta anziehen.

Bei Nichtbeachtung dieses Montageschrittes kénnen sich die Gewindestifte I[6sen und um-
herfliegen. Es besteht Gefahr fiir Leib und Leben.

Demontage:

Die Spannschrauben gleichmafiig der Reihe nach l6sen. Jede Schraube darf pro Umlauf nur eine halbe Umdre-
hung gelost werden. Samtliche Spannschrauben um 3 - 4 Gewindegange herausdrehen.

AnschlieRend die Gewindestifte der Abdrickgewinde stufenweise und gleichmaf3ig Gber Kreuz anziehen. Diesen
Vorgang solange wiederholen, bis sich die Konusnabe I6st.

A Nichtbeachten dieser Hinweise kann die Funktion der Kupplung beeintréachtigen.

Bei erneuter Montage sind die Nabenbohrung und Welle zu reinigen und anschlieRend mit diinnfliissigem Ol zu
6len (z. B. mit Castrol 4 in 1, Kluber Quietsch-Ex oder WD 40). Gleiches gilt fur die Kegelflachen der Konusnabe
und des Spannringes. Bevor die Naben erneut montiert werden konnen, ist es erforderlich, die Gewindestifte
(Bauteil 4) so weit herauszudrehen, dass diese biindig mit der Aul3enseite der Konusnabe abschlie3en.

Ole und Fette mit Molybdandisulfid oder sonstigen Hochdruckzusétzen sowie Gleitfettpas-
ten dirfen nicht verwendet werden.

|4.6 Montage der Bauart PI

Vor der Montage muss das Einbaumal der Kupp-

& lung festgelegt werden, damit nach der Kupp-
lungsmontage das Vorspannmald H (Tabelle 9)
erreicht wird (siehe Bild 14).

e Die Kupplung spielfrei, ohne axialen Druck zusammen stecken.

gﬁ

Vorspannung H

L+Tmm

Bild 14
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|4.6 Montage der Bauart Pl |

e Messen Sie die gesteckte Lange L (siehe Bild 15) der Kupplung

und legen Sie das Einbaumal3 (L - H = Einbauman) fest.

e Balg mit Klemmnabe und PI-Stecknabe (Bauteil 1) auf die ge-
triebeseitige Welle und die Pl-Klemmnabe (Bauteil 2) auf die

motorseitige Welle aufschieben.

e Sichern Sie die Klemmnaben durch Anziehen der Klemm-

schrauben mittels Drehmomentschliissel auf die in der Tabelle 9

genannten Anziehdrehmomente Ta.

e Schieben Sie die PI-Klemmnabe in die PI-Stecknabe bis auf das
zuvor ermittelte Einbaumal zusammen.

L = gesteckte Lange

Bild 15

Die vor der Montage festgelegte Vorspannung H des Balges muss deutlich spilrbar sein.
& So erreichen wir die spielfreie Drehmomentibertragung. Die max. zuladssigen Verlage-
rungswerte werden durch die Vorspannung nicht gemindert.

4.7 Verlagerungen - Ausrichten der Kupplung

Die TOOLFLEX® nimmt Verlagerungen der zu verbindenden Wellen nach Tabelle 15 bzw. 16 auf. Unzuléassig
hoher Versatz kann durch ungenaues Ausrichten, Fertigungstoleranzen, Warmeausdehnung, Wellendurchbie-
gung, Verwindung von Maschinenrahmen etc. entstehen.

& Um eine lange Lebensdauer der Kupplung sicherzustellen, missen die Wellenenden genau

ausgerichtet werden.

Halten Sie unbedingt die vorgegebenen Verlagerungswerte (siehe Tabelle 15 bzw. 16) ein.
Bei Uberschreitung der Werte wird die Kupplung beschédigt.
Je genauer die Kupplung ausgerichtet wird, umso hdher ist ihre Lebensdauer.

Beachten Sie:

e Diein Tabelle 15 bzw. 16 angegebenen Verlagerungswerte sind Maximalwerte, die nicht gleichzeitig auftreten
durfen. Bei gleichzeitigem Auftreten von Radial- und Winkelversatz darf die Summe der Verséatze AK: bzw.

AKw nicht Gberschreiten.

e Kontrollieren Sie mit Messuhr, Lineal oder Fihlerlehre, ob die zuldssigen Verlagerungswerte aus Tabelle 15
bzw. 16 eingehalten werden.

Axialverlagerungen

Lzu. =L + AKa [mm] ‘

Radialverlagerungen

Bild 16: Verlagerungen

Winkelverlagerungen

‘ AKw = Smax. - Smin.  [Mmm]
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|4.7 Verlagerungen - Ausrichten der Kupplung |

100%

QO%L
Beispiele fiir die in Bild 17 angegebenen Bild 17 Verl T .
Verlagerungskombinationen: B ombo o o
. 0%
Beispiel 1: S 60%
AKr = 30% - 50%
AKw = 70% 5
é L0%
Beispiel 2: $
AKr = 60% = oy
AKw = 40% » N
10% 20% 30% L0% 50% 60% 0% 80% 90% 100%
AKgesamt = AKr + AKw < 100 % Radialversatz AK, % —>
Tabelle 15: Verlagerungswerte - 4-wellige Ausfiihrung
GroRe 5 7 9 12 | 16 | 20 | 30 | 38 | 42 | 45 | 55 | 65
. -
max. A’Z";‘!V?rrr']";?]er““g +0,30 |+ 0,30 |+ 0,35 | + 0,40 | + 0,30 | + 0,40 | + 0,50 | + 0,60 | + 0,60 | + 0,90 | + 1,00 | + 1,00
a
max. Radialverlagerung | 10 | 510 | 015 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 020 | 0,20 | 020 | 020 | 025 | 030
AKr [mm]
max. Winkelverlagerung | 76 | 470 | 100 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50
AKw [Grad]
max. Winkelverlagerung | 15 | 415 | 030 | 040 | 0,50 | 0,70 | 1,40 | 1,70 | 1,80 | 2,10 | 2,60 | 3,20
AKw [mm]
Tabelle 16: Verlagerungswerte - 6-wellige Ausfihrung
GroRe 5 7 9 12 | 16 | 20 | 30 | 38 | 42 | 45 | 55 | 65
. -
max. A’i?!"?':}?ﬁ]er“”g +0,40 | +0,40 |+ 0,50 | +0,60 | + 0,50 | +0,60 | + 0,80 | + 0,80 | +0,80 | + 1,00 | + 1,00 | + 2,00
a
max. Radialverlagerung | 15 | 15 | 020 | 020 | 020 | 020 | 025 | 025 | 025 | 025 | 0,30 | 0,35
AKr [mm]
max. Winkelverlagerung | 4 o0 | 169 | 150 | 150 | 1,50 | 1,50 | 2,00 | 2,00 | 2,00 | 2,00 | 2,00 | 2,00
AKw [Grad]
max. Winkelverlagerung | 17 | o5 | 050 | 060 | 0,80 | 1,00 | 1,90 | 2,20 | 2,40 | 2,90 | 3,40 | 4,30
AKw [mm]
1) Nicht giiltig bei der Bauart PI
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5

Inbetriebnahme|

Vor Inbetriebnahme der Kupplung den Anzug der Klemmschrauben in den Naben prufen, die Ausrichtung und die
Gesamtlange L kontrollieren und ggf. korrigieren sowie alle Schraubenverbindungen je nach Kupplungsbauart auf

die vorgeschriebenen Anziehdrehmomente tberprifen.

A

Werden UnregelméaRigkeiten wahrend des Betriebes der Kupplung festgestellt, ist die An-
triebseinheit sofort abzuschalten. Die Ursache der Stérung ist anhand der Tabelle ,,Be-
triebsstorungen® zu ermitteln und, wenn méglich, geman den Vorschlagen zu beseitigen.

Die aufgefihrten méglichen Stérungen kénnen nur Anhaltspunkte sein. Fiir eine Fehlersu-
che sind alle Betriebsfaktoren und Maschinenkomponenten zu beriicksichtigen.

6

Betriebsstérungen, Ursachen und Beseitigung |

Nachfolgend aufgefiihrte Fehler kdnnen zu einem sachwidrigen Einsatz der TOOLFLEX®-Kupplung fiihren. Es ist
neben den bereits gemachten Vorgaben dieser Betriebs-/Montageanleitung darauf zu achten, diese Fehler zu

vermeiden.

Die aufgefuhrten Storungen kdnnen nur Anhaltspunkte fir die Fehlersuche sein. Es sind bei der Fehlersuche

generell die angrenzenden Bauteile mit einzubeziehen.

Allgemeine Fehler sach

widriger Verwendung

e Wichtige Daten zur Auslegung der Kupplung wurden nicht weitergereicht.

e Die Berechnung der Welle-Nabe-Verbindung wurde aul3er Acht gelassen.

e Kupplungsteile mit Transportschaden werden montiert.

e Die Passungen der zu montierenden Teile sind nicht aufeinander abgestimmt.
¢ Anziehdrehmomente werden unter-/Uberschritten.
e Es werden keine Original-KTR-Teile (Fremdteile) eingesetzt.
e Wartungsintervalle werden nicht eingehalten.

Stérungen Ursachen Beseitigung
1) Anlage aulRer Betrieb setzen
2) Grund des Ausrichtfehlers beheben (z. B. lose Funda-
Ausrichtfehler ment-/Gehduseschrauben, Bruch der Motorbefestigung,
" Wéarmeausdehnung von Anlagenbauteilen
Anderung der Laufge- - .
- — Veranderung des Einbaumalies s der Kupplung, feh-
rausche und/oder auf- N ;
oo lende bzw. schlechte Geh&dusezentrierung)
tretende Vibrationen .
1) Anlage aul3er Betrieb setzen
Schrauben zur axialen |2) Kupplungsausrichtung prifen
Nabensicherung lose | 3) Schrauben zur Sicherung der Naben anziehen und ge-
gen Selbstlockern sichern
1) Anlage aul3er Betrieb setzen
Betriebsparameter ent- | 2) Betriebsparameter prifen, groRere Kupplung wéhlen
sprechen nicht der Kupp- (Einbauraum beachten)
Bruch des Balges lungsleistung Z) Xeug ﬁupplung?groBe montieren
und/oder der Nabe ) Ausrichtung pri en
1) Anlage aul3er Betrieb setzen
Bedienungsfehler der | 2) Kupplung komplett wechseln
Anlageneinheit 3) Ausrichtung prifen
4) Bedienungspersonal einweisen und schulen
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7 Entsorgung|

Im Interesse des Umweltschutzes entsorgen Sie bitte die Verpackungen bzw. die Produkte am Ende der Nut-
zungsdauer gemal den geltenden gesetzlichen Vorschriften bzw. Richtlinien.

e Metall
Jegliche metallische Teile sind zu reinigen und dem Metallschrott zuzufiihren.

8  Wartung und Instandhaltung|

Bei der TOOLFLEX® handelt es sich um eine wartungsfreie Kupplung. Wir empfehlen lhnen, mindestens einmal
jahrlich die Kupplung einer Sichtkontrolle zu unterziehen. Hierbei ist besonderes Augenmerk auf den Zustand
des Metallbalgs der Kupplung zu legen.

¢ Da sich die elastischen Maschinenlager des Antriebs und Abtriebs mit zunehmender Belastungszeit setzen, ist
die Kupplungsausrichtung zu tberprifen und ggf. die Kupplung neu auszurichten.

¢ Die Kupplungsteile sind auf Beschadigung zu prifen.
¢ Die Schraubenverbindungen sind einer Sichtkontrolle zu unterziehen.

Nach Inbetriebnahme der Kupplung sind die Anziehdrehmomente der Schrauben in tbli-
chen Wartungsintervallen zu Uberprufen.

9  Ersatzteilhaltung, Kundendienstadressen

Eine Bevorratung von wichtigen Ersatzteilen am Einsatzort ist eine Grundvoraussetzung, um die Einsatzbereit-
schaft der Kupplung zu gewahrleisten.

Kontaktadressen der KTR-Partner fur Ersatzteile/Bestellungen kénnen der KTR-Homepage unter www.ktr.com
entnommen werden.

Bei Verwendung von Ersatzteilen sowie Zubehdr, die/das nicht von KTR geliefert wurde(n)

& und far die daraus entstehenden Schaden Gbernimmt KTR keine Haftung bzw. Gewahrleis-
tung.
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