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ROTEX®是一种扭向弹性梅花形联轴器。它有很好的纠偏能力，能有效补偿如设备运转或热 

膨胀等引起的轴对中的误差。 

 AFN 型联轴器能够在不移动主动和被动设备的情况下更换弹性体。 

 BFN 型联轴器能够不拆开主动，被动设备和不轴向移动主动设备实现径向拆装。 

 CF, CFN, DF 和 DFN 型联轴器都是法兰形式的。 
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表 1: 技术参数和尺寸 

规格  部件 

弹性体 
1)
 (部件 2) 

额定扭矩 [Nm] 

最大孔径 
2)
 

尺寸 [mm] 
d 

部件 4N 

d1 92 ShA 98 ShA 64 ShD 
材料 

DH DZ DZ1 
5)
 dH D; D1 E E1 s b 3) 

钢 

24 
1 

35 60 75 
24 - 

27 56 
4)
 - - 27 

40 
18 33 2.0 14 

1a 28 35 56 

28 
1 

95 160 200 
28 - 

30 66 
4)
 - - 30 

48 
20 39 2.5 15 

1a 38 40 66 

38 
1 

190 325 405 
40 48 

38 80 - - 38 
66 

24 43 3.0 18 
1a 48 - 78 

42 
1 

265 450 560 
45 55 

45 95 - - 46 
75 

26 48 3.0 20 
1a 55 - 94 

48 
1 

310 525 655 
52 62 

50 105 - - 51 
85 

28 50 3.5 21 
1a 62 - 104 

55 
1 

410 685 825 
60 74 

60 120 - - 60 
98 

30 60 4.0 22 
1a 74 - 118 

65 1 625 940 1175 70 80 70 135 - - 68 115 35 65 4.5 26 

75 1 1280 1920 2400 80 95 80 160 - - 80 135 40 75 5.0 30 

90 1 2400 3600 4500 97 110 105 200 218 230 100 160 45 82 5.5 34 

100 1 3300 4950 6185 115 - 115 225 246 260 113 180 50 97 6.0 38 

110 1 4800 7200 9000 125 - 130 255 276 290 127 200 55 103 6.5 42 

125 1 6650 10000 12500 145 - 150 290 315 330 147 230 60 116 7.0 46 

140 1 8550 12800 16000 160 - 170 320 345 360 165 255 65 128 7.5 50 

160 1 12800 19200 24000 185 - 200 370 400 415 190 290 75 146 9.0 57 

180 1 18650 28000 35000 200 - 230 420 450 465 220 325 85 159 10.5 64 

表 2: 尺寸（续） 

规格 
尺寸 [mm] 

DA DF D3 DN3 D4 DN4 l1; l2 l3; l4 l5 l7 LAFN LBFN LCF LCFN LDF LDFN 

24 80 36 55 36 65 45 30 30.5 1.5 8 94 86 56 56 34 34 

28 100 42 65 44 80 54 35 35.5 1.5 10 110 100 65 65 40 40 

38 115 52 80 54 95 66 45 45.5 1.5 10 134 124 79 79 44 44 

42 140 62 95 65 115 80 50 51.0 2.0 12 150 138 88 88 50 50 

48 150 70 105 75 125 90 56 57.0 2.0 12 164 152 96 96 52 52 

55 175 80 120 84 145 102 65 66.0 2.0 16 192 176 111 111 62 62 

65 190 94 135 96 160 116 75 76.0 2.0 16 217 201 126 126 67 67 

75 215 108 160 112 185 136 85 86.5 2.5 19 248 229 144 144 78 78 

90 260 142 200 145 225 172 100 101.5 3.0 20 285 265 165 165 85 85 

100 285 158 225 165 250 195 110 111.5 4.0 25 320 295 185 185 100 100 

110 330 178 255 180 290 218 120 122.0 4.0 26 347 321 201 201 107 107 

125 370 206 290 215 325 252 140 142.0 5.0 30 400 370 230 230 120 120 

140 410 235 320 245 360 282 155 157.5 5.0 34 443 409 254 254 133 133 

160 460 270 370 280 410 325 175 177.5 5.0 38 501 463 288 288 151 151 

180 520 315 420 330 465 375 195 198.0 5.5 40 555 515 320 320 165 165 

表 3: 联轴器带爪驱动法兰/法兰轴套的孔径尺寸 

规格 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 140 160 180 

Mxl M5 M6 M8 M8 M8 M10 M10 M12 M16 M16 M20 M20 M20 M24 M24 

l 16 20 22 25 25 30 30 40 40 50 50 60 60 70 80 

dL 4.5 6.6 6.6 9.0 9.0 11.0 11.0 13.5 13.5 13.5 18.0 18.0 22.0 26.0 26.0 

z 8 8 8 12 12 8 12 15 15 15 15 15 15 15 18 

z1 5 6 6 6 8 8 10 10 12 12 12 16 16 16 16 

分布圆 
6)
 8x45° 16x22.5° 8x45° 16x22.5° 20x18° 24x15° 

TA [Nm] 10 17 41 41 41 83 83 120 295 295 580 580 580 1000 1000 

1) 联轴器最大扭矩 TKmax. =联轴器额定扭矩 TK rated x 2 

2) 成品孔径公差按照 ISO 标准为 H7 ，键槽宽公差按照标准 DIN 6885/1 [JS9] 

3) 规格 24 和 28 材料: Al-D; 规格 38 至 90 材料: EN-GJL-250 (GG 25); 规格 100 至 180 材料: EN-GJS-400-15 (GGG 40) 

4) 材料钢: 规格 24 = 55 mm; 规格 28 = 65 mm 

5) DZ1 = 壳体的最小内径（若联轴器安装在壳体之内） 

6) 螺纹孔位于带爪驱动法兰爪齿之间.。 
 

 
ROTEX

®联轴器带附属部件（例如制动盘，制动鼓，力矩限制器等）会发出热量，火花，静电的情 

况，不能直接使用在防爆的场合。 

必须经过单独的校核。 
 

1 技术参数 
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在您将联轴器投入运行之前，请仔细阅读本安装说明书。  

请特别留意说明书中的安全章节！ 

 

ROTEX
®
梅花形弹性联轴器可以应用在有防爆要求的场合。当联轴器使用在防爆场合时，请特别注意 

附录 A 中的安全说明和要点。 

本安装说明是产品的一部分，请妥善保存于使用场合附近。 本安装说明书的版权归 KTR 公司所有。 
 
 
 

 

 
防爆场合警告 

此标志给出警告，有助于防止该场合因爆炸而导致身体受

伤或严重身体伤害，甚至死亡。 

 
 

STOP 

 

人身伤害警告 
此标志给出警告，有助于防止导致人身伤害，甚至死亡的

危险。 

 
 

! 
 

设备损坏警告 
此标志给出警告，有助于防止导致材料或设备损坏的危

险。 

 

 总体提示 此标志给出提示，有助于防止不良结果或状况。 

 

 
发热表面警告 

此标志给出警告，有助于防止发热表面烫伤造成严重的身

体伤害。 

 
 
 
 

 
 

STOP 

 

在联轴器安装，操作和维护过程中应确保整个传动系统不会被无意识启动，以防操作人员被转动部

件伤害。请认真阅读以下的安全说明。 

 

 所有关于联轴器的操作都必须遵守“安全第一”的原则。 

 在操作之前必须确保已关闭动力设备。 

 应采取措施确保动力设备不会被无意识启动，如在电源开关处设置安全提示标志或拿走电源开关的保险丝等。 

 在操作过程中不能触碰联轴器的转动部件。 

 为了防止人员无意识触碰联轴器，可安装防护罩等装置。 

 
 
 
 
 
 
 
 

2 要点 

2.1 总体要点 

2.2 安全和提示要点 

2.3 常规危险的提示 
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只有符合以下条件的人员才能安装、操作和维护联轴器 

 已详细阅读本安装说明书并已理解相关要求。 

 受过专门的技术培训。 

 已得到贵公司允许的。 

联轴器必须在符合给定技术参数的场合使用(见第1章)。 禁止擅自修改联轴器的结构，否则我们对由此造成的破坏

性后果不负责任。为了以后的产品升级，我们保留技术修改的权利。 

在此描述的ROTEX
®
联轴器符合印刷本安装说明书时的技术状态。 

 
 

 
 

! 
 

为了保证联轴器持续，顺利的运行，联轴器必须符合选型规则(按照 DIN 740-2 标准)，针对相应的应

用来设计选型(见 ROTEX
®
 样本)。 

如果工作状况 (工作性质, 转速, 主动设备或从动设备变化) 发生改变, 联轴器的选型必须重新校核。 

请注意我们所描述扭矩的技术参数仅仅是针对联轴器的弹性体而言，用户应自行校核轴套键槽的许

用载荷。 

如果工作状况 (工作性质, 转速, 主动设备或从动设备变化) 发生改变, 联轴器的选型必须重新校核。 

请注意我们所描述扭矩的技术参数仅仅是针对联轴器的弹性体而言，用户应自行校核轴套键槽的许

用载荷。 

 

对于存在高危的扭振振动的传动场合（如驱动周期性负载的扭向振动场合），必须进行扭振计算来确保运行安全。

典型的高危的扭振振动的场合有柴油机，柱塞泵，柱塞压缩机等等。根据客户要求，我们将进行扭振计算和联轴器

选型。 

 
 

 

根据 EC 欧洲安全指令 2006/42/EC ，KTR 提供的联轴器应视作一个零部件，而不是设备整机或设备的一部分。 

因此 KTR 无需确认是否符合该指令。相关安全装配、设备启动和安全操作的详细信息，请参考当前版本的操作/装

配说明手册中涉及的警告内容。 
 
 

 

 

联轴器在发货时已被安全的包装完好，可在室内干燥的地方存放 6～9 个月。 

联轴器的弹性体在良好的储存条件下可保存 5 年以上。 

 
 

! 
 

储存的库房中不能有臭氧设备，如荧光灯源，汞蒸气灯或高压电子设备。 

不适合储存在潮湿的环境中。 

请确认不可有结露结霜现象，相对空气湿度最好保持 65%以下。 

 

2 要点 

2.4 正确使用 

2.5 联轴器选型 

2.6 关于欧洲安全指令 2006/42/EC 

3 存储, 运输和包装 

3.1 存储 
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请正确使用运输及升降设备，以免人员受伤及产品受损。 

 

根据联轴器的规格、数量及运输方式来包装联轴器。如合同约定，则按照 KTR 内部特殊要求打包。 

 
 

 

通常联轴器供货时为单独零件，未装配好。装配前，联轴器零件要保持完整，不可缺失。 

 
 
 

 

ROTEX® AFN 型的组成 

 

部件 数量 描述 

 

图 7: ROTEX
®
 AFN 型 

2 1 梅花形弹性体 
1)

 

3Na 2 带爪驱动法兰 N 

4N 2 联轴器法兰轴套 N 

5 5 
2)

 DZ 弹性体
1)

 

6 见表 3 
3)

 
内六角螺栓 

DIN EN ISO 4762 - 
12.9 

7 2 
紧定螺钉
DIN EN ISO 4029 

1) 可选梅花形弹性体或 DZ 弹性体 

2) 规格 180 DZ 弹性体数量为 6. 

3) 每半套联轴器 

 
 

ROTEX® BFN 型的组成 

 

部件 数量 描述 

 

图 8: ROTEX
®
  BFN 型 

1 1 轴套 

2 1 梅花形弹性体
1)

 

3Na 1 带爪驱动法兰 N 

4N 1 联轴器法兰轴套 N 

5 5 
2)

 DZ 弹性体
1)

 

6 见表 3 
内六角螺栓
DIN EN ISO 4762 - 
12.9 

7 2 
紧定螺钉 

DIN EN ISO 4029 

1) 可选梅花形弹性体或 DZ 弹性体 

2) 规格 180 DZ 弹性体数量为 6. 

 
 

3 存储, 运输和包装 

3.2 运输和包装 

4 装配 

4.1 联轴器组成 
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ROTEX® CF 型的组成 
 

部件 数量 描述 

 

图 9: ROTEX
®
 CF 型 

1 1 轴套 

2 1 梅花形弹性体
1)

 

3b 1 带爪驱动法兰 B 

5 5 
2)

 DZ 弹性体 
1)

 

7 1 
紧定螺钉 

DIN EN ISO 4029 

1) 可选梅花形弹性体或 DZ 弹性体 

2) 规格 180 DZ 弹性体数量为 6. 

 

ROTEX® CFN 型的组成 

 

部件 数量 描述 

 

图 10: ROTEX
®
 CFN 型 

1 1 轴套 

2 1 梅花形弹性体
1)

 

3Na 1 带爪驱动法兰 N 

5 5 
2)

 DZ 弹性体
1)

 

7 1 
紧定螺钉
DIN EN ISO 4029 

1) 可选梅花形弹性体或 DZ 弹性体 

2) 规格 180 DZ 弹性体数量为 6. 

 

ROTEX® DF 型的组成 

 

部件 数量 描述 

 

图 11: ROTEX
®
 DF 型 

2 1 梅花形弹性体
1)

 

3b 2 带爪驱动法兰 B 

5 5 
2)

 DZ 弹性体 
1)

 

1) 可选梅花形弹性体或 DZ 弹性体 

2) 规格 180 DZ 弹性体数量为 6. 

 

4 装配 

4.1 联轴器组成 
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ROTEX® DFN 型 

 

部件 数量 描述 

 

图 12: ROTEX
®
 DFN 型 

2 1 梅花形弹性体
1)

 

3Na 2 带爪驱动法兰 N 

5 5 
2)

 DZ 弹性体
1)

 

1) 可选梅花形弹性体或 DZ 弹性体 

2) 规格 180 DZ 弹性体数量为 6. 

 

标准弹性体的特性 

弹性体硬度 

(肖式硬度) 

92 Shore-A 98 Shore-A 64 Shore-D 

T-PUR
®
 

(桔黄色) 

PUR 

(黄色) 

T-PUR
®
 

(紫色) 

PUR 

(红色) 

T-PUR
®
 

(淡绿色) 

PUR 

(天然白 
1)

) 

标记 

(颜色) 

      

1) 天然白弹性体齿上有绿色标记 

 

 
 

STOP 

 

选型不能超出最大成品孔径Φd (见第 1 章表 1 至表 3 的技术参

数)，如果超出，轴套将可能破裂，旋转的碎片会造成严重危

险。 

 

 如果客户自己加工成品孔，则必须分别检查轴向同心度和径

向跳动(参见图 13). 

 请确保不超过最大孔径 Ø dmax. 

 当轴插入轴套成品孔的时候，请仔细对中轴套。 

 请使用内六角凹端紧定螺钉 DIN EN ISO 4029 或端盖来进

行轴向固定轴套。 
 

图 13:  

径向跳动和轴向跳动 

 
 

! 
 

客户对 KTR 提供盲孔/预制孔的联轴器零件或备件的后续加工负责。KTR 不承担因客户后续加工引

起的任何保修索赔。 

 

4 装配 

4.1 联轴器的组成 

4.2 成品孔的要点 
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KTR 可根据客户的要求提供盲孔/预制孔的联轴器零件或备件。这些零件将附有 
 

符号的标签。 

 
 

表 4: 紧定螺钉 DIN EN ISO 4029 

规格 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 140 160 180 

尺寸 G M5 M8 M8 M8 M8 M10 M10 M10 M12 M12 M16 M16 M20 M20 M20 

尺寸 t 10 15 15 20 20 20 20 25 30 30 35 40 45 50 50 

拧紧力矩 TA [Nm]
 

2 10 10 10 10 17 17 17 40 40 80 80 140 140 140 

 
 

表 5:推荐轴孔公差配合（按照 DIN 748/1 标准） 

孔径 [mm] 
轴公差 孔公差 

从 至 

 50 k6 H7 

(KTR 标准) 50  m6 

 

如果轴套配有键槽，正常的工况条件键宽可使用 ISO JS9 公差（KTR 标准），重载工况（频繁正反转，有冲击载

荷等）可使用 ISO P9 公差。最好键槽位于轴套爪齿之间。轴向固定联轴器轴套可使用紧定螺钉，紧定螺纹孔可位

于键槽上；如果是类似铝质轴套的话也可位于键槽对面。 

 

用户应校核轴套键槽的许用载荷，并对其负责。 

 
 
 
 

 

 我们建议在装配前检查联轴器的孔径，键槽和轴径，键的尺寸和精度。 

 

 

略微加热轴套 (大约 80 °C 左右)，利用热膨胀将轴套或联轴器法兰轴套装在轴上。 

 

 

请特别注意在防爆场合中的打火危险！ 

 
 

STOP 

 

接触到加热的轴套或联轴器法兰轴套会引起伤害。 

我们建议带上防护手套。 

 
 

! 
 

装配时，请注意保证距离 E(见表 1)，确保梅花形弹性体或 DZ 弹性体在爪齿之间能轴向移动。 

否则会使联轴器受到损坏。 

 

 

如果使用在防爆场合，请确保紧固紧定螺丝及其他所有带螺栓部件 ，以防止运行中的松脱，可以使

用乐泰螺纹防松胶（中强度）。 

 
 
 

4 装配 

4.2 成品孔的要点 

4.3 联轴器的装配 (标准) 
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 将联轴器法兰轴套分别安装在主动端轴和被动端轴上 

(参见图 14)。 

 联轴器法兰轴套的内端面必须与轴的端面平齐。 

 轴向移动主动设备与被动设备以达到尺寸。 

 拧紧紧定螺钉 DIN EN ISO 4029 或使用压盖，压紧螺钉， 

使联轴器法兰轴套轴向固定。 

 

图 14: 联轴器法兰轴套的安装 

 装配两个带爪驱动法兰和弹性体，爪齿和弹性体啮合 

 (参见图 15). 

 

图 15: 带爪驱动法兰与弹性体安装 

 
 
 
 

 把装好后的组件插入两个联轴器法兰轴套之间(参见图 16). 

 首先用手拧紧所有螺栓。 

 用扭矩扳手按照表 3 内的数值 TA拧紧所有的螺栓。 

 把带爪驱动法兰之间的梅花形弹性体或 DZ 弹性体拨在中 

间，并检查尺寸 E 和 s (参见图 1). 

 

图 16 

 
 

 

! 
 

联轴器投入使用后，螺栓的拧紧力矩和弹性体的磨损情况需要纳入日常的例行检查维护内容之中。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 装配 

4.4 AFN 型的装配 
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 将联轴器法兰轴套安装在主动端轴上，联轴器轴套安装在 

被动端轴上(参见图 17)。 

 联轴器法兰轴套或轴套的内端面必须与轴的端面平齐。 

 拧紧紧定螺钉 DIN EN ISO 4029 或使用压盖，压紧螺钉， 

使联轴器法兰轴套或轴套轴向固定。 

 把带爪驱动法兰定位到联轴器法兰轴套上。(参见图 18) 

 首先用手拧紧所有螺栓。 

 用扭矩扳手按照表 3 内的数值 TA拧紧所有的螺栓。 

 把梅花形弹性体或 DZ 弹性体插入轴套爪齿中(参见图 18) 

 

图 17: 轴套和联轴器法兰轴套的安装 

 
 
 

 

图 18: 弹性体和带爪驱动法兰的安装 

 轴向移动设备使联轴器爪齿啮合。 

 把梅花形弹性体或 DZ 弹性体拨在爪齿中间，并检查尺寸 E 和 s (参见图 2)。 

 
 

 

! 
 

联轴器投入使用后，螺栓的拧紧力矩和弹性体的磨损情况需要纳入日常的例行检查维护内容之中。 

 
 
 

 

 将联轴器轴套安装在一端轴上(参见图 19 CF 型 

和图 20 CFN 型). 

 联轴器轴套的内端面必须与轴的端面平齐。 

 拧紧紧定螺钉 DIN EN ISO 4029 或使用压盖，压紧螺钉， 

使联轴器法兰轴套或轴套轴向固定。 

 把带爪驱动法兰定位到主动端或从动端的法兰上 (参见 图 

 19 CF 型 和 图 20 CFN 型) 

 首先用手拧紧所有螺栓。 

 用扭矩扳手按照表 3 内的数值 TA拧紧所有的螺栓。 

 

图 19: 轴套和带爪驱动法兰的安装 (CF 型) 

 
 
 

 

图 20: 轴套和带爪驱动法兰的安装 (CFN 型) 

 
 
 
 
 
 
 

4 装配 

4.5 BFN 型的装配 

4.6 CF 和 CFN 型的装配 
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 把梅花形弹性体或 DZ 弹性体插入轴套爪齿中(参见图 21). 

 轴向移动设备使联轴器爪齿啮合，达到尺寸。 

 把梅花形弹性体或 DZ 弹性体拨在爪齿中间，并检查尺寸 E 

和 s (参见 图 3 CF 型 和 图 4 CFN 型).  

图 21: 弹性体的安装 

 
 

! 
 

联轴器投入使用后，螺栓的拧紧力矩和弹性体的磨损情况需要纳入日常的例行检查维护内容之中。 

 
 
 

 

 把带爪驱动法兰定位到主动端或从动端的法兰上  

(参见 图 22 DF 型 和 图 23 DFN 型)。 

 首先用手拧紧所有螺栓。 

 用扭矩扳手按照表 3 内的数值 TA拧紧所有的螺栓。 

 

图 22: 带爪驱动法兰的安装 (DF 型) 

 
 

 

图 23: 带爪驱动法兰的安装 (DFN 型) 

  
 

 把梅花形弹性体或 DZ 弹性体插入一侧轴套爪齿中  

(参见 图 24). 

 轴向移动设备使联轴器爪齿啮合，达到尺寸 E。 

 把梅花形弹性体或 DZ 弹性体拨在爪齿中间，并检查尺寸 E 

和 s (参见 图 5 DF 型 和 图 6 DFN 型)。 
 

图 24: 弹性体的安装 

 
 

 

! 
 

联轴器投入使用后，螺栓的拧紧力矩和弹性体的磨损情况需要纳入日常的例行检查维护内容之中。 

 
 
 
 

4 装配 

4.6 CF 和 CFN 型的装配 

4.7 DF 和 DFN 型的装配 
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表 6 所示的偏差数值已包含了由于环境因素影响而需补偿安全系数的值,例如，热膨胀或设备基础的沉降等。 

 
 

! 
 

 

为了延长联轴器使用寿命和在防爆场合安全使用，主动轴和被动轴必须精确对中。 

主动轴和被动轴对中精度请遵照偏差表格(参见表 6)。如果超出最大偏差，联轴器将会损坏。 

联轴器的对中度越高，它的使用寿命就越长。 

如果在防爆场合为 IIC (标记 II 2GD c IIC T X)中使用, 那允许的偏差数值只有表 6 中所示数值的一

半。 

 
 

请注意: 

 表 6 中的允许偏差值是单项偏差的最大值，实际偏差不能同时到达最大值。 若三个方向均有偏差，各偏差值则

需相应成比例递减（参见图 26） 

 可使用千分表，直尺或测隙装置等工具测量对中度（表 6）。 

 
 

 

 

 

 

 

 

角向偏差 径向偏差 轴向偏差 

 

Kw = L1max. - L1min.   [mm]  Lmax = L + Ka   [mm] 

图 25: 偏差 

 
 

组合偏差计算示例图 26: 

 

示例 1: 

Kr = 30 % 

Kw = 70 % 
 

示例 2: 

Kr = 60 % 

Kw = 40 % 

 
 
 

图 26: 

组合偏差 

 Ktotal = Kr + Kw  100 % 

 
 
 
 
 

4 装配 

4.8 纠偏能力 – 联轴器的对中 
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表 6: 偏差表 

规格 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 140 160 180 

最大轴向偏差 Ka [mm] 
-0.5 -0.7 -0.7 -1.0 -1.0 -1.0 -1.0 -1.5 -1.5 -1.5 -2.0 -2.0 -2.0 -2.5 -3.0 

+1.4 +1.5 +1.8 +2.0 +2.1 +2.2 +2.6 +3.0 +3.4 +3.8 +4.2 +4.6 +5.0 +5.7 +6.4 

最大径向偏差 

Kr [mm] with 

1500 rpm 0.22 0.25 0.28 0.32 0.36 0.38 0.42 0.48 0.50 0.52 0.55 0.60 0.62 0.64 0.68 

3000 rpm 0.15 0.17 0.19 0.21 0.25 0.26 0.28 0.32 0.34 0.36 0.38 - - - - 

Kw [度] 

最大角向偏差 

在转速 n=1500 rpm 时 

Kw [mm] 

0.9 0.9 1.0 1.0 1.1 1.1 1.2 1.2 1.2 1.2 1.3 1.3 1.2 1.2 1.2 

0.85 1.05 1.35 1.70 2.00 2.30 2.70 3.30 4.30 4.80 5.60 6.50 6.60 7.60 9.00 

Kw [度] 

最大角向偏差 

在转速 n=3000 rpm 时 

Kw [mm] 

0.8 0.8 0.8 0.8 0.9 1.0 1.0 1.0 1.1 1.1 1.1 - - - - 

0.75 0.84 1.10 1.40 1.60 2.00 2.30 2.90 3.80 4.20 5.00 - - - - 

 
 
 
 
 

 

在将联轴器投入运行前, 检查联轴器轴套上紧定螺钉是否拧紧, 对中度和尺寸 E 是否保证。 若有必要，复查螺栓是

否达到规定的拧紧扭矩。 

 

 

如果是在防爆场合使用，联轴器轴套必须用紧定螺钉固定，其它所有连接螺钉还必须增加额外的防

松保护, 例如乐泰防松胶 (中强度)。 

 

联轴器防护罩推荐安装，以防无意识的接触。防护罩必须要符合 DIN EN ISO 12100 

（机械安全标准）和 2014/14/EU（欧盟指令），并且必须采取防护措施防止 

 手指伸入 

 固体异物掉落 

 

防护罩可以提供用于必要散热的开口。这些开口必须符合 DIN EN ISO 13857 标准。 

防护罩必须有接地并且具有等电位连接. 铸铝钟型罩 (含镁小于 7,5 %) 和橡胶减震环 (NBR) 可作为电机和液压泵之

间的连接元件。防护罩只有在设备停止运转的状态下才能取下。 

 

 

如果联轴器是在有粉尘污染的和采矿业上使用， 用户必须确保在联轴器和防护罩之间没有灰尘堆积. 

联轴器不能在灰尘堆积的环境中使用。 

 

如果联轴器是在设备等级 II 上使用，防护罩的开口在上面的，不要使用轻金属材质(如果可能, 用不

锈钢)。 

如果联轴器是在采矿业中使用 (设备等级 l M2), 防护罩一定不能使用轻金属材质。另外，它材质必须

要比设备等级 II 上使用的能够承受更高的机械载荷。 

 
 
 
 
 
 

4 装配 

4.8 纠偏能力 – 联轴器的对中 

5 启动 
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运行期间，请注意： 

 异常的运行噪音。 

 异常的振动。 

 
 

! 
 

当您在设备运行过程中发现有任何不正常的情况，应该立即切断设备。 对应失效种类的表格找出相

应的原因, 如果可能，根据建议排除故障。表中提到的可能的失效种类仅仅是参考. 为了找出真正的

原因，所有的操作因素和机械零部件都需整体考虑。 

 
 

联轴器的涂层: 

 

如果有底漆或油漆等涂层的联轴器在防爆场合使用, 那么对涂层的性能和厚度都有要求。  

如果漆膜厚度超过 200 µm 就不会导电。  

联轴器零件漆膜厚度超过 200 µm 的，不允许在防爆等级 llC 的场合中使用。 

 
 
 
 
 

 

下面所提到的错误可能导致对 ROTEX
®
联轴器的不正确使用. 除了在操作和安装说明书中提到的一些限定，请一

定要避免下列错误。 

所列出的错误仅仅查找问题的提示方向。在查找这些错误时，通常也要考虑它相邻的组件。 

 

 

由于不正确的使用，联轴器可能会产生打火现象。 

欧洲安全标准 2014/34/EU 要求生产商和用户对此特别注意。 

 

不正确使用的一些常见错误: 

 选型时漏掉提供一些重要的信息。 

 没有校核轴和轴套之间传递扭矩的强度。 

 联轴器部件在运输或装配时损坏。 

 在安装联轴器时，加热轴套超过所规定的温度。 

 所装配的联轴器零部件彼此不配套。 

 拧紧力矩偏低或偏高。 

 部件被错误的替换或不正确的装配。 

 联轴器中安装了不正确的弹性体或根本没安装弹性体。 

 没有使用 KTR 原装的零部件。 

 使用旧的/已磨损的弹性体或储存时间过长的弹性体。 

 : 联轴器或其保护罩不适合在相应的防爆等级场合中使用并且两者不符合欧洲安全标准 2014/34/EU,。 

 没有按照规定的周期维护保养。 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 启动 

6 失效现象, 原因分析和解决措施 
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现象 原因 
出现在防爆场合中 

的后果 
解决措施 

出现不正常的 

噪音或振动 

两根轴偏差过大 
由于摩擦弹性体表面， 

温度升高，热的表面引起 

打火危险 

1) 将联轴器从设备上拆下 

2) 消除影响轴对中的因素 (例如设备地脚螺钉

松动，对设备的撞击，零部件的热膨胀，联轴

器的装配尺寸E的变化) 

3)检查弹性体的磨损情况 

弹性体磨损,  

瞬间冲击扭矩使金属的

轴套爪齿相碰 
碰撞引起打火危险 

1) 将联轴器从设备上拆下 

2) 拆开联轴器，取出残留的弹性体 

3) 检查联轴器轴套或其他零件是否损坏 

4) 插入新的弹性体，装配联轴器零件。 

5) 检查轴的对中度，若有必要，请重新调整 

用于轴套轴向固定的 

紧定螺钉松动 

热的表面和碰撞 

引起打火危险 

1) 将联轴器从设备上拆下 

2) 检查轴的对中度 

3) 拧紧定位螺钉，加螺纹防松胶，确保轴套和

轴不松动。 

4) 参见下面步骤检查弹性体的磨损情况 

轴套爪齿断裂 

弹性体磨损, 在传递 

扭矩时金属爪齿接触 

碰撞引起打火危险 

1) 将联轴器从设备上拆下 

2) 更换整套联轴器 

3) 检查轴的对中度 

剧烈的冲击或过载 

使金属爪齿碰撞 

1) 将联轴器从设备上拆下 

2) 更换整套联轴器 

3) 检查轴的对中度 

4) 找出过载的原因 

所提供选型的工况参数

和联轴器的参数不符 

1) 将联轴器从设备上拆下 

2) 检查提供选型的工况系数，选择更大规格的

联轴器（考虑安装空间） 

3) 安装新的联轴器 

4）检查轴的对中度 

在维护期间错误的操作 

1) 将联轴器从设备上拆下 

2) 更换整套联轴器 

3）检查轴的对中 

4）对维护人员进行技术培训 

弹性体 

过早磨损 
两根轴偏差过大 

由于摩擦弹性体表面， 

温度升高， 

热的表面引起打火危险 

1) 将联轴器从设备上拆下 

2) 消除影响轴对中的因素 (例如设备地脚螺钉

松动，对设备的撞击，零部件的热膨胀，联

轴器的装配尺寸E的变化) 

3) 检查弹性体的磨损情况 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6 失效现象, 原因分析和解决措施 



 

ROTEX®梅花型弹性联轴器 

AFN, BFN, CF, CFN, DF 和 DFN 型 

安装维护手册 

KTR-N 
Sheet: 
Edition: 

40212 CN 
19 of 25 
6 

 

Please observe protection 
note ISO 16016. 

Drawn: 2019-05-17 Pz Replacing: KTR-N dated 2018-04-19 

Verified: 2019-05-17 Pz Replaced by:  

 

 

现象 原因 
出现在防爆场合中 

的后果 
解决措施 

弹性体 

过早磨损 r 

例如接触到腐蚀性的液

体/油，气体等，过高/

过低的环境温度使弹性

体发生物理性变化 

金属爪齿由于碰撞 

引起打火危险 

1) 将联轴器从设备上拆下 

2) 拆开联轴器，取出残留的弹性体 

3) 检查联轴器轴套或其他零件是否损坏 

4) 插入新的弹性体，装配联轴器零件。 

5) 检查轴的对中度，若有必要，请重新调整。  

6) 确保排除引起弹性体物理变化的因素 

对弹性体而言，环境温

度/接触温度太高，  

T-PUR
®
最高许用温度 

T4 = - 50 °C/ 
+ 120 °C 

1) 将联轴器从设备上拆下 

2) 拆开联轴器，取出残留的弹性体 

3) 检查联轴器轴套或其他零件是否损坏 

4) 插入新的弹性体，装配联轴器零件。 

5) 检查轴的对中度，若有必要，请重新调整。  

6) 检查和控制环境温度或工作温度 

(最终也可换用不同材料弹性体，来解决问题) 

弹性体过早损坏 

(弹性体爪齿 

内部融化) 

设备共振 

1) 将联轴器从设备上拆下 

2) 拆开联轴器，取出残留的弹性体 

3) 检查联轴器轴套或其他零件是否损坏 

4) 插入新的弹性体，装配联轴器零件。 

5) 检查轴的对中度，若有必要，请重新调整。  

6) 找出设备振动的原因 

(最终也可换用不同硬度的弹性体，改变共振频

率来解决问题) 

 
 
 

 

如果使用的是已磨损的弹性体(参照 10.3 章节) 并且金属爪齿已可接触，那么就不符合防爆要求和

2014/34/EU 防爆标准了。 

 
 
 
 
 

 

出于环境保护方面的考虑，我们建议您可以按相关条例和标准将包装和超过使用寿命的产品进行回收处理。 

 
 

 金属 

所有金属部件必须按废金属清理和处置。 

 尼龙材料 

尼龙材料可收集后由废品处理公司处置。. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

6 失效现象, 原因分析和解决措施 

7 环保回收 
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ROTEX
®
 是一种低维护的联轴器。我们建议对联轴器的目视检查至少每年一次。尤其对于弹性体需更加注意。 

 

 由于主动端和从动侧在传递扭矩的过程中，柔性机械轴承会有沉降，请检查联轴器对中情况，若有必要请重新

对中。 

 联轴器部件须检查有无损坏。 

 螺栓连接必须目视检查。 

 
 

! 
 

联轴器投入运行前，需检查联轴器轴套上的螺钉是否拧紧，控制周期内需复查螺栓是否达到规定的

拧紧扭矩。 

 

 

如应用于防爆场合，请查阅第 10.2 章节关于防爆场合 -的等级。 

 
 
 
 

 

储备一定数量的联轴器重要备配件是确保联轴器正常运行的基本要求。 

 

登录 KTR 网站 www.ktr.com 可查询订购备配件的 KTR 厂商或代理商。 

 

 对于在联轴器上使用来自非 KTR 的附件或备件，KTR 公司不承担任何责任和保证，包括由此带来的

危险和损失。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8 维修和售后 

9 备配件采购, 客服联系方式 
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型号 轴套设计 规格 材料 

002 AFN 
3Na, 4N, 1.0, 1.1, 1.3 及组合 

24 - 180 钢 
004 BFN 

005 CF/CFN 3b, 1.0, 1.1, 1.3, 3Na 

006 DF/DFN 3b/3b, 3Na/3Na 

 

 

没有键槽的夹紧轴套只能用在 3 类的设备上。 

 
 
 

 

在防爆要求场合  工作的条件 

 

ROTEX
®
 联轴器可以用于防爆场合，符合欧洲安全标准 2014/34/EU. 

 
1. 工业(不包括矿业) 

 2 类和 3 类的设备等级 II (不可用在设备等级 1 上) 

 介质等级 G (气体, 烟雾, 蒸汽), 区域 1 和 2 (不可用在区域 0 中) 

 介质等级 D (灰尘, 区域 21 和 22 (不可用在区域 20 中) 

 防爆等级 IIC (爆炸等级 IIA 和 IIB 包括在 IIC 内) 

 

温度等级: 

T-PUR
®
 PUR 

温度等级 
环境温度 

或工作温度 Ta 
最大表面温度 温度等级 

环境温度 

或工作温度 Ta 
最大表面温度 

T3, T2, T1 
- 50 °C 至 

+ 120 °C 
1)

 
+ 140 °C 

2)
 T4, T3, T2, T1 

- 30 °C 至  

+ 90 °C 
1)

 
+ 110 °C 

2)
 

T4 - 50 °C 至+ 115 °C + 135 °C T5 - 30 °C 至 + 80 °C + 100 °C 

T5 - 50 °C 至 + 80 °C + 100 °C T6 - 30 °C 至 + 65 °C + 85 °C 

T6 - 50 °C 至 + 65 °C + 85 °C    

注释: 

最大表面温度是由每个部件的最高允许的环境温度或工作温度 Ta加上最高温度变化 ΔT = 20 K 计算得出。 

1) 受弹性体允许连续工作温度的限制，环境温度或工作温度 Ta不超过 + 90 °C (仅针对于 T-PUR
®
 弹性体： + 120 °C) 。 

2) 允许最大表面温度为+ 110 °C (仅针对于 T-PUR
®
 弹性体: + 140 °C) ，同样适合于有粉尘爆炸危险场合。 

 
 

2. 矿业 

M2 类设备等级 I (不可用在设备类别 M1 上). 

允许环境温度 - 30 °C to 至 90 °C (仅针对 T-PUR
®
 弹性体: - 50 °C to + 120 °C)。. 
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10.1 防爆场合  应用 
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防爆等级 控制周期 

3G 
3D 

对于在 3G 或 3D 等级下工作的联轴器，它的操作和装配说明通常为标准的操作和应用。在

按正常的操作时，还需要考虑打火危险的分析，联轴器必须避免有发生打火的可能. 还需考

虑由于适当加热引起的温度升高以及联轴器的具体种类: 

 对于 ROTEX
®
: T = 20 K 

II 2GD c IIB 
T4, T5, T6 

第一次运行满 3,000 小时后就必须检查齿隙和弹性体外观, 或至少 6 个月就必须检查。 

如果在第一次检查弹性体时发现只有稍微磨损或没磨损, 可在下一次再检查，假如还是保持

同样的操作参数不变的话, 一般可在运行 6,000 小时或者 18 个月后进行。 

如果在第一次检查时发现了相当大的磨损, 那么建议更换弹性体，并且请参照失效种类的表

格查找可能的原因 

维护间隔必须根据改变了的操作参数做出调整。 

II 2GD c IIC 
T4, T5, T6 

第一次运行满 2,000 小时后就必须检查齿隙和弹性体外观, 或至少 3 个月就必须检查。 

如果在第一次检查弹性体时发现只有稍微磨损或没磨损, 可在下一次再检查，假如还是保持

同样的操作参数不变的话, 一般可在运行 4,000 小时或者 12 个月后进行。 

如果在第一次检查时发现了相当大的磨损, 那么建议更换弹性体，并且请参照失效种类的表

格查找可能的原因 

维护间隔必须根据改变了的操作参数做出调整。 

 

 

没有键槽的夹紧轴套只能用在 3 类的设备上。 

 
 
 
 

ROTEX
®
 联轴器 

 

图 28.1: ROTEX
®
  

DZ 弹性体 

 
图 28.2: ROTEX

®
  

梅花形弹性体 

 
图 27: ROTEX

®
 联轴器（如：BFN 型） 

 

联轴器爪齿和弹性体的间隙可用塞尺测量。 

当弹性体的磨损达到极限时，弹性体必须立即更换，不论是否到检查周期。 
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10.2 关于在防爆场合  的等级 
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当磨损超过 X mm 时, 弹性体就必需更换了。 

 

弹性体更换的周期取决于工作条件和实际的工作参数。 

 
 

! 
 

为了确保联轴器的使用寿命和避免防爆场合发生危险，轴端必须精确对中。 

请绝对确保轴对中偏差不超过要求的数值（见表 6） 

如果一旦超出，联轴器就会发生危险。. 

 

  

图 29: 弹性体磨损检查 图 30: 弹性体的磨损 

 

表 7: 

规格 
磨损极限(摩擦) 

规格 
磨损极限(摩擦) 

Xmax.   [mm] Xmax.   [mm] 

24 3 90 8 

28 3 100 9 

38 3 110 9 

42 4 125 10 

48 4 140 12 

55 5 160 14 

65 5 180 14 

75 6   

 
 
 

 

在防爆等级 IIA, IIB and IIC 下运行，下列联轴器材料可以使用: 

铸铁        EN-GJL-250 (GG 25) 

球墨铸铁 EN-GJS-400-15 (GGG 40) 

钢 

不锈钢 

 

含镁量超过 7,5 %的铝质半成品和屈服强度 Rp0.2 ≥ 250 N/mm
2
的材料可用在防爆场合。 

铸铝材料通常不能使用在防爆场合。 
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10.3 弹性体的磨损和更换 

10.4 关于在防爆场合  应用的联轴器材料 
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在防爆场合使用的联轴器必须在一个部件或轴套的外径或端面上作完整的防爆标记 和许用场合。弹性体除外。 

如果联轴器太小，可只作简写防爆标记 ，如 ROTEX
®
 19。 

 

缩写的防爆标记: 

(标准)   
II 2GD c IIC T X/I M2 c X 

    

完整的防爆标记 

(仅针对 T-PUR
®
 弹性体) 

  

II 2G c IIC T6, T5, T4 resp. T3 - 50 °C  Ta  + 65 °C, + 80 °C, 

+ 115 °C resp. + 120 °C 

II 2D c T 140 °C/I M2 c - 50 °C  Ta  + 120 °C 

    

完整的防爆标记: 

(仅针对 PUR 弹性体) 
  

II 2G c IIC T6, T5 resp. T4 - 30 °C  Ta  + 65 °C, + 80 °C resp. 

+ 90 °C 

II 2D c T 110 °C/I M2 c - 30 °C  Ta  + 90 °C 

 
 

贴有防爆标记 llC 等级 的标签 包括了 llA 等级 和 llB 等级。 

 

如果联轴器零件上在防爆标记 之外还作了
 

标记，表明是 KTR 公司根据客户的要求提供的盲孔或预制孔联轴器

零件和备件。 
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10.5  应用于防爆场合的联轴器标记 
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EU Certificate of conformity 

corresponding to EU directive 2014/34/EU dated 26 February 2014 
and to the legal regulations 
 
The manufacturer - KTR Systems GmbH, D-48432 Rheine - states that the 
 

flexible ROTEX® couplings 
 
in an explosion-proof design described in these operating/assembly instructions are devices 
corresponding to article 2, 1. of directive 2014/34/EU and comply with the general safety and health 
requirements according to enclosure II of directive 2014/34/EU. 
 
The coupling described in here complies with the specifications of the following standards/guidelines: 

DIN EN 1127-1 
DIN EN 1127-2 
DIN EN 13463-1 
DIN EN 13463-5 
CLC/TR 50404 

 
The ROTEX

®
 is in accordance with the specifications of the directive 2014/34/EU. One or several 

directives mentioned in the corresponding type examination certificate IBExU13ATEXB016 X were in 
part replaced by updated versions. 
KTR Systems GmbH being the manufacturer confirms that the product mentioned above is in 
accordance with the specifications of the new directives, too. 
 
According to article 13 (1) b) ii) of directive 2014/34/EU the technical documentation is deposited with 
the institution: 
 

IBExU 
Institut für Sicherheitstechnik GmbH 
Fuchsmühlenweg 7 
 
09599 Freiberg 

 

Rheine, 2017-01-02 i. V.  

 

i. V.  

 

Place Date Reinhard Wibbeling 
Engineering/R&D 
 

 Michael Brüning 
Product Manager 
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