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ROTEX®

Elastiske klokoblinger af type

nr. 001 - akselkobling,
nr. 018 - DKM,
med Taper-spaendebgsning
og deres kombinationer

iht. direktiv 2014/34/EU og UK-
direktiv SI 2016, nr. 1107

Type nr. 018 - DKM
dobbelt kardankobling

Type med Taper-spaendebgsning
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ROTEX® er en elastisk klokobling. Den er i stand til at kompensere akselforskydninger, forarsaget af

f.eks. produktionsungjagtigheder, varmeudvidelse osv.
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Fig. 1: ROTEX® (Materiale: Al-D og Al-H)
Tabel 1: Materiale sinterstal (Sint)
Kompo- Tandkrans » (komponent 2) Dimensioner [mm]
Str. nenpt Nominel drejemoment [Nm] | Fezerdigboring ? Generelt
92 ShA | 98 ShA | 64 ShD D (min-max) L L1, L2 E Bl S DH DI1 DN1 N
14 la 7,5 12,5 - 6-16 35 11 13 10 1,5 30 10 - -
19 la 10 17 - 6-24 66 25 16 12 2,0 40 18 - -
24 la 34 60 - 9-28 78 30 18 14 2,0 56 27 - -
Tabel 2: Materiale trykstgbt aluminium (Al-D) - ingen ATEX-frigivelse
Kompo- Tandkrans ? (komponent 2) Dimensioner [mm] ¥
Str. ner?t Nominel drejemoment [Nm] | Fezerdigboring ? Generelt
92 ShA | 98 ShA | 64 ShD D (min-max) L L1, L2 E Bl S DH DI1 DN1 N
1 6-19 32
19 1a 10 17 - 19-24 66 25 16 12 2,0 41 18 a1 20
1 9-24 40
24 1a 35 60 - 2528 78 30 18 14 2,0 56 27 56 24
1 10 - 28 48
28 1a 95 160 - >8-38 90 35 20 15 2,5 67 30 67 28
Tabel 3: Materiale aluminium (Al-H)
Kompo- Tandkrans ? (komponent 2) Dimensioner [mm] ¥
Str. ner?t Nominel drejemoment [Nm] | Fzerdigboring ? Generelt
92 ShA | 98 ShA | 64 ShD D (min-max) L L1, L2 E Bl S DH DI1 DN1 N
5 la 0,5 0,9 - 0-6 15 5 5 4 0,5 10 - - -
7 la 1,2 2,0 2,4 0-7 22 7 8 6 1,0 14 - - -
9 la 3,0 5,0 6,0 0-11 30 10 10 8 1,0 20 7,2 - -
12 la 50 9,0 12 0-12 34 11 12 10 1,0 25 8,5 - -
14 la 7,5 12,5 16 0-16 35 11 13 10 15 30 10,5 - -
19 la 10 17 26 0-24 66 25 16 12 2,0 40 18 - -
24 la 35 60 75 0-28 78 30 18 14 2,0 55 27 - -
28 la 95 160 200 0-38 90 35 20 15 2,5 65 30 - -
38 la 190 325 405 0-45 114 45 24 18 3,0 80 38 - -
42 la 265 450 560 0-55 126 50 26 20 3,0 95 46 - -
48 la 310 525 655 0-62 140 56 28 21 3,0 105 51 - -

1) Koblingens maksimale drejemoment Tk max. = koblingens nominelle drejemoment Ty X 2
2) Boringer H7 med not DIN 6885 BI. 1 [JS9] og gevindstift
3) Mal G og T se tabel 8; gevindstiften befinder sig pa noten (kun ved Al-D over for noten)
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Fig. 2: ROTEX® (Materiale: GJL/GJS)

Tabel 4: Materiale grat stgbejern (GJL)/sfaero-stgbejern (GJS)

Kompo- Tandkrans ¥ (komponent 2) Dimensioner [mm] ¥
Str. nent Nominel drejemoment [Nm] | Feerdigboring ? Generelt
92 ShA | 98 ShA | 64ShD | D (min-max) L [L1,12] E [ B1 ] S [ DH [ DIl [DN,DN1| N
Grét stgbejern (GJL)
1 12 -40 66
38 la 190 325 405 38 - 48 114 45 24 18 3,0 80 38 78 37
1b 12 - 48 164 70 62
1 14 - 45 75
42 1a 265 450 560 42-55 126 1 50 | 96 | 20 | 30 | 95 | 46 o 40
1b 14 - 55 176 75 65
1 15 - 52 85
48 la 310 525 655 48 - 62 140 56 28 21 3,5 105 51 104 45
1b 15 - 62 188 80 69
1 20 - 60 98
55 1a 410 685 825 55.74 160 65 30 22 4,0 120 60 118 52
65 1 625 940 1175 22-70 185 75 35 26 4,5 135 68 115 61
75 1 1280 1920 2400 30-80 210 85 40 30 5,0 160 80 135 69
90 1 2400 3600 4500 40 - 97 245 100 45 34 5,5 200 100 160 81
Sfeerisk stgbejern (GJS)
100 1 3300 4950 6185 50 -115 270 110 50 38 6,0 225 113 180 89
110 1 4800 7200 9000 60 - 125 295 120 55 42 6,5 255 127 200 96
125 1 6650 10000 12500 60 - 145 340 140 60 46 7,0 290 147 230 112
140 1 8550 12800 16000 60 - 160 375 155 65 50 7,5 320 165 255 124
160 1 12800 19200 24000 80 - 185 425 175 75 57 9,0 370 190 290 140
180 1 18650 28000 35000 85 - 200 475 185 85 64 10,5 | 420 220 325 156

1) Koblingens maksimale drejemoment Tk max. = koblingens nominelle drejemoment Ty x 2
2) Boringer H7 med not DIN 6885 BI. 1 [JS9] og gevindstift
3) Mal G og T se tabel 8; gevindstiften befinder sig pa noten
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Fig. 3: ROTEX® (Materiale: stal)
Tabel 5: Materiale stal
Kompo- Tandkrans » (komponent 2) Dimensioner [mm] ¥
Str. ner?t Nominel drejemoment [Nm] | Fzerdigboring ? Generelt
92 ShA | 98 ShA | 64 ShD D (min-max) L L1, L2 E Bl S DH DI1 DN1 N
la 35 11
14 1 75 12,5 16 0-16 50 185 13 10 1,5 30 10 30 -
la 66 25
19 b 10 17 21 0-25 90 37 16 12 2,0 40 18 40 -
la 78 30
24 b 35 60 75 0-35 118 50 18 14 2,0 55 27 55 -
la 90 35
28 b 95 160 200 0-40 140 60 20 15 2,5 65 30 65 -
1 114 45 70 27
38 1 190 325 405 0-48 164 70 24 18 3,0 80 38 80 .
1 126 50 85 28
42 b 265 450 560 0-55 176 75 26 20 3,0 95 46 95 -
1 140 56 95 32
48 b 310 525 655 0-62 188 80 28 21 3,5 105 51 105 .
1 160 65 110 37
55 b 410 685 825 0-75 510 90 30 22 4,0 120 60 120 .
1 185 75 115 47
65 b 625 940 1175 0-80 535 100 35 26 45 135 68 135 .
1 210 85 135 53
75 b 1280 1920 2400 0-95 260 110 40 30 5,0 160 80 160 "
1 245 100 160 62
90 1 2400 3600 4500 0-110 205 125 45 34 55 200 100 200 "
100 1 3300 4950 6185 0-115 270 110 50 38 6,0 225 113 180 89
110 1 4800 7200 9000 0-125 295 120 55 42 6,5 255 127 200 96
125 1 6650 10000 12500 60 - 145 340 140 60 46 7,0 290 147 230 112
140 1 8550 12800 16000 60 - 160 375 155 65 50 75 320 165 255 124
160 1 12800 19200 24000 80 - 185 425 175 75 57 9,0 370 190 290 140
180 1 18650 28000 35000 85 - 200 475 195 85 64 10,5 420 220 325 156

1) Koblingens maksimale drejemoment Tk max. = koblingens nominelle drejemoment Ty X 2
2) Boringer H7 med not DIN 6885 BI. 1 [JS9] og gevindstift
3) Mal G og T se tabel 8; gevindstiften befinder sig pa noten
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Fig. 4: ROTEX® type DKM
Tabel 6: Type DKM
Tandkrans ? (komponent 2) Dimensioner [mm] ¥
Str. | Nominel drejemoment [Nm] Mal Generelt
92 ShA 98 ShA D? DN,DN1| LDKM | L1, L2 E Bl S DH DI, DI1 L11 DBSE
19 10 17 92 25 16 12 2,0 40 18 10 42
24 35 60 112 30 18 14 2,0 55 27 16 52
28 95 160 0 128 35 20 15 2,5 65 30 18 58
38 190 325 = 158 45 24 18 3,0 80 38 20 68
42 265 450 % 174 50 26 20 3,0 95 46 22 74
48 310 525 =] 192 56 28 21 3,5 105 51 24 80
55 410 685 ° 218 65 30 22 4,0 120 60 28 88
65 625 940 @ 252 75 35 26 4,5 135 68 32 102
75 1280 1920 286 85 40 30 5,0 160 80 36 116
90 2400 3600 330 100 45 34 5,5 200 100 40 130

1) Koblingens maksimale drejemoment Tk max. = koblingens nominelle drejemoment Ty X 2
2) Boringer H7 med not DIN 6885 BI. 1 [JS9] og gevindstift
3) Mal G og T se tabel 8; gevindstiften befinder sig pa noten (kun ved Al-D over for noten)
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Tabel 7: Type med Taper-spaendebgsning

Koblingstype:

TB1  Forskruning pa knastside
TB2  Forskruning pa brystside

Forskellige kombinationer af type TB1 og TB2
mulig.

Kompo- Tand_krans 1)_ (komponent 2) Dimensioner [mm] Taper-
Str. nent Nominel drejemoment [Nm] | Feerdigboring Generelt spaende-
92 ShA 98 ShA D (min-max) L L1, L2 E Bl S DH DIl DN N b@sning
24 la 35 60 10 - 25 64 22 18 14 2,0 55 27 - - 1008
28 la 95 160 10 - 25 66 23 20 15 2,5 65 30 - - 1108
38 la 190 325 10 - 25 70 23 24 18 3,0 80 38 78 15 1108
42 la 265 450 14 - 25 78 26 26 20 3,0 95 46 94 16 1610
48 la 310 525 14 - 40 106 39 28 21 3,5 105 51 104 28 1615
55 la 410 685 14 - 50 96 33 30 22 4,0 | 120 60 118 20 2012
65 1 625 940 14 - 50 101 33 35 26 4,5 | 135 68 115 5 2012
75 1 1280 1920 16-60 | 444 | 52 | 40 | 30 | 50 | 160 | 80 | 158 | 36 221
25-75 ' 30202
90 1 2400 3600 25-75 149 52 45 34 55 | 200 | 100 | 160 14 3020
100 1 3300 4950 35-90 230 90 50 38 6,0 | 225 | 113 | 180 69 3535
125 1 6650 10000 55-110 288 114 60 46 7,0 | 290 | 147 | 230 86 4545

1) Koblingens maksimale drejemoment Tk max. = koblingens nominelle drejemoment Ty X 2

2) Kan kun leveres til type TB2

&

ROTEX®-koblinger med tilbygningsdele, der kan frembringe varme, gnister og statisk
opladning (fx kombinationer med bremsetromler/-skiver, overbelastningssystemer, sdsom

glidekoblinger, ventilatorhjul etc.), er ikke tilladt til Ex-omrader.
Der skal foretages en separat undersggelse.
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| 2  Informationer |

| 2.1 Generelle informationer

Lees denne drifts-/montagevejledning omhyggeligt, inden du tager koblingen i brug.
Veer i seerdeleshed opmaerksom pa sikkerhedsinformationerne!

ROTEX®-koblingen er egnet og godkendt til brug i eksplosionstruede omrader. For brug af koblingen i
et Ex-omrade skal du overholde de szerlige sikkerhedstekniske anvisninger og forskrifter i bilag A.

Drifts-/montagevejledningen er del af dit produkt. Opbevar den godt og i naerheden af koblingen. Ophavsretten til
denne drifts-/montagevejledning forbliver hos KTR.

|2.2 Sikkerheds- og informationstegn |

Dette symbol advarer mod kvaestelser eller slemme

Advarsel mod eksplosive omrader kveestelser med dgden til fglge pga. eksplosion.

Dette symbol advarer mod kveestelser eller slemme

Advarsel mod personskader kveestelser med dgden til fglge.

Dette symbol advarer mod materielle skader eller

Advarsel mod produktskader maskinskader.

Dette symbol advarer mod ugnskede resultater eller

Generelle informationer -
tilstande.

Dette symbol advarer mod forbraendinger pga. varme

Advarsel mod varme overflader overflader hvilket kan medfgre lette til slemme kveestelse.

B 1DO®

| 2.3 Generel fareinformation

Ved montage, betjening og vedligeholdelse af koblingen skal man sgrge for, at hele
drivstrengen er sikret mod utilsigtet igangseetning. Gennem de roterende dele kan du
komme alvorligt til skade. Lees og overhold derfor ubetinget efterfglgende
sikkerhedsinformationer.

e Alle arbejder med og pa koblingen skal udfares under aspektet ,sikkerhed kommer farst®.
e Stands drivaggregatet, inden du udfgrer arbejder pa koblingen.

o Beskyt drivaggregatet mod utilsigtet igangsaetning f.eks. ved anbringelse af informationsskilte pa
tilkoblingsstedet eller ved at fierne strgamforsyningens sikring.

e Grib ikke ind i koblingens arbejdsomrade, sa leenge den arbejder.

e Beskyt koblingen mod utilsigtet bergring. Anbring tilsvarende beskyttelsesanordninger og afdeekninger.

Bemaerk copyright Sign: 09-05-2023 Pz/Wb Erstatning for: KTR-N af 29-01-2013
ISO 16016. Kontrolleret: 17-05-2023 Pz Erstattet med:




ROTEX® KTR-N 40210 DK

KTR-Group Drifts-/montagevejledning Slc(jjge;;lve' gsaf 31

| 2  Informationer |

[2.4 Forméalsbestemt anvendelse

Du ma kun montere, betjene og vedligeholde koblingen, hvis du

e har leest drifts-/montagevejledningen omhyggeligt og har forstaet den
o er fagligt kvalificeret og undervist (f.eks. om sikkerhed, miljg, logistik)
e er blevet autoriseret til dette af dit firma

Koblingen ma kun bruges iht. de tekniske data (se kapitel 1). Egenmaegtige konstruktionsmaessige aendringer pa
koblingen er ikke tilladt. For deraf resulterende skader overtager vi intet ansvar. Som led i videreudviklingen
forbeholder vi os ret til tekniske aendringer.

De her beskrevne ROTEX®-koblinger svarer til det tekniske niveau pa tidspunktet for trykningen af denne drifts-
0g montagevejledning.

| 2.5 Koblingsdimensionering |

anvendelsestilfeeldet tilsvarende dimensioneringsforskrifterne (iht. DIN 740, del 2) (se
katalog driftsteknik "ROTEX®").

Ved eendringer af driftsforholdende (ydelse, omdrejningstal, eendringer af kraft- og
arbejdsmaskine) er en kontrol af koblingsdimensioneringen absolut pakraevet.

Veer opmaerksom p4, at de tekniske data, hvad angar omdrejningsmomentet, udelukkende er
relateret til tandkransen. Aksel-nav-forbindelsens overfgrte drejningsmomentet for skal
kontrolleres af bestilleren og er underlagt dennes ansvarlighed.

& For en vedvarende fejlfri drift af koblingen skal koblingen veaere dimensioneret til

Ved torsionssvingningstruede drev (drev med periodisk torsionssvingningsbelastning) er det for en driftssikker
dimensionering ngdvendigt at gennemfgre en torsionssvingningsberegning. Typiske torsionssvingningstruede
drev er f.eks. drev med dieselmotorer, stempelpumper, stempelkompressorer osv. Hvis det gnskes gennemfarer
KTR koblingsdimensioneringen og torsionssvingningsberegningen.

2.6 Henvisning til EF-maskindirektiv 2006/42/EF

Ved de koblinger KTR leverer, er der tale om komponenter og ikke om maskiner eller delmaskiner iht. EF-
maskindirektivet 2006/42/EF. Derfor er KTR ikke forpligtet til at udstede en inkorporeringserklaering. Oplysninger
om den sikre montering, ibrugtagning samt til den sikre drift fremgar af denne drifts-/monteringsvejledning. Veer
opmeaerksom pa advarslerne.
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ROTEX®

KTR-Group Drifts-/montagevejledning

| 3  Opmagasinering, transport og emballage |

|3.1 Lagring |

Koblingsnavene bliver leveret konserveret og kan lagres pa et overdaekket, tart sted i 6 - 9 maneder.
Koblingstandkranse (elastomere) andrer ved gunstige opbevaringsforhold ikke deres egenskaber i op til 5 ar.

fluorescerende lyskilder, kviksglvdamplamper, elektriske hgjspaendingsudstyr.

Fugtige lagerrum er uegnede.

Man skal veere opmeerksom pa, at der ikke opstar kondensation. Den relative luftfugtighed
bar ligge pa under 65 %.

& Lagerrummene ma ikke indeholde nogen form for ozondannende anordninger, f.eks.

| 3.2 Transport og emballage |

For at undga kveestelser og alle former for beskadigelser, skal der altid bruges korrekte
transportmidler og laftegre;.

Koblingerne bliver pakket forskelligt alt efter starrelse, antal og transportmetode. Hvis der ikke er aftalt noget pa
forhand mht. emballagen, sé geelder KTR emballagedekret.

4  Montage |

Koblingen bliver generelt leveret i enkeltdele. Inden montagen pabegyndes skal koblingens fuldsteendighed
kontrolleres.

4.1 Koblingens komponenter

Komponenter ROTEX®, akselkobling type nr. 001

Komponent Styktal Betegnelse
1 2 Nav
2 1 Tandkrans
3 2 Gevindtap DS/EN 1SO 4029

Fig. 6: ROTEX®
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|4 Montage|

|4.1 Koblingens komponenter

Komponenter ROTEX® type DKM

Komponent Styktal Betegnelse
2 Nav
2 Tandkrans
1 DKM-mellemstykke
2 Gevindtap DS/EN 1SO 4029

Fig. 7: ROTEX® type DKM

Komponenter ROTEX® type med Taper-spaendebgsning

Komponent Styktal Betegnelse
TB1/TB2 2 Nav til Taper-spaendebgsning
2 Taper-spsendebgsning
1 Tandkrans
4 Gevindtap DS/EN 1SO 4029

Fig. 8: ROTEX® type med Taper-spandebgsning

wJ
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|4 Montage|

|4.1 Koblingens komponenter|

Identificeringskendetegn pa standard - tandkranse
92 Shore A 98 Shore A 64 Shore D

Tandkranshéardhed

- ® _ ® _ ®
(shore) T-PUR PUR T-PUR PUR T-PUR PUR

(orange) (gul) (lila) (Rgd) (lysegran) (naturhvid 1))

& f\!ﬁ ( » ¢
[ L

Meerkning

(farve) Y ’ ‘) ) =
[

[1 “dc 4 ¢ <

1) natur-hvid med grgn tandmarkering

|4.2 Information vedr. feerdigboring |

Den maksimalt tilladte boringsdiameter D (se kapitel 1 - )z

@ Tekniske data) ma ikke overskrides. Ved ignorering af
disse veerdier kan koblingen briste. Der opstar sa livsfare [4] S
pga. omkringflyvende brudstykker.

planlgbsngjagtigheden (se fig. 9) overholdes. G
e Overhold ubetinget veerdierne for @D. ein.

o Tilret navet meget ngjagtigt ved anbringelse af
feerdigboringen.

e Montér en gevindtap iht. DS/EN ISO 4029 med ringskaer ]22
[ A]it8]A]

° i i - T
Fremstiller kunden selv navboringen, skal rund- hhv. | b

@D

eller en endeskive til den aksiale sikring af navene.

Fig. 9: Rund- og planlgbsngjagtighed

Bestilleren har selv ansvaret for alle af ham senere gennemfgrte arbejder pa u-/forborede
samt feerdigbearbejdede koblings- og reservedele. Garantikrav, der opstar pga. ukvalificeret
udfart efterbearbejdning, overtages ikke af KTR.

KTR leverer kun u-fforborede koblings- og reservedele, hvis kunden udtrykkeligt gnsker det.
Disse dele bliver ekstra maerket med symbol ©.

© D

Anvisning vedr. u- eller forborede koblingskomponenter med Ex-markering

Principielt leverer firma KTR Systems GmbH kun efter kundens udtrykkelige @nske ogsa koblinger
eller koblingsnav med Ex-markering i en u- eller forboret udgave. Forudsaetning er dog en erklaering
fra ordregiverens side om, at den korrekte efterbehandling pa et produkt fra KTR Systems GmbH er
ordregiverens risiko og ansvar.
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|4.2 Information vedr. feerdigboring |
Tabel 8: Gevindtap DS/EN ISO 4029
Str. 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
M3l G M4 | M5 [ M5 | M8 | M8 | M8 | M8 [ M10 | M10 | M10 [ M12 | M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20
Mal T 5 | 10 | 10 | 15 | 15 [ 20 | 20 | 20 | 20 | 25 | 30 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 50
Spae{‘d‘[*&“rg]mem 15 | 2 2 | 10 | 10 | 10 | 10 | 17 | 17 | 17 | 40 | 40 | 80 | 80 | 140 | 140 | 140
A

Tabel 9: Anbefalede pasningspar iht. DIN 748/1

Boring [mm] . Akseltolerance Boringstolerance
over til
50 k6 H7
50 mé (KTR-standard)

Er der tiltzenkt en pasfedernot i navet, skal denne ved normale driftsbetingelser udfgres med toleranceomrade
ISO JS9 (KTR-standard) og ved vanskelige driftsbetingelser (ofte skiftende drejeretning, stadbelastninger, etc.)
med ISO P9. Derved skal denne not fortrinsvis anbringes mellem knasterne. Ved en aksial sikring med gevindtap
skal gevindboringen anordnes pa noten, dog ved Al-D over for noten.

Aksel-nav-forbindelsens overfgrte drejningsmomentet for skal kontrolleres af bestilleren og er underlagt dennes
ansvarlighed.

| 4.3 Koblingens montage (generelt) |

Vi anbefaler at kontrollere boringer, aksel, not og pasfeder for malfasthed inden montage.

Gennem en let opvarmning af navet (ca. 80 °C) lettes montagen péa akslen.

Veer opmeerksom pa antaendelsesfaren i eksplosionstruede omréader!

Bergring af et opvarmet nav medfarer forbraendinger.
Benyt sikkerhedshandsker.

Ved montagen skal man vaere opmaerksom p4, at E-malet (se tabel 1 til 7) bliver overholdt,
sdledes, at tandkransen forbliver aksialt bevaegelig under brugen.
Ved ignorering kan koblingen tage skade.

Ved brug i ex-omrader skal gevindtappe til fastgerelse af navet samt alle skrueforbindelser
beskyttes yderligere mod at kunne lgsne sig, f.eks. med Loctite (mellemhard).

@DbOBP ¢
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|4 Montage|

|4.4 Montering af type standard

e Montér navene pa akslens pé ind- og udgangsside
(se fig. 10).

e Navenes indersider skal flugte med akslernes.

e Seet tandkransen ind i navets knastdel pa navene pa
ind- eller udgangssiden (se fig. 11).

Fig 11: Tandkransens montering

e Forskyd aggregaterne i aksial retning, indtil E-malet
er naet (se fig. 12).

e Hvis aggregaterne allerede er fast monteret, skal E-
malet indstilles gennem aksial forskydning af
navene pa akslen.

¢ Sikre navene gennem tilspaending af gevindtappe
DS/EN 1SO 4029 med ringskeer (spaendemomenter
se tabel 8).

S B1 S
e Juster tandkransen ift. midten mellem navene, og F
kontroller E- og S-malet (se fig. 12 og kapitel 1).

Fig. 12: Koblingsmontage

Er akseldiametrene med ilagt pasfjeder mindre end tandkransens DI1-mal (se tabel 1 till 7),

& sé kan en eller begge akselender rage ind i tandkransen.
Efter ibrugtagning af koblingen skal slitagen pa tandkransen kontrolleres med de
saedvanlige vedligeholdelsesintervaller og i givet fald udskiftes.
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| 4.5 Montage af type DKM |

e Montér navene pa akslens pé ind- og udgangsside
(se fig. 13).

e Navenes indersider skal flugte med akslernes.

e Seet tandkransene ind i navenes knastparti
(se fig. 14).

e Seet dertil DKM-mellemstykket ind i tandkransen péa
ind- eller udgangssiden (se fig. 15).

Fig. 15: DKM-mellemstykket
montering

e Forskyd aggregaterne i aksial retning, indtil E- eller
DBSE-malet er néet (se fig. 16).

e Hvis aggregaterne allerede er fast monteret, skal
DBSE-malet indstilles gennem aksial forskydning af
navene pa akslen.

e Sikre navene gennem tilspaending af gevindtappe
DS/EN I1SO 4029 med ringskeer (spaendemomenter

I

se tabel 8). £ E
e Juster tandkransen ift. midten mellem navene, og PBSE
kontroller E- og DBSE-malet (se fig. 16 og kapitel 1). Fig. 16: Koblingsmontage

Er akseldiametrene med ilagt pasfjeder mindre end tandkransens DI1-mal (se tabel 1 till 7),

& sé kan en eller begge akselender rage ind i tandkransen.
Efter ibrugtagning af koblingen skal slitagen pa tandkransen kontrolleres med de
saedvanlige vedligeholdelsesintervaller og i givet fald udskiftes.
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| 4.6 Montering/demontering af type taper-spaendebgsning |

Montage af Taper-speendebgsning:

Rens kontaktfladerne pa Taper-spaendebgsningerne, akslen og navet og smgr dem derefter med tyndtflydende
olie (f.eks. Ballistol universalolie eller Kliber Quietsch-Ex).

Taper-spaendebgsningerne har akselparallelle, cylindriske og glatte bundhuller, der kun sidder halvt i bgsningens
materiale. Den anden halvdel, der sidder i navet, har gevindgange.

Saet koblingsdelen og Taper-spaendebgsningen ind i hinanden, tilret boringerne og speend gevindtappe en smule.
Seet koblingsdelen og Taper-spaendebgsningen pa akslen og spaend gevindtappe med det i tabel 10 anfarte
speendemoment.

Ved paskruning presses navet pa den koniske bgsning, og dermed presses bgsningen pa akselen. Taper-
speendebgsningen skal med lette lag med hammeren ved hjeelp af en egnet bgsning leengere ind i den koniske
bgsning. Derefter speendes gevindstifterne igen med tilspaendingsmomentet fra tabel 10. Denne proces skal
udfgres mindst en gang.

Nar drevet har kart kort tid med belastning, skal det kontrolleres, om gevindtappe har lgsnet sig.

En aksial fiksering af TAPER-LOCK navet (koblingsnav og Taper-spaendebgsning) opnas kun gennem en korrekt
montage.

Ved brug i ex-omrader skal gevindtappe til fastgerelse af Taper-spsendebgsninger beskyttes
yderligere mod at kunne lgsne sig, f.eks. med Loctite (mellemhéard).
Taper-spaendebgsninger uden pasfeder er ikke tilladt i eksplosionsfarlige omrader, og de
har derfor ingen tilsvarende Ex-markering.

Der ma ikke bruges olier og fedt med molybdeendisulfid- eller hgjtryksadditiver, additiver af
teflon og silikone samt glidefedtpasta, som reducerer friktionskoefficienten betydeligt.

D> &b

Fig. 17: ROTEX® type med Taper-spaendebgsning

Afmontering af Taper-spaendebgsning:

Lasning af Taper-spaendebgsningen foregar ved at fierne gevindtappe. Derefter bliver en af gevindtappe skruet
ind i bgsningens gevind som aftraekkerskrue og speendt.
Det koblingsnav, der er Igsnet, kan vha. taper-spaendebgsning manuelt traekkes af akselen.

Tabel 10:
Skruedimensioner L )
Taper- G L SwW T Antal ——
speendebasning [tomme] [tomme] [mm] [Nm] v
1008 1/4 1/2 3 5,7 2 H-—&=
1108 1/4 1/2 3 5,7 2 -
1610 3/8 5/8 5 20 2 “
1615 3/8 5/8 5 20 2
2012 7/16 7/8 6 31 2
2517 12 7/8 6 49 2
3020 5/8 11/4 8 92 2 SW
3535 1/2 11/2 10 115 3
4545 3/4 1 3/4 12 170 3 Fig. 18: Withworth-gevindtap (BSW)
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|4.7 Forskydninger - justering af

koangen|

De i tabel 11 til 13 anfarte forskydningsveerdier giver sikkerhed for udligning af ydre pavirkninger, som fx
varmeudvidelser eller fundamentnedsaenkninger.

akselenderne vaere ngjagtigt tilrettet.
Overhold ubetinget de foreskrevne forskydningsveerdier (se tabel 11 til 13).
Ved overskridelse af vaerdierne tager koblingen skade.

& For at sikre koblingen en lang levetid og undga risici ved brug i ex-omrader, skal

Jo mere ngjagtigt koblingen bliver justeret, jo laeengere er dens levetid.
Ved brug i Ex-omrader til eksplosionsgruppe IIC er kun de halve forskydningsveerdier

(se tabel 11 til 13) tilladt

Veer opmeerksom pé:

e Deitabel 11 til 13 angivne forskydningsveerdier er maskimalveerdier, er ikke ma opsta samtidigt. Ved samtidigt
forekomst af radial- og vinkelforskydning ma de tilladte forskydningsveerdier kun benyttes proportionalt

(se fig. 20).

o Kontrollér med et maleur, lineal eller falerleere, om de tilladte forskydningsvaerdier fra tabel 11 til 13 bliver

overholdt.

+
I
I
I
¢
I
e O O

=

E |-+
L

AKa

Aksialforskydninger

Lmax = L + AKa [mm] ‘

Eksempler pa de i Fig. 20 anfarte
forskydningskombinationer:

Eksempel 1:
AKr =30 %
AKw =70 %

Eksempel 2:
AKr =60 %
AKw =40 %

|
S -
T

Radialforskydninger

Fig. 19: Forskydninger

Fig. 20: Forskydnings-
kombinationer

AKiotal = AKr + AKw < 100 %

Vinkelforskydning AKw % ——

Vinkelforskydninger

AKw = Limax. - Limin. [mm]

100%
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|4.7 Forskydninger - justering af koblingen |
Tabel 11: Forskydningveerdier til 92 og 98 Shore A
Str. 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
max. aksialforskydning AK, | -05|-05}0507{07,-10{-10|-10(-10/-15]-15]-15]-20)-20]-20]-25]-3,0
[mm] +1,0 | +1,2 | +1,4 [+1,5[+1,8 | +2,0| +2,1 [+2,2 | +2,6 | +3,0 [ +3,4 | +3,8 | +4,2 | +4,6 [ +5,0 | +5,7 | +6,4
;“axkrgd_'al' 1500 1/min | 0,17 | 0,20 | 0,22 | 0,25 | 0,28 | 0,32 | 0,36 | 0,38 | 0,42 | 0,48 | 0,50 | 0,52 | 0,55 | 0,60 | 0,62 | 0,64 | 0,68
orskydning
AK, [mm] ved | 3000 L/min | 0,11 0,13 | 0,15 |0,17 | 0,19 | 0,21 | 0,25 | 0,26 | 0,28 | 0,32 | 0,34 | 0,36 | 0,38 | - - - -
maks. vinkel- [Grad] | 1,2 | 12|09 |09 |10 | 10| 11|11 |12 |12 |12 | 12|13 |13 |12]|12] 1.2
fors-kydning AK,,
ved n=1500 min | [mm] |0,67|0,82|0,85|1,05|1,35|1,70 | 2,00 | 2,30 | 2,70 | 3,30 | 4,30 | 4,80 | 5,60 | 6,50 | 6,60 | 7,60 | 9,00
maks. vinkel- [Grad] | 11| 11|08 |08 |09]|09| 10|10 |11 |11 |11]|211]|12]| - - - -
forskydning AKy
ved n=3000 1/min | [mm] |0,60|0,70 | 0,75 | 0,85 1,10 | 1,40 | 1,60 | 2,00 | 2,30 | 2,90 | 3,80 | 4,20 | 5,00 | - - - -
Tabel 12: Forskydningveerdier til 64 Shore D
Str. 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
max. aksialforskydning AK, | -05]-05]-05]|-07]|-07[-10]-10|-10]|-10]-15[-15]|-15]|-20]-20[-20][-25]-3,0
[mm] +1,0|+1,2 |+1,4|+15|+1,8|+20|+2,1|+2,2|+2,6 |+3,0|+3,4|+3,8|+4,2|+4,6 | +5,0 | +5,7 | +6,4
;“axkrgd_'a" 1500 1/min | 0,11 | 0,13 | 0,15 | 0,18 | 0,21 | 0,23 | 0,25 | 0,27 | 0,30 | 0,34 | 0,36 | 0,37 | 0,40 | 0,43 | 0,45 | 0,46 | 0,49
‘orskydning
AK, [mm] ved | 3000 1/min | 0,08 | 0,09 | 0,10 | 0,13 | 0,15 0,16 | 0,18 | 0,19 | 0,21 | 0,24 | 0,25| 0,26 | 0,28 | - - - -
maks. vinkel- [Grad] | 1,1 | 11|08 |08 |09 |09 | 10|10 |11 |21 |21 |11|12|122|11]|11]11
fors-kydning AK,,
ved n=1500 min | [mm] |0,57|0,77 | 0,77 | 0,90 | 1,25 | 1,40 | 1,80 | 2,00 | 2,50 | 3,00 | 3,80 | 4,30 | 5,30 | 6,00 | 6,10 | 7,10 | 8,00
maks. vinkel- [Grad] | 1,0 | 10|07 |07 |08 | 08|09 |09|10|10]|10]| 10| 11| - - - -
forskydning AKy
ved n=3000 1/min | [mm] |0,52|0,70 | 0,67 | 0,80 | 1,00 | 1,30 | 1,60 | 1,80 | 2,20 | 2,70 | 3,50 | 4,00 | 4,90 | - - - -
Tabel 13: Forskydningsveerdier kun til type DKM
Str. 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90
max. aksialforskydning AK, [mm] -1,0 -1,0 -14 14 2.0 2.0 2.0 -2.0 -3.0 -3,0
' yaning Afa +12 | +14 | +15 | +18 | +20 | +2,1 | +22 | +2,6 | +30 | +3.4
max. radialforskydning AK, 1500 1/min 045 | 059 [ 066 | 077 | 0,84 | 091 [ 1,01 | 1,17 | 1,33 | 1,48
[mm] ved 3000 1/min 040 | 053 [ 060 | 0,70 | 0,75 | 0,82 [ 0,81 | 1,05 | 1,19 | 1,33
max. vinkelforskydning AK,, 1500 1/min 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
[grad] ved n= 3000 1/min 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
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5 Ibrugtagning |

Inden ibrugtagning af koblingen skal tilspaendingen af gevindtapper i navet kontrolleres, justering og afstandsmal
E eller DBSE kontrolleres og justeres, samt alle skrueforbindelser kontrolleres for de foreskrevne
tilspeendingsmomenter.

Ved brug i ex-omrader skal gevindtappe til fastggrelse af navet samt alle skrueforbindelser
beskyttes yderligere mod at kunne lgsne sig, f.eks. med Loctite (mellemhard).

Til sidst anbringes afdaekningen mod utilsigtet bergring. Dette er pakraevet iht. DS/EN ISO 12100
(Maskinsikkerhed) og direktivet 2014/34/EU og Sl 2016 nr. 1107, og skal beskytte mod

e adgang med en mindre finger
¢ nedfaldende faste fremmedlegemer.

Koblingsbeskyttelse er ikke del af KTR-leverancen og er kundens ansvar. Den skal have en tilstraekkelig afstand
til roterende komponenter, for sikkert at kunne forhindre en bergring. Som mindsteafstand anbefaler vis, alt efter
koblingens udvendige diameter DH:

@DH til 50 mm = 6 mm, ¥DH 50 mm til 120 mm = 10 mm, @DH fra 120 mm = 15 mm.

Kontrollér om der er monteret en egnet afdaekning (taeendingsbeskyttelse, koblingsbeskyttelse, beskyttelse mod
kontakt), og koblingens funktion ikke pavirkes negativt af afdeekningen. Dette geelder ogsa for testkarsler og
kontrol af omdrejningsretning.

| afdaekningen kan der findes abninger for den ngdvendige afledning af varmen. Disse &bninger skal fastleegges
iht. DS/EN 1SO 13857.

Afskaermningen skal veere elektrisk ledende og veere integreret i potentialudligningen. Som forbindelseselement
mellem pumpe og e-motor er aluminium-pumpeholdere (magnesiumandel under 7,5 %) og deempningsringe
(NBR) tilladt. En aftagning af afdeekningen er kun tilladt ved tilstand.

Ved brug af koblingerne i staveksplosionstruede omrader samt i miner skal den
driftsansvarlige veere opmaerksom p4, at der ikke samler sig stgv i en farlig mangde mellem
afskeermning og kobling. Koblingen ma ikke kare i et stgvlag.

Til afskeermninger med abninger pa oversiden bar der ved brug af koblingerne som udstyr
af udstyrsgruppe Il ikke anvendes letmetaller (om muligt rustfri stal).

Ved brug af koblingerne i miner (udstyrsgruppe | M2) ma afdeekningen ikke veere af letmetal,
den skal desuden kunne holde til hgjere mekaniske belastninger end ved brug som udstyr af
udstyrsgruppe Il.

Under driften af koblingen skal man veere opmaerksom pé

e &ndrede funktionslyde
e optreedende vibrationer.

standses. Arsagen til forstyrrelsen skal bestemmes ved hjalp af tabel ,,Driftsforstyrrelser*
0g, hvis muligt, afhjaelpes iht. forslagene. De anfgrte mulige forstyrrelser kan kun veere
vejledende. Til en fejlsggning skal der tages hensyn til alle driftsfaktorer og
maskinkomponenter.

& Bliver der konstateret uregelmaessigheder under koblingens drift, skal drivenheden straks
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Ibrugtagning |

Koblingsoverfladebelaegning:

&

Bruges der overfladebehandlede (grunding, lakering, ...) Koblinger i ex-omradet, s& man
veere opmeaerksom pa kravene til ledningsevnen og lagtykkelsen. Ved lakeringer op til

200 um forventes der ingen elektrostatisk opladning. Hvis der paferes tykkere lakeringer

eller overfladebehandlinger pd maks. 2,0 mm, er koblingerne ikke

er egnet til gasser eller

dampe af kategori IIC i Ex-omradet, men kun for gasser og dampe af kategori IlA og IIB.
Dette geelder ogsa overfladebehandlinger i flere lag, hvis den samlede tykkelse overskrider
200 um. Ved lakering og overfladebehandling skal der sgrges for at koblingens dele forbliver
elektrisk ledende forbundet med det/de apparat(er) de tilsluttes, og dermed
potentialudligningen ikke hindres af den pafarte lal eller overfladebehandling. Det er
principielt ikke tilladt at lakere eller overfladebehandle tandkransen, sa en potentialudligning

kan garanteres.

Desuden skal der sgrges for at betegnelserne pa koblingen forbliver tydeligt laeselige.

6

Driftsforstyrrelser, arsager og afhjaelpning

Efterfalgende anfgrte fejl kan medfare en utilladelig brug af ROTEX®-koblingen. Foruden de i denne drifts-
/montagevejledning anfgrte anvisninger skal man veere opmaerksom pa at undga disse fejl.

De anfarte forstyrrelser kan kun veaere en hjaelp til fejlsggning. Ved fejlsggningen skal man generelt inddrage de
tilstadende komponenter.

€&

producenten og brugeren.

Generelle fejl utilladelig brug:

Vigtige data vedrgrende koblingens dimensionering videregives ikke.

Der blev ikke taget hensyn til beregningen af aksel-nav-forbindelsen.

Der bliver monteret koblingsdele med transportskader.

Ved varm pasaetning af navene bliver den tilladte temperatur overskredet.
Pasningerne pa delene, der skal monteres er ikke afstemt efter hinanden.
Spaendemomenter bliver under-/overskredet.

Komponenter bliver byttet om/samlet forkert.

Der bliver lagt en forkert hhv. ingen tandkrans i koblingen.

Der bliver ikke brugt originale KTR-dele (fremmeddele).

Der bliver brugt gamle /slidte eller tandkranse, som har ligget for laenge péa lager.

Vedligeholdelsesintervaller bliver ikke overholdt.

Koblingen kan pa grund af en ikke-formalsbestemt anvendelse blive til en anteendelseskilde.
EU-direktiv 2014/34/EU og UK-direktiv SI 2016 nr. 1107 kraever en seerlig papasselighed af
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6  Driftsforstyrrelser, arsager og afhjeelpning |
Fejl Arsager Farehenvisninger til Afhjeelpning
ex-omrader
1) @jeblikkelig standsning af anleegget
o | 2) Afhjeelp grunden til justeringsfejlen (fx lase
th;%?(?;;esrg\?;;?;ggﬁa fundamentskruer, brud pa
Justeringsfejl antsendelsesfare pga' motorfastgarelsen, varmeudvidelse pa
varme overflader ' anleegskomponenter, forandring af
koblingens montagemal E)
3) Slitagekontrol se kapitel 10.2
Andring af . 1) Ojeblikkelig standsning af anleegget
funktionslyde og/ Tan?(kr?fnjsstlliage, 2) Afmontér kobling, fiern rester af tandkransen
eller optraedende drejc()ermrclafneent- Anteendelsesfare pga. | 3) Kontrollér koblingsdele, udskift beskadigede
vibrationer overfarsel pga gnister koblingsdele
metalkontakt. 4) Seer tandkransen i, montér koblingsdele
5) Kontrollér justering, korrigér evt.
1) Qjeblikkelig standsning af anlaegget
Skruer il aksial sikring Anteendelsesfare pga. |2) Kontrollér juster_ing af kobling ‘
af nav lgse varme overflader og 3) Spaeend skruer til sikring af navet og sikre
gnistdannelse dem mod at lgsne sig
4) Slitagekontrol se kapitel 10.2
Te:jngkg;r;s;hetage, 1) Ojeblikkelig standsning af anleegget
overtareet pga 2) Udskift koblingen komplet
' 3) Kontrollér justering
metalkontakt
. 1) Ojeblikkelig standsning af anleegget
K“asltbr“d poa. hoj 2) Udskift koblingen komplet
O\fe?gglgzﬁilng 3) K_ontrollér juste_ring _
4) Find grunden til overbelastningen
Knastbrud Antaendels_esfare pga. |1) Ojeblikkelig standsning af anleegget
Driftsparametre svarer gnister 2) Kontrollér driftsparametre, veelg en starre
ikke til koblingens kobling (bemeerk plads til montage)
ydelse 3) Montér ny koblingsstarrelse
4) Kontrollér justering
1) Ojeblikkelig standsning af anleegget
Betjeningsfejl pa 2) Udskift koblingen komplet
anlagsenhed 3) Kontrollér justering
4) Sgarg for instruering og skoling af
betjeningspersonalet
1) Ojeblikkelig standsning af anleegget
s | 2) Afhjeelp grunden til justeringsfejlen (fx lgse
ig;%?(?;:ggf;;?;g;ﬁ? fundamentskruer, brud pa
Justeringsfejl antzendelsesfare pgal motorfastgarelsen, varmeudvidelse pa
varme overflader ' anleegskomponenter, forandring af
koblingens montagemal E)
3) Slitagekontrol se kapitel 10.2
Fartidig f. eks. kontakt med 1 N . .
4 . ) Qjeblikkelig standsning af anlaegget
tandkransslitage vgg(r:f/zll\ileer' 2) Afmontér kobling, fiern rester af tandkransen
PO Anteendelsesfare pga. |3) Kontrollér koblingsdele, udskift beskadigede
ozonpavirkning, for . Ise. hvi koblinasdel
hejllav omgivelses- gmstdann? se, hvis oblingsdele . ) _
temperatur osv., som knasterne far metallisk | 4) Seer tandk.ranse_n i, montér koblingsdele
bevirker en fy.éisk kontakt 5) Kontrollér]us_terlng, kc_)rrlgér evt.
forandring af 6) Sarg for, at videre fysiske forandringer af
tandkransen er udelukket
tandkransen
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Drifts-/montagevejledning )
Udgave: 25
6 Driftsforstyrrelser, arsager og afhjaelpning |
. Farehenvisninger til . .
Fejl Arsager ex-omrader Afhjeelpning
1) @jeblikkelig standsning af anleegget
for tandkransen ikke 2) Afmontér kobling, fiern rester af tandkransen
. ; 3) Kontrollér koblingsdele, udskift beskadigede
tilladte hgje .
- . koblingsdele
Fartidig omgivelses- . . .
4 . 4) Seer tandkransen i, montér koblingsdele
tandkransslitage /kontakttemperaturer; e i S
max. tilladit 5) Kontrollér justering, korrigér evt.

-30° C/+90° C

Anteendelsesfare pga.
gnistdannelse, hvis

tandkransslitage

Fartidig

(materiale-forflydning D

tandkransknasten)

indeni

rivvibrationer

Kontrollér omgivelses-/kontakttemperatur og
regulér (evt. ogsa afhjeelpning med andre
tandkransmaterialer)

knasterne far metallisk | 1)

kontakt 2)

JDjeblikkelig standsning af anlsegget
Afmontér kobling, fiern rester af tandkransen
Kontrollér koblingsdele, udskift beskadigede
koblingsdele

Seer tandkransen i, montér koblingsdele
Kontrollér justering, korrigér evt.

Find vibrationsarsagen (evt. afhjaelpning
med tandkrans med mindre eller hgjere
shorehardhed)

AN

7

Affaldshandtering

Ved drift med slidt tandkrans (se kapitel 10.3) og efterfglgende kontakt med metaldele er en
forskriftsmaessig drift ikke garanteret.

For miljgets skyld skal alle emballager/produkter bortskaffes i slutningen af levetiden ifglge den geeldende
lovgivning.

Metal

Alle metaldele skal renses og afleveres som metalskrot.

Kunststoffer

Kunststofdele skal samles og bortskaffes via en bortskaffelsesvirksomhed.
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ROTEX®

KTR-Group Drifts-/montagevejledning

8 Vedligeholdelse|

Ved ROTEX® drejer det som om en vedligeholdelsesfri kobling. Vi anbefaler en visuel kontrol mindst en gang
om aret. Herved skal man veere seerlig opmaerksom pa koblingstandkransenes tilstand.

o Da drevet og dets elastiske maskinlejer seetter sig med tiden, skal koblingspositionen kontrolleres og evt.
genjusteres.

e Kontroller koblingsdelene for beskadigelse.

o Der skal gennemfares en visuel kontrol af skrueforbindelserne.

@ Ved brug i Ex-omrader skal kapitel 10.2 "Kontrolintervaller for koblinger i €& omrader"
falges.

9 Reservedele, kundeserviceadresser

Vi anbefaler at have et forrad af de vigtigste reservedele pa anvendelsesstedet for at kunne sikre at koblingen
altid er driftsklar.

Kontaktadresser pd KTR-partneren for reservedele/bestillinger fremgar af KTR-hjemmesiden pa www.ktr.com.

Ved brug af reservedele og tilbeher, der ikke blev leveret af KTR, og for deraf opstaede
& skader, overtager KTR intet ansvar hhv. garanti.

KTR Systems GmbH
Carl-Zeiss-Stral3e 25
D-48432 Rheine

TIf.: +49 5971 798-0
E-mail: mail@ktr.com
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10 Bilag A

Informationer og forskrifter vedr. brug i @ omrader

Gyldige navudgaver/typer:

a) Nav, der ma anvendes i gruppe I, kategori 2 og 3
(nav med pasfjedernot og nav med CLAMPEX®-spaendesat eller speenderingnav)

1.0
13
14
2.1
2.3
2.6
4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
6.0
6.5
7.1
7.6
7.9

Nav med pasfjedernot og gevindstift

Nav med profil

Nav med pasfjedernot uden gevindstift
Klemnav, enkel slids med pasfjedernot
Klemnav, enkel slids med profil

Klemnav, dobbelt slids med pasfjedernot
Nav med CLAMPEX®-spaendeseet KTR 150
Nav med CLAMPEX®-spaendeseet KTR 200
Nav med CLAMPEX®-spaendesaet KTR 250
Nav med CLAMPEX®-spaendesaet KTR 400
Nav med CLAMPEX®-spaendeseet KTR 401
Speenderingnav

Speenderingnav (navudgave 6.0, dog med speendeskruer fra ydersiden)
Split nav med pasfjedernot

Halvskalnav (DH) med pasfjedernot
Halvskalnav (H) med pasfjedernot

Type standard, AFN, BFN, CF, CFN, DF, DFN, DKM, ZS-DKM, ZS-DKM-H, SP og TB med nav, der svarer
til de ovenstaende udgaver

b) Nav, der kun méa anvendes i gruppe Il, kategori 3
(nav uden pasfjedernot)

2.0
2.5
2.8
7.0
7.5
7.8

Klemnav, enkel slids uden pasfjedernot
Klemnav, dobbelt slids uden pasfjedernot
Klemnav, aksial slids uden pasfjedernot
Split nav uden pasfjedernot

Halvskalnav (DH) uden pasfjedernot
Halvskalnav (H) uden pasfiedernot

Type standard, AFN, BFN, CF, CFN, DKM, ZS-DKM, ZS-DKM-H,og SP med nav, der svarer til de
ovenstaende udgaver

ROTEX® DKM og ROTEX® ZS-DKM kun med mellemstykke af stal eller aluminium-halvfabrikat med en
straekgraense pa Rpo.2 2 250 N/mm?2.

€&

Nav, klemnav (split nav) eller lignende varianter uden pasfjedernot ma kun anvendes ved
kategori 3 og er markeret tilsvarende med kategori 3.
Navtyperne 1.1 og 1.2 er ikke tilladt i eksplosionsfarlige omgivelser!
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10 Bilag A

Informationer og forskrifter vedr. brug i @ omrader

10.1 Formalsbestemte anvendelser i @ omrader

@-driftsbetingelser

ROTEX®-koblinger er egnet til brug iht. direktiverne 2014/34/EU og Sl 2016 nr. 1107.

e Beskyttelse mod farer pga. lynnedslag skal ske inden for rammerne af et lynbeskyttelseskoncept for maskinen

eller anleegget. De relevante forskrifter og regler vedrgrende lynbeskyttelse skal overholdes.

o Koblingernes potentialudligning sker via den metalliske kontakt mellem koblingsnav og aksel. Denne
potentialudligning ma ikke pavirkes.

1. Industri (undtagen minedrift)

e Udstyrsgruppe Il kategori 2 og 3 (koblingen er ikke afpravet/uegnet til udstyrskategori 1)

o Stofgruppe G (gasser, tdge, dampe), zone 1 og 2 (koblingen er ikke afprgvet/uegnet til zone 0)

e Stofgruppe D (stav), zone 21 og 22 (koblingen er ikke afprgvet/uegnet til zone 20)

o Eksplosionsgruppe IIC (gasser, tage, dampe)(eksplosionsgruppe 1A og |I1B er inkluderet i [IC) samt
eksplosionsgruppe IlIC (stav) (eksplosionsgruppe IIIA og llIB er inkluderet i 11IC)

Temperaturklasse:

PUR / T-PUR®

Temperaturklasse Omgivelses- hhv. arbejdstemperatur Ta Max. overfladetemperatur ?
T4 -30 °C til +90 °C +110 °C
T5 -30 °C til +75 °C +95 °C
T6 -30 °C til +60 °C +80 °C

Forklaring:

De maksimale overfladetemperaturer resulterer af den maksimalt tilladte omgivelses- hhv. arbejdstemperatur T, plus den maksimale
temperaturstigning AT pa 20 K, som der skal tages hensyn til. For temperaturklassen er der et sikkerhedstillaeg pa 5 K iht. standard.
1) Omgivelses- hhv. arbejdstemperaturen T, er begraenset af den tilladte permanente brugstemperatur for det anvendte elastomere pa

+90 °C.

2) Den maksimale overfladetemperatur pa +110 °C geelder ogsa for brug i steveksplosionstruede omrader.

| eksplosionsfarligt omrade:

o skal anteendelsestemperaturen for de opstdende stgvart er veere mindst 1,5 gange den overfladetemperatur,

der kan opsta.

o skal glimtemperaturen mindst veere den mulige overfladetemperatur plus en sikkerhedsafstand pa 75 K.
e skal de opstaede gasser og dampe svare til den angivne temperaturklasse.

2. Minedrift

Udstyrsgruppe | kategori M2 (koblingen er ikke afpr@gvet/uegnet til udstyrskategori M1).
Tilladte omgivelsestemperatur -30 °C til +90 °C.
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Informationer og forskrifter vedr. brug i @ omrader

10.2 Kontrolintervaller for koblinger i @ omrader

Udstyrskategori Kontrolintervaller

For koblinger, der anvendes i zone 2 eller 22, geelder kontrol- og
vedligeholdelsesintervaller i den saedvanlige drifts- og montagevejledning til den normale

3G . - ; )

3D drift. Kobllnge_rr!e er ved normal drift, hvis grundlgg skal veere .
antaendelsesrisikoanalysen, uden antaendelseskilder. Ved opstaede gasser, dampe eller
stov skal de tilladte glim- og anteendelsestemperaturer fra kapitel 10.1 overholdes.
Kontrol af vridningsslar og en visuel kontrol af den elastiske tandkrans skal gennemfares
farste gang efter 3,000 driftstimer efter ibrugtagning af koblingen, senest efter 6

M2 méneder. . o . . .

2G Bliver der ved denne farste inspektion ikke konstateret vaesentlige eller slet ingen slitage

°D pa tandkransen, kan ved samme driftsparametre de falgende inspektionsintervaller

ingen gasser eller dampe af
eksplosionsgruppe Il

foretages efter 6,000 driftstimer, senest efter 18 maneder.

Konstateres der ved den farste inspektion en starre slitage, hvorefter der allerede kan
anbefales en udskiftning af tandkransen, skal — sa vidt muligt — arsagen findes vha. tabel
L,Driftsforstyrrelser®.

Vedligeholdelsesintervallerne skal sa ubetinget tilpasses de sendrede driftsparametre.

M2

2G

2D
gasser eller dampe af
eksplosionsgruppe IIC

Kontrol af vridningsslgr og en visuel kontrol af den elastiske tandkrans skal gennemfares
farste gang efter 2,000 driftstimer efter ibrugtagning af koblingen, senest efter 3
maneder.

Bliver der ved denne farste inspektion ikke konstateret vaesentlige eller slet ingen slitage
pa tandkransen, kan ved samme driftsparametre de falgende inspektionsintervaller
foretages efter 4,000 driftstimer, senest efter 12 maneder.

Konstateres der ved den farste inspektion en starre slitage, hvorefter der allerede kan
anbefales en udskiftning af tandkransen, skal — sa vidt muligt — rsagen findes vha. tabel
L,Driftsforstyrrelser”.

Vedligeholdelsesintervallerne skal sa ubetinget tilpasses de s&ndrede driftsparametre.

€&

Fig. 21: ROTEX®-kobling

Nav, klemnav eller lignende varianter uden pasfjedernot ma kun anvendes ved kategori 3 og
er markeret tilsvarende med kategori 3.

ROTEX®-kobling

Fig. 22: ROTEX® tandkrans

Herved skal slgret mellem koblingsknasterne og den elastiske tandkrans kontrolleres med en fglerleere.
Nas slitagegraensen maksimal slitage skal tandkransen straks udskiftet uafhaengigt af inspektionsintervallerne.
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Informationer og forskrifter vedr. brug i @ omrader

10.3 Vejledende slitageveerdier

Ved et slgr > X mm skal den elastiske tandkrans udskiftes.

Koblingens almene tilstand kan overvages bade ved stilstand eller under koblingens drift. Skal koblingen
kontrolleres under drift, s& skal ejeren sarge for en egnet, paviselig afpravningsmetode (f.eks. stroboskoplampe,
m hgjhastighedskamera etc.) som absolut kan sammenlignes med et afprgvning i stilstand. Hvis der opdages
uregelmeessigheder, skal maskinen afprgves i stilstand.

Om slitagegreensen nas er afhaengig af anvendelsesbetingelserne og de eksisterende driftsparametre.

For at sikre koblingen en lang levetid og undga risici ved brug i ex-omrader, skal
akselenderne veaere ngjagtigt tilrettet.
Overhold ubetinget de foreskrevne forskydningsveerdier (se tabel 11 til 13).
Ved overskridelse af vaerdierne tager koblingen skade.

Nav 1 ~_B=nyfilsftand

!

2 =slid

Anbefalet verdi/vridningssler

Tandkrans

Nav 7

Fig. 23: Kontrol af slitagegreensen Fig. 24: Tandkransslitage

Tabel 14:
Slitagegraenser (slid) Slitagegraenser (slid)
Str. Str.
Xmax. [mm] Xmax, [mm]

9 2 65 5

14 2 75 6

19 3 90 8

24 3 100 9

28 3 110 9

38 3 125 10

42 4 140 12

48 4 160 14

55 5 180 14

Bemaerk copyright Sign: 09-05-2023 Pz/Wb Erstatning for: KTR-N af 29-01-2013

ISO 16016. Kontrolleret: 17-05-2023 Pz Erstattet med:




KTR-N 40210 DK
Side: 28 af 31
Udgave: 25

ROTEX®

KTR-Group Drifts-/montagevejledning

10 Bilag A

Informationer og forskrifter vedr. brug i @ omrader

10.4 @ Koblingsmeerkning til eksplosionstruede omrader

Ex-maerkningen pa ROTEX®-koblingen sidder pa yderbekleedningen eller pa forsiden.
Den elastiske tandkrans bliver ikke meerket.

Den fuldsteendige meerkning fremgar af drifts-/montagevejledningen og/eller falgesedlen/emballagen.

Nedenstdende markering geelder for produkterne:

¢ Udgave uden aluminium med pasfjedernot og/eller spaenderingnav (kategori 2)

ce I M2 Exh | Mb X

@ UK N2G Exh IIC T6 ... T4 Gbh X

cA 2D Exh 1IC T80°C ... T110°C Db X
<ar> -30°C<T,< +60°C ... +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

¢ Udgave uden aluminium uden pasfjedernot (kategori 3)

ce | M2 Exh | Mb X

€ ok N3G Exh lIC T6 .. T4 Ge X

ca N3D Exh WIC T80°C .. T110°C Dc X
<&r> -30°C<T,< +60°C ... +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

¢ Udgave med aluminium med pasfjedernot og/eller spaenderingnavet (kategori 2)

@CE N2G Exh IIC T6 .. T4 Gb X
€K 12D Exh mC T80°C ... T110°C Db X
<ar> 30°C<T.< +60°C ... +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

e Udgave uden aluminium uden pasfjedernot (kategori 3)

@CG N3G Exh 1lIC T6 ... T4 Gec X
UK 13D Exh WIC T80°C .. T110°C Dc X
<Ar> 30°C<T.< +60°C ... +90°C

KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine

Kort maerkning:
(en kort meerkning foretages kun, hvis det er den eneste mulighed pga. plads eller funktion.)

ROTEX® S
®CE LB
Cn "
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Informationer og forskrifter vedr. brug i @ omrader

10.4 @ Koblingsmeerkning til eksplosionstruede omrader

Afvigende markering, geelder til den 31-10-2019:

Kort meerkning:

Komplet meerkning:
(kun gyldig til T-PUR®)

Komplet meerkning:
(kun gyldig til PUR)

(€&
(€&
(€&

12GD clICT X/IM2 ¢ X

112G c lIC T6, T5, T4 hhv. T3 -50 °C < Ta< +65 °C, +80 °C, +115 °C
hhv. +120 °C
112D cT140°C/IM2¢c-50°C<Ta<+120°C

I12G c IC T6, T5 hhv. T4 -30 °C < Ta < +65 °C, +80 °C hhv. +90 °C
12D cT110°C/IM2¢c-30°C<Ta<+90 °C

Forklaring vedrgrende markering:

Udstyrsgruppe |

Minedrift

Udstyrsgruppe Il

Ikke-minedrift

Udstyrskategori 2G

Udstyr, der garanterer en hgj grad af sikkerhed, egnet til zone 1

Udstyrskategori 3G

Udstyr, der garanterer en normal grad af sikkerhed, egnet til zone 2

Udstyrskategori 2D

Udstyr, der garanterer en hgj grad af sikkerhed, egnet til zone 21

Udstyrskategori 3D

Udstyr, der garanterer en normal grad af sikkerhed, egnet til zone 22

Udstyrskategori M2

Udstyr, der garanterer en hgj grad af sikkerhed, skal kunne frakobles nar der
opstar en eksplosiv atmosfeere

D Stav

G Gasser og dampe:

Ex h ikke-elektrisk eksplosionsbeskyttelse

IIC Gasser og damper i gruppe IIC (inkluderer 11A og 11B)

lnc elektrisk ledende stgvtyper af gruppe IIIC (inkluderer 11I1A og 11IB)
16 ...T4 temperaturklasse, der skal indga, alt efter omgivelsestemperaturen

T80 °C ... T110°C

maks. overfladetemperatur, der skal indga, alt efter omgivelsestemperaturen

-30°C<Ta<+60°C ... +90 °C
eller-30 °C < Ta<+90 °C

tilladt omgivelsestemperatur pa -30 °C til +60 °C eller -30 °C til +90 °C

Gb, Db, Mb

Udstyrsbeskyttelsesniveau, hgj sikkerhed, analog til udstyrskategori

Gc, Dc

Udstyrsbeskyttelsesniveau, normal sikkerhed, analog til udstyrskategori

X

For en sikker rug af koblingerne geelder seerlige forhold

Skulle der yderligere til €-maerkningen vaere pastemplet symbol @, er koblingsdelen blevet leveret u- eller
forboret fra KTR (se hertil ogsa kapitel 4.2 i denne drifts-/monteringsvejledning).
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Informationer og forskrifter vedr. brug i @ omrader

10.5 EU-konformitetserkleering |

EU-overensstemmelseserklaering eller
overensstemmelsescertifikat

int. EU-direktiv 2014/34/EU fra 26-2-2014
og med de til dens realisering udstedte retsforskrifter erkleerer

Producent - KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine - erkleerer, at de i denne drifts-
/montagevejledning beskrevne, eksplosionsbeskyttet udfarte

Elastiske ROTEX®-koblinger

Er apparater eller komponenter iht. artikel 2.1 i direktiv 2014/34/ EU og at de opfylder de
grundleeggende sikkerheds- og sundhedskrav iht. bilag 1l i direktiv 2014/34/EU.
Denne overensstemmelseserklaering er oprettet eneansvarlig af producenten KTR Systems GmbH.

Den kobling, der beskrives her, opfylder kravene i falgende standarder/regler:

EN ISO 80079-36:2016-12
EN ISO 80079-37:2016-12
EN ISO/IEC 80079-38:2017-10
IEC/TS 60079-32-1:2020-01-24

ROTEX® opfylder kravene i direktiv 2014/34/EU.

Tilsvarende artikel 13 (1) b) ii) RL 2014/34/EU er den tekniske dokumentation deponeret hos
bemyndigede organ (typegodkendelsescertifikat IBEXU13ATEXB016 X):

IBexU

Institut fur Sicherheitstechnik GmbH
Id-nummer: 0637

Fuchsmihlenweg 7

09599 Freiberg
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10.6 UK-konformitetserklzering |

UK-overensstemmelseserklaering eller
overensstemmelsescertifikat

iht. UK-direktiv SI 2016 nr. 1107 af 26-2-2014
og med de til dens realisering udstedte retsforskrifter

Producent - KTR Systems GmbH, Carl-Zeiss-Str. 25, D-48432 Rheine - erkleerer, at de i denne
drifts-/montagevejledning beskrevne, eksplosionsbeskyttet udfgrte

Elastiske ROTEX®-koblinger

Er apparater eller komponenter iht. artikel 2.1 i direktiv SI 2016 nr. 1107 og at de opfylder de
grundleeggende sikkerheds- og sundhedskrav iht. direktiv SI 2016 nr. 1107.

Denne overensstemmelseserklaering eller dette overensstemmelsescertifikat er oprettet eneansvarlig
af producenten KTR Systems GmbH.

Den kobling, der beskrives her, opfylder kravene i falgende standarder/regler:
EN ISO 80079-36:2016-12
EN 1SO 80079-37:2016-12
EN ISO/IEC 80079-38:2017-10
IEC/TS 60079-32-1:2020-01-24
ROTEX® opfylder kravene eller de tilgeengelige krav i direktiv SI 2016 nr. 1107.
Tilsvarende Direktiv SI 2016 nr. 1107 er den tekniske dokumentation deponeret hos fglgende instans:

Eurofins CML
Id-nummer: 2503
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