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Die KTR-SI FRE Freischaltelemente entkoppeln bei Uberlast die An- und Abtriebsseite und schiitzen so den An-
triebsstrang vor Schaden. Nach Beseitigung der Uberlast werden die Schaltelemente manuell wieder eingerastet
und der Antrieb wieder freigegeben.

Um die Kupplung auf das gewiinschte Auslésemoment einzustellen, wird in jedem Freischaltelement eine defi-
nierte Vorspannkraft Gber die Einstellmutter auf die Tellerfedern ausgelbt. Die Anzahl der Freischaltelemente
variiert dabei in Abhéngigkeit des geforderten Auslésemoments.

e Die Flanschausfiuihrung dient der Kombination mit Riemenscheiben oder dhnlichen Antriebsmitteln.

e Die Ausfuhrung mit ROTEX® bietet die werksseitige Kombination und Auslegung mit einer drehelastischen
Kupplung.
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Bild 1: KTR-SI FRE Flanschausfihrung
Tabelle 1: Abmessungen und Gewichte - Flanschausfihrung
.. Abmessungen [mm
Grofke max. Bohrung d D D1 D, D3 Da |1 |2 |3 |4 |5 |e G
9 90 135 185 200 225 260 120 110 56,7 197 25 17,5 | M12
12 120 173 225 215 252 290 140 128 56,7 224 4,5 27,5 | M16
15 150 215 270 245 282 324 170 160 56,7 258 4,5 27,5 | M20
20 200 285 370 330 375 460 220 200 | 88,4 | 341 5,0 33,0 | M20
zul. max. Krafte am . 1)
GroRe Abmessungen [mm] Flanschanschluss ? [kN] D{E%ﬁ?' Ge\aﬂc]ht
t t, L du z | Teilung | H=Hub | Radialkraft | Axialkraft 9
9 25 75 [2135| 12 12 12 x 30° 52 18 13 3300 38
12 30 100 | 246,0| 20 15 20 x18° 52 26 18 2300 57
15 40 120 [281,0| 20 15 20 x 18° 52 30 20 2050 81
20 50 150 | 366,0| 24 18 24 x 15° 8,9 50 40 1550 211

1) Gewicht bei max. Bohrung

2) GroRere Krafte auf Anfrage maglich

Tabelle 2: Drehmomente - Flanschausflihrung

Drehmomente [Nm]
Grole Elementtyp 3 Freischaltelemente 6 Freischaltelemente 9 Freischaltelemente
min. max. min. max. min. max.
9 1T2 1000 4000 2000 8000 - -
1T3 2400 5500 4800 11000 - -
12 1T2 1300 5000 2600 10000 3900 15000
1T3 2900 6700 5800 13400 8700 20100
15 172 1700 6000 3400 12000 5100 18000
1T3 3500 8200 7000 16400 10500 24600
20 2T2 5000 15000 10000 30000 15000 45000
2T3 13100 20000 26300 40000 39400 60000
Aufschlisselung der Typenbezeichnung der Freischaltelemente:
1 - T2 - 3
GroRRe der Freischaltelemente Tellerfederschichtung Elementtyp
(siehe Tabelle 8) (siehe Tabelle 8) (siehe Tabelle 2)
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Bild 2: KTR-SI FRE mit ROTEX®-Kupplung
Tabelle 3: Abmessungen und Gewichte - mit ROTEX®-KuppIung
ROTEX" Abmessungen [mm]
GroRe Drehmoment [Nm] max. Bohrung
GroRRe 64 ShD ) D D1 Dn Da I I I3
Tk Tkmax d ds
9 90 4500 9000 90 110 135 185 200 260 120 110 56,7
12 125 12500 25000 120 145 173 225 290 290 140 128 56,7
15 140 16000 32000 150 160 215 270 320 324 170 160 56,7
20 180 35000 70000 200 200 285 370 420 460 220 200 88,4
GroRe Abmessungen [mm] Ta Drehzahl ? | Gewicht
B lg lg E Lo H=Hub [Nm] [1/min] [kg]
9 100 133 217 45 362 5,2 117 3300 57
12 140 165 254 60 454 5,2 560 2300 103
15 155 176 292 65 512 5,2 560 2050 142
20 195 227 381 85 661 8,9 970 1550 331
1) Gewicht bei max. Bohrung
2) Hohere Drehmomente auf Anfrage moglich
Tabelle 4: Drehmomente - mit ROTEX®-KuppIung
Drehmomente [Nm]
GrolRe Elementtyp 3 Freischaltelemente 6 Freischaltelemente 9 Freischaltelemente
min. max. min. max. min. max.
9 172 1000 4000 2000 8000 - -
1T3 2400 5500 4800 11000 - -
12 172 1300 5000 2600 10000 3900 15000
1T3 2900 6700 5800 13400 8700 20100
15 1T2 1700 6000 3400 12000 5100 18000
1T3 3500 8200 7000 16400 10500 24600
20 272 5000 15000 10000 30000 15000 45000
2T3 13100 20000 26300 40000 39400 60000
Aufschlisselung der Typenbezeichnung der Freischaltelemente:
1 - T2 - 3
GroRRe der Freischaltelemente Tellerfederschichtung Elementtyp
(siehe Tabelle 8) (siehe Tabelle 8) (siehe Tabelle 2)
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| 2.1 Allgemeine Hinweise

Lesen Sie diese Betriebs-/Montageanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie die Kupplung in Betrieb nehmen.

Achten Sie besonders auf die Sicherheitshinweise!

Die Betriebs-/Montageanleitung ist Teil Ilhres Produktes. Bewahren Sie diese sorgfaltig und in der Nahe der Kupp-
lung auf. Das Urheberrecht dieser Montageanleitung verbleibt bei der KTR.

|2.2 Sicherheits- und Hinweiszeichen

Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die zur Vermei-
@ Warnung vor Personenschaden dung von Kdrperverletzungen oder schweren Kérperver-

letzungen mit Todesfolge beitragen kénnen.

Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die zur Vermei-
Warnung vor Produktschaden dung von Sach- oder Maschinenschaden beitragen kon-
nen.
Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die zur Vermei-
& Allgemeine Hinweise dung von unerwiinschten Ergebnissen oder Zusténden
beitragen kdnnen.

Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die zur Vermei-
. N dung von Verbrennungen bei heil3en Oberflachen mit der
Warnung vor hei3en Oberflachen . . - )
Folge von leichten bis schwerer Kdrperverletzungen bei-
tragen kdnnen.

| 2.3 Allgemeiner Gefahrenhinweis

Antriebsstrang gegen versehentliches Einschalten gesichert ist. Durch rotierende Teile
kdnnen Sie sich schwer verletzen. Lesen und befolgen Sie daher unbedingt nachstehende
Sicherheitshinweise.

Bei der Montage, Bedienung und Wartung der Kupplung ist sicherzustellen, dass der ganze

¢ Alle Arbeiten mit und an der Kupplung sind unter dem Aspekt ,Sicherheit zuerst“ durchzufuhren.
e Schalten Sie das Antriebsaggregat ab, bevor Sie Arbeiten an der Kupplung durchfiihren.

¢ Sichern Sie das Antriebsaggregat gegen unbeabsichtigtes Einschalten, z. B. durch das Anbringen von Hin-
weisschildern an der Einschaltstelle, oder entfernen Sie die Sicherung der Stromversorgung.

e Greifen Sie nicht in den Arbeitsbereich der Kupplung, wenn diese noch in Betrieb ist.

e Sichern Sie die Kupplung vor versehentlichem Beriihren. Bringen Sie entsprechende Schutzvorrichtungen und
Abdeckungen an.
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| 2.4 Bestimmungsgemale Verwendung |

Sie dirfen die Kupplung nur dann montieren, bedienen und warten, wenn Sie
o die Betriebs-/Montageanleitung sorgféltig gelesen und verstanden haben
e fachlich ausgebildet sind

¢ von lhrem Unternehmen hierzu autorisiert sind

Die Kupplung darf nur den technischen Daten entsprechend eingesetzt werden (siehe Kapitel 1). Eigenméchtige
bauliche Veranderungen an der Kupplung sind nicht zulassig. Fur daraus entstehende Schaden tibernehmen wir
keine Haftung. Im Interesse der Weiterentwicklung behalten wir uns das Recht auf technische Anderungen vor.
Die hier beschriebene KTR-SI FRE entspricht dem Stand der Technik zum Zeitpunkt der Drucklegung dieser
Montageanleitung.

| 2.5 Kupplungsauslegung |

wendungsfall entsprechend den Auslegungsvorschriften ausgelegt sein (siehe Katalog An-
triebstechnik ,,KTR-SI“).

Bei Anderungen der Betriebsverhéltnisse (Leistung, Drehzahl, Anderungen an Kraft- und
Arbeitsmaschine) ist eine Uberpriifung der Kupplungsauslegung zwingend erforderlich.
Das uUbertragbare Drehmoment der Welle-Nabe-Verbindung ist vom Besteller zu tberprifen
und unterliegt seiner Verantwortung.

& Fur einen dauerhaften stérungsfreien Betrieb der Kupplung muss die Kupplung fir den An-

2.6 Hinweis zur EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Bei den von KTR gelieferten Kupplungen, handelt es sich um Komponenten und nicht um Maschinen bzw. unvoll-
standige Maschinen im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG. Demzufolge ist von KTR keine Einbauer-
klarung auszustellen. Informationen zur sicheren Montage, Inbetriebnahme sowie sicherem Betrieb sind unter
Beachtung der Warnhinweise dieser Betriebs-/Montageanleitung zu entnehmen.

| 3 Lagerung, Transport und Verpackung

|3.1 Lagerung

Die Kupplungen werden konserviert ausgeliefert und kdnnen an einem tberdachten, trockenen Ort 6 - 9 Monate
gelagert werden.

Feuchte Lagerrdume sind ungeeignet.
Es ist darauf zu achten, dass keine Kondensation entsteht. Die relative Luftfeuchtigkeit liegt
am glnstigsten unter 65 %.

|3.2 Transport und Verpackung

Zur Vermeidung von Verletzungen und jeglicher Art von Beschadigungen benutzen Sie stets
angepasste Transportmittel und Hebezeuge.

Die Kupplungen werden je nach Gro3e, Anzahl und Transportart unterschiedlich verpackt. Wenn nichts anderes
vertraglich vereinbart wurde, richtet sich die Verpackung nach der internen Verpackungsverordnung der KTR.
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4  Montage |

Die Kupplung wird montiert geliefert.

4.1 Bauteile der Kupplungen

Baugruppe 1: Bauteile KTR-SI FRE Flanschausfiihrung

Bauteil Stickzahl Benennung
1.1 1 Nabe
1.2 1 Lagerflansch
1.3 b Zylinderschraube DIN 7984 - 8.8
1.4 1 Rillenkugellager
1.5 1 0O-Ring NBR 70 ShA
1.6 1 KTR-SI FRE Anschlussflansch
1.7 1 Schrégkugellager
1.8 1 NILOS-RING AVH
1.9 1 Stlitzscheibe DIN 988
1.10 1 Sicherungsblech DIN 5406
1.11 1 Nutmutter DIN 981
1.12 1 Passscheibe DIN 988
1.13 D Freischaltelement
1.14 2 Feststellschraube DIN EN ISO 4029

1) Stiickzahl abhéngig von der KupplungsgroRe

Bild 3: KTR-SI FRE Flanschausfiihrung

Bauteile KTR-SI FRE mit ROTEX®-Kupplung

Z?E;;Z Stlickzahl Benennung
1 1 KTR-SI FRE Flansch-
ausfihrung
5 1 ROTEX"-
Mitnehmerflansch
3 1 ROTEX®-Nabe
4 1 ROTEX®-Zahnkranz
5 1 Zylinderschraube
DIN EN ISO 4762 - 12.9
6 1 Feststellschraube
DIN EN 1SO 4029
Bild 4: KTR-SI FRE mit ROTEX®-Kupplung
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|4.2 Hinweis zur Fertigbohrung

Die maximal zuladssigen Bohrungsdurchmesser d
@ (siehe Tabelle 1 und 3 im Kapitel 1 - Technische

Daten) durfen nicht Uberschritten werden. Bei —

Nichtbeachtung dieser Werte kann die Kupplung S \

reiBen. Durch umherfliegende Bruchstiicke besteht Ui A

Lebensgefahr.

®d

e Bei Herstellung der Nabenbohrung durch den Kun-
den muss die Kupplung demontiert werden (siehe e
Kapitel 4.6). : :

1%
e Die Rund- bzw. Planlaufgenauigkeit (siehe Bild 5) ist ?

einzuhalten. b

f

e Halten Sie unbedingt die Werte flr @ day €in.
. L . o ) Bild 5: Rund- und Planlaufgenauigkeit
¢ Richten Sie die Naben beim Einbringen der Fertig-

bohrung sorgféaltig aus.

sowie an fertig bearbeiteten Kupplungs- und Ersatzteilen tragt der Besteller die alleinige
Verantwortung. Gewdahrleistungsanspriche, die aus unzureichend ausgefiihrter Nacharbeit
entstehen, werden von KTR nicht tbernommen.

f} Bei allen vom Besteller nachtraglich durchgefiihrten Bearbeitungen an un-/vorgebohrten

Tabelle 5: Empfohlene Passungspaarungen nach DIN 748/1

_ Bohrung [mm] : Wellen-Toleranz Bohrungs-Toleranz
Uber bis
50 k6 H7
50 mé (KTR-Standard)

Ist eine Passfedernut in der Nabe vorgesehen, so ist diese bei normalen Einsatzbedingungen mit dem Toleranz-
feld ISO JS9 (KTR-Standard) und bei erschwerten Einsatzbedingungen (haufig wechselnde Drehrichtung, Stol3-
belastungen, etc.) mit ISO P9 auszufiihren. (Nur gultig in Verbindung mit einer ROTEX®-Kupplung: Dabei ist die
Nut vorzugsweise zwischen den Nocken einzubringen. Bei der axialen Sicherung mit Feststellschraube ist die
Gewindebohrung auf der Nut, mit Ausnahme von Al-D gegenuber der Nut anzuordnen.)

Das Ubertragbare Drehmoment der Welle-Nabe-Verbindung ist vom Besteller zu tberprifen und unterliegt seiner
Verantwortung.
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| 4.3 Montage (Allgemein) |

Wir empfehlen, Bohrungen, Welle, Nut und Passfeder vor der Montage zu reinigen und auf
MaRhaltigkeit zu prifen und anschlieRend mit diinnflissigem Ol zu 6len (z. B. mit Castrol 4
in 1 oder Kluber Quietsch-Ex).

Ole und Fette mit Molybdandisulfid oder sonstigen Hochdruckzusatzen sowie Gleitfettpas-
ten dirfen nicht verwendet werden.

Durch leichtes Erwarmen der KTR-SI FRE Kupplung bzw. ROTEX®-Nabe (ca. 80 °C) ist ein
einfacheres Aufziehen auf die Wellen méglich.

Das Berihren der erwarmten Kupplung bzw.
Nabe fuhrt zu Verbrennungen.
Tragen Sie Sicherheitshandschuhe.

B>

e Achten Sie auf den technisch einwandfreien Zustand des
KTR-SI FRE-Uberlastsystems.

Verwenden Sie ausschlief3lich Original-KTR-Teile (keine
Fremdteile).

e Sehen Sie eine Feststellschraube nach DIN EN ISO 4029
mit Ringschneide oder eine Endscheibe fir die axiale Si-
cherung der Naben vor (siehe Bild 6).

Alle Schraubenverbindungen kénnen zu-
& satzlich gegen Selbstlockern gesichert wer-
den, z. B. Verkleben mit Loctite (mittelfest).

Bild 6
Tabelle 6: Feststellschrauben DIN EN ISO 4029

Grole 9 12 15 20
MaR G M12 M16 M20 M20
MaR t 25 30 40 50
Maf t; 75 100 120 150

Anziehdrehmoment T, [Nm] 40 80 140 140
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|4.4 Montage der KTR-SI FRE-Flanschausfiihrung |

e Montieren Sie die KTR-SI FRE-Flanschausfiihrung (Baugruppe 1) auf die Welle der An- oder Abtriebsseite.
e Sichern Sie die Naben durch Anziehen der Feststellschraube DIN EN ISO 4029 mit Ringschneide (Anzieh-
drehmomente siehe Tabelle 6).

Alle Schraubenverbindungen kénnen zuséatzlich gegen Selbstlockern gesichert werden, z. B.
& Verkleben mit Loctite (mittelfest).

|4.5 Montage der KTR-SI FRE mit ROTEX®-Kupplung

Bitte beachten Sie bei Einsatz der ROTEX®-Kupplung zusétzlich unsere Betriebs-/
= Montageanleitung gemal KTR-N 40210.

¢ Montieren Sie die KTR-SI FRE-Flanschausfiihrung
(Baugruppe 1) bzw. die ROTEX®-Nabe (Bauteil 3)
auf die Wellen der An- oder Abtriebsseite.

e Sichern Sie die KTR-SI FRE-Flanschausfiihrung
durch Anziehen der Feststellschraube (Bauteil 1.14)
DIN EN ISO 4029 mit Ringschneide (Anziehdreh-
momente siehe Tabelle 6).

e Verschrauben Sie den ROTEX®-Mitnehmerflansch
(Bauteil 2) und die KTR-SI FRE-Flanschausfuhrung
mit den Zylinderschrauben (Bauteil 5) zunéchst
handfest.

Bild 7: KTR-SI FRE mit ROTEX®-Kupplung

e Ziehen Sie die Zylinderschrauben mit einem geeigneten Drehmomentschlissel tiber Kreuz auf die in Tabelle 3
angegebenen Anziehdrehmomente T, an.

e Setzen Sie den ROTEX®-Zahnkranz (Bauteil 4) in die Nockenpartie der ROTEX®-Nabe ein.
e Verschieben Sie die Aggregate in axiale Richtung, bis das E-Maf erreicht ist (siehe Bild 2 sowie Tabelle 3).

¢ Wenn die Aggregate bereits fest montiert sind, ist durch axiales Verschieben der Naben auf den Wellen das
E-Mal einzustellen.

e Sichern Sie die ROTEX®-Nabe durch Anziehen der Feststellschraube (Bauteil 6) DIN EN 1SO 4029 mit Ring-
schneide (Anziehdrehmomente siehe KTR-N 40210).

Bei der Montage ist darauf zu achten, dass das E-Mal (siehe Tabelle 3) eingehalten wird,
damit sich die Kupplungsteile im Einsatz nicht berihren.
Bei Nichtbeachtung kann die Kupplung beschadigt werden.
Alle Schraubenverbindungen kénnen zusétzlich gegen Selbstlockern gesichert werden, z. B.
& Verkleben mit Loctite (mittelfest).
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|5 Anpassung des Drehmoments|
|5.1 Vorbereitung zum Einbau weiterer Freischaltelemente|
Q Bitte stellen Sie sicher, dass die Transportsicherung eingebaut ist.

Zylinderschraube

Tellerfedern

Segmente

Gehause T ;
Kalotte ransport=

) = | \ > g
) J < \_/ Sicherung
‘\ 3\ NEL N Einstellmutter
a7 A
i Zylinderschraube @
Zylinderschraube (D

Passscheibe

Bild 8: Bauteile des Freischaltelements

¢ Kontrollieren Sie, ob die Freischaltelemente im eingerasteten Zu-
stand ausgeliefert wurden.

¢ Messen Sie das Kontrollmalf a, ggf. stellen Sie das Mal3 nach (siehe
Bild 9 und Tabelle 7).

Zur Nachstellung die Transportsicherung und die Ein-
stellmutter l6sen.
e Das MaR a einstellen. Danach die Einstellmutter und die Transportsi- Bild 9

cherung handfest anziehen.

e Legen Sie die Passscheibe (0,3 mm) in die Kalottenbohrung des
Anschlussflansches ein.

e Setzen Sie die Kalotte in die Kalottenbohrung des Anschlussflan-
sches (Bauteil 1.6). Zur leichteren Montage kénnen Sie die Kalotte
mit Montagepaste einschmieren.

e Ziehen Sie die Zylinderschraube @ in der Kalotte auf die in Tabelle 7
angegebenen Anziehdrehmomente T,; an.

e Setzen Sie die Prifkugel @dy ein (siehe Bild 9 und 10 sowie Tabelle
7).

e Kontrollieren Sie das PrifmaR p (siehe Bild 10 und Tabelle 7).

e Wenn das Prifmald p abweicht, demontieren Sie die Kalotte und gleichen Sie es mit Ausgleichsscheiben in
den Starken 0,2 mm bzw. 0,3 mm aus. Kontrollieren Sie nochmals das Prifmal p.

Alle Schraubenverbindungen kénnen zusatzlich gegen Selbstlockern gesichert werden, z. B.
& Verkleben mit Loctite (mittelfest).

Tabelle 7: Technische Daten der Freischaltelemente

. Abmessungen [mm] Anziehdrehmoment [Nm]
GroRe
a dy p Tar Tao Thaz
9
12 6,76 0,2 16,0 10,76 -0,1 2,8 8,6 44
15
20 10,9 +0,2 25,4 20,5-0,1 9,6 34 14
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|5 Anpassung des Drehmoments|

| 5.2 Einbau weiterer Freischaltelemente|

e Schmieren Sie die Freischaltelemente (Bauteil 1.13) mit Montagepaste und setzen Sie sie anschliel3end in die
dafiir vorgesehenen Bohrungen ein (siehe Bild 11 und 12).

e Ziehen Sie die Zylinderschrauben @ (siehe Bild 8) auf die in Tabelle 7 angegebenen Anziehdrehmomente T,
an.

e Entfernen Sie die Transportsicherung (siehe Bild 8).

Alle Schraubenverbindungen kdnnen zuséatzlich gegen Selbstlockern gesichert werden, z. B.
& Verkleben mit Loctite (mittelfest).

geschmierf

Bild 11 Bild 12

5.3 Nullpunktsuche

e Lo6sen Sie die Einstellmutter mit einem Stirnlochschliissel so weit, bis eine Verdrehung von Hand mdglich ist.
e Drehen Sie die Einstellmutter von Hand so weit ein, bis diese an der Tellerfeder anliegt.

e Ziehen Sie die Einstellmutter mit einem Stirnlochschliissel so weit an, bis die Kerben von Gehause und Ein-
stellmutter Ubereinander liegen (siehe Bild 13 und 14).

e Markieren Sie diese Lage auf dem Gehause und der Einstellmutter (siehe Bild 13 und 14).

Alle Schraubenverbindungen kdnnen zuséatzlich gegen Selbstlockern gesichert werden, z. B.
& Verkleben mit Loctite (mittelfest).

Wir empfehlen, das Werkzeug der KTR fur die Nullpunkteinstellung zu bestellen.

, enfspricht einer Kerbe
Markierung
Kerben
Zylinderschraube 3
Bild 13 Bild 14
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|5 Anpassung des Drehmoments|

|5.4 Drehmomenteinstellung der Freischaltelemente|

e Verdrehen Sie die Einstellmutter um die gewiinschte Anzahl der Kerben im Gehause.

Bei der Drehmomenteinstellung sind die Einstelldiagramme der jeweiligen Grof3en zu beach-
& ten (siehe Kapitel 5.7).

Jede Einstellmutter darf pro Umlauf nur um maximal 3 Kerben (1/4 Umdrehung) verdreht

werden.

¢ Stellen Sie die Freischaltelemente liber Kreuz der Reihe nach ein, bis die Einstellmutter um die entsprechende
Anzahl der Kerben verdreht wurde.

e AnschlieBend ziehen Sie die Zylinderschrauben ® der Einstellmutter auf die in Tabelle 7 angegebenen An-
ziehdrehmomente T,z an (siehe Bild 14).

Bei der Montage ist darauf zu achten, dass die Einstellung der Einstellmutter bei allen Frei-
schaltelementen gleichmaRig und Gber Kreuz durchgefihrt wird.

Alle Schraubenverbindungen kénnen zusétzlich gegen Selbstlockern gesichert werden, z. B.
& Verkleben mit Loctite (mittelfest).

Sofern die KTR-SI FRE gemal dieser Betriebs-/Montageanleitung auf das erforderliche Drehmoment eingestellt
worden ist, kann die Hohe des Rastmomentes nur als Richtwert gesehen werden. Fir genauere Einstellungen
sollte das Rastmoment mittels eines geeigneten Messsystems Uberprift werden. Um eine optimale Genauigkeit
zu erreichen, muss das Rastmoment nach den ersten Rastungen noch einmal Uberprift und ggf. nachgestellt
werden.

5.5 Drehmomentnachstellung der Freischaltelemente|

e Losen Sie die Zylinderschrauben @ der Einstellmutter (siehe Bild 8).
¢ Ermitteln Sie aus den Einstelldiagrammen (siehe Kapitel 5.7) die Differenz der Anzahl der Kerben und stellen
Sie die Einstellmutter dementsprechend nach.

Jede Einstellmutter darf pro Umlauf nur um maximal 3 Kerben (1/4 Umdrehung) verdreht

@ werden.

e Stellen Sie die Freischaltelemente Uber Kreuz der Reihe nach ein, bis die Einstellmutter um die entsprechende
Anzahl der Kerben verdreht wurde.

¢ AnschlieBend ziehen Sie die Zylinderschrauben ® der Einstellmutter auf die in Tabelle 7 angegebenen An-
ziehdrehmomente T3 an (siehe Bild 8).

Bei der Montage ist darauf zu achten, dass die Einstellung der Einstellmutter bei allen Frei-
schaltelementen gleichmafig und Gber Kreuz durchgefihrt wird.

Alle Schraubenverbindungen kdnnen zusétzlich gegen Selbstlockern gesichert werden, z. B.
& Verkleben mit Loctite (mittelfest).
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|5 Anpassung des Drehmoments |

|5.6 Austausch der Tellerfederschichtung |

Zylinderschraube 3

Tellerfedern

Segmente
Bolzen

Gehause
Kalofte =

@CS)@.;/

Transport-

Sicherung
Einstellmutter

Kegelpfanne

Zylinderschraube @

Zylinderschraube (D
Passscheibe

Bild 15: Bauteile des Freischaltelements

e Losen Sie die Zylinderschrauben @ der Einstellmutter (siehe Bild 15).

¢ Drehen Sie die Einstellmutter aus dem Gehéause heraus.

¢ Demontieren Sie die Freischaltelemente in umgekehrter Reihenfolge von Kapitel 5.2.

¢ Entnehmen Sie die Tellerfederpakete einschlielich Bolzen, Segmenten und Kegelpfanne aus dem Gehause.

e Andern Sie die Tellerfederschichtung gemaR Tabelle 8 und fetten Sie jede Tellerfeder beidseitig mit Molykote
ein.

¢ Fetten Sie die Kalotte, Kugel, Bolzen, Segmente und Kegelpfanne mit Molykote ein. Setzen Sie das Frei-
schaltelement gemaf Bild 9 bzw. 15 wieder zusammen.

f} Bei der Montage ist darauf zu achten, dass eine genaue Ausrichtung der Segmente erfolgt.

¢ Wiederholen Sie das Kapitel 5.2 Einbau weiterer Freischaltelemente, Kapitel 5.3 Nullpunktsuche und das Ka-
pitel 5.4 Drehmomenteinstellung der Freischaltelemente.

Alle Schraubenverbindungen kénnen zuséatzlich gegen Selbstlockern gesichert werden, z. B.
& Verkleben mit Loctite (mittelfest).

Tabelle 8: Tellerfedern

Tellerfeder-

1)
schichtung T T2 T3
KTR'?' FRE 9,12, 15 20 9,12, 15 20 9,12, 15 20
GroRRe
GroRe der Frei- 1 > 1 > 1 2

schaltelemente

Darstellung Eﬁ%{ﬁm{ﬂ

Bezeichnung 8x2M 9x2M 7x2L 8x2L 5x3L 6Xx3L

1) Die Tellerfederschichtung T1 ist nur auf Ruckfrage mit der KTR mdoglich.
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| 5.7 Einstelldiagramme
Auslosemoment [Nm]
12000
[1-T3-¢]
10000
8000
[1-T2-6
6000
[1-T3-3
[1-T1-6
L000 —
]
//////////// [1-72-3
/// | 1 —
L -
2000 ] e I
1 | T [1-T1-3]
0
0 2 L 6 8 10 12 14 16 18 20 22
Anzahl der Kerben
Diagramm 1: KTR-SI FRE 9
Auslosemament [Nm]
21000
18000 (ER
15000
[1-73-¢]
[1-12-9
12000
1-T2-6
9000
[1-13-1] LT3
6000 ——
O-11-6] | +—1"1 |
T T [ [-T123
3000 = - L
1 [ T T | 1-T1-3
0
0 ? L 6 8 10 12 1 16 18 20 22
Anzahl der Kerben
Diagramm 2: KTR-SI FRE 12
Aufschliisselung der Typenbezeichnung der Freischaltelemente:
1 - T2 - 3
Grol3e der Freischaltelemente Tellerfederschichtung Elementtyp
(siehe Tabelle 8) (siehe Tabelle 8) (siehe Tabelle 2)
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| 5.7 Einstelldiagramme
Auslosemoment [Nm]
25000
[1-73-9
20000
[1-T2-9
[1-T3-¢]
15000
[1-772-6]
10000
5000
0
0 2 4 6 8 10 12 14 16 8 20 22
Anzahl der Kerben
Diagramm 3: KTR-SI FRE 15
Auslosemoment [Nm]
60000
[2-T3-9
45000 &zﬁf
-T3-6
30000 D-T2-o
133 R e
] 2-11-6
15000 =1 e e e
=] T e s i B ey g gy R N /8
e N I R BT B ey g B G
OO 2 b 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28
Anzahl der Kerben
Diagramm 4: KTR-SI FRE 20
Aufschliisselung der Typenbezeichnung der Freischaltelemente:
1 - T2 - 3
GroRRe der Freischaltelemente Tellerfederschichtung Elementtyp
(siehe Tabelle 8) (siehe Tabelle 8) (siehe Tabelle 2)
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|5 Anpassung des Drehmoments|
|5.8 Wiedereinrasten der Freischaltelemente|
Beseitigen Sie die Storung im Antriebsstrang, anschlieBend kann die Kupplung wieder ein-
gerastet werden.

e Drehen Sie die An- und Abtriebsseite der Kupplung in die Ausgangslage zuriick, bis die Markierungen fluch-
tend zueinander liegen (siehe Bild 16 und 17). Die Freischaltelemente kdnnen in dieser Position durch axialen
Druck wieder eingerastet werden.

Bild 16 Bild 17
e Durch axiale Schlage mit einem Kunststoffhammer

auf den Bolzen, durch einen Hebel oder mit einer
hydraulischen bzw. pneumatischen Einrastvorrich-
tung koénnen Sie die Kupplung wieder einrasten (sie-
he Bild 18).

Beim Wiedereinrasten ist darauf zu ach-

& ten, dass die Bolzen Uber Kreuz einge-
rastet werden. Der Einrastvorgang ist
deutlich zu hdren.

::> a
Fe
Bild 18

Um die Hohe der Einrastkraft Fr Ihrer KTR-SI FRE zu bestimmen, kénnen Sie Uberschlagig folgende Formel an-
wenden:

M, = eingestelltes Auslésemoment [Nm]
F, n = Anzahl der Freischaltelemente
_ lges. —
Fp = n Fges IN] = M[Nm] x k k = Berechnungsfaktor [m™] nach Tabelle 9
Fr = Einrastkraft je Freischaltelement [N]
Berechnungsbeispiel fir folgende Freischaltkupplung: Tabelle 9: Berechnungsfaktor
KTR-SI FRE 12 1T2 6 @85H7 NnD 7.000 Nm GroRe Berechnungsfaktor k [m™]
9 1,05
MA = 7.000 Nm 12 0.86
n = 6 Freischaltelemente 15 072
k = 0,86 :
' 20 0,53
Fges. = 7.000Nmx 0,86 m™ = ca. 6.020 N
Fr = 6.020N:6=ca.1.000N
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6  Betriebsstorungen, Ursachen und Beseitigung |

Nachfolgend aufgefiihrte Fehler kdnnen zu einem sachwidrigen Einsatz der KTR-SI FRE-Kupplung fiihren. Es ist
neben den bereits gemachten Vorgaben dieser Betriebs- und Montageanleitung darauf zu achten, diese Fehler
zu vermeiden.

Die aufgefiihrten Stérungen kdnnen nur Anhaltspunkte fiir die Fehlersuche sein. Es sind bei der Fehlersuche
generell die angrenzenden Bauteile mit einzubeziehen.

Allgemeine Fehler sachwidriger Verwendung:

e Wichtige Daten zur Auslegung der Kupplung wurden nicht weitergereicht.

e Die Berechnung der Welle-Nabe-Verbindung wurde aul3er Acht gelassen.

e Kupplungsteile mit Transportschaden werden montiert.

e Beim Warmaufsetzen der Naben wird die zulassige Temperatur Gberschritten.
e Die Passungen der zu montierenden Teile sind nicht aufeinander abgestimmt.
¢ Anziehdrehmomente werden unter-/Uberschritten.

e Bauteile werden vertauscht/unzulassig zusammengesetzt.

e Falsches bzw. kein Freischaltelement wird in die Kupplung eingebaut.

e Falscher bzw. kein Zahnkranz wird in die Kupplung eingelegt.

o Es werden keine Original-KTR-Teile (Fremdteile) eingesetzt.

e Wartungsintervalle werden nicht eingehalten.

Stérungen Ursachen Beseitigung

1) Anlage aul3er Betrieb setzen

2) Grund des Ausrichtfehlers beheben (z. B. lose Fundament-
Ausrichtfehler schrauben, Bruch der Motorbefestigung, Warmeausdehnung
von Anlagenbauteilen, Veréanderung des Einbaumalies E der

Kupplung)

1) Anlage aul3er Betrieb setzen

2) Kupplung demontieren, Reste des Zahnkranzes entfernen

3) Kupplungsteile prifen, beschadigte Kupplungsteile austau-
schen

4) Zahnkranz einsetzen, Kupplungsteile montieren

5) Ausrichtung prifen ggf. korrigieren

Zahnkranzverschleil3, kurzfristi-
ge Drehmomentubertragung
durch Metallkontakt
Anderung der Laufge-

rausche und/oder
auftretende Vibratio-
nen

1) Anlage auf3er Betrieb setzen

2) Kupplungsteile prufen, beschadigte Kupplungsteile austau-
schen

3) Passschrauben auf das vorgeschriebene Anzugsmoment an-
ziehen

4) Ausrichtung prufen, ggf. korrigieren

Lose Schrauben

1) Anlage aul3er Betrieb setzen

2) Kupplungsausrichtung prifen

3) Schrauben zur Sicherung der Flanschnaben anziehen und
gegen Selbstlockern sichern

Schrauben/Feststellschraube
zur axialen Flanschnabensiche-
rung lose

1) Anlage aul3er Betrieb setzen

Defekte Lagerung 2) Schicken Sie die Kupplung zur Uberpriifung/Reparatur zur KTR

Drehmoment nicht eingestellt
Drehmoment falsch eingestellt
Einstellmutter hat sich geldst

1) Anlage aul3er Betrieb setzen
2) Drehmoment anpassen, siehe Kapitel 5

Kupplung l6st undefi-
niert aus

1) Anlage aul3er Betrieb setzen

Verschleil 2) Schicken Sie die Kupplung zur Uberpriifung/Reparatur zur KTR

Drehmoment wird ROTEX®-Mitnehmerflansch hat
nicht mehr tibertragen sich gelost

1) Anlage aul3er Betrieb setzen
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7 Entsorgung|

Im Interesse des Umweltschutzes entsorgen Sie bitte die Verpackungen bzw. die Produkte am Ende der Nut-
zungsdauer geméalR den geltenden gesetzlichen Vorschriften bzw. Richtlinien.

e Metall

Jegliche metallische Teile sind zu reinigen und dem Metallschrott zuzufihren.

e Dichtungen

Dichtungen kénnen im Restmull entsorgt werden.

e Kunststoffe

Kunststoffteile sind zu sammeln und tber einen Entsorgungsbetrieb zu entsorgen.

e Fette/Ole

Fette und Ole sind in geeigneten Behéltern zu sammeln und (iber einen Entsorgungsbetrieb zu entsorgen.

8  Wartung und Instandhaltung

Bei der KTR-SI FRE handelt es sich um eine wartungsarme Kupplung. Wir empfehlen Ihnen, nach 2000 Be-
triebsstunden, nach 100 Ausrastungen oder spatestens nach 1 Jahr die Kupplung einer Sichtkontrolle zu
unterziehen. Hierbei ist besonderes Augenmerk auf den Zustand, die Ausrichtung, die Lagerung bzw. Lagervor-
spannung, das Auslésen der KTR-SI FRE und Schraubverbindung der Kupplung sowie den Zustand des Zahn-
kranzes zu legen. Bei besonders starken Schmutz- und Staubanfall oder bei extremen Umgebungsbedingungen
konnen diese Intervalle deutlich verkirrzt werden. Wir empfehlen Ihnen die Wartungsarbeiten von KTR durchfiih-

ren zu lassen.

Das KTR-SI FRE freischaltende Uberlastsystem ist fertiggebohrt und mit einer Fettfillung (Molykote) versehen.

e Bei einem Drehmomentabfall stellen Sie die Einstellmutter nach den ersten 25 Ausrastungen nach.

e Schmieren Sie die Kalotte und Kugel mit Molykote nach.

zunehmen.

1D DD

Im Uberlastfall sollte der Antrieb umgehend zum Stillstand gebracht werden.
Bei héheren Drehzahlen sind ggf. entsprechende Bremsvorrichtungen erforderlich.

Bei der anschlieBenden Montage ist eine Schmierung durch handelsibliche Lagerfette vor-

Nach Inbetriebnahme der Kupplung sind die Anziehdrehmomente der Schrauben in tbli-
chen Wartungsintervallen zu tUberprufen.

Bitte beachten Sie bei Einsatz der ROTEX®-Kupplung zusétzlich unsere Betriebs-/
Montageanleitung gemal KTR-N 40210.
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9  Hinweise zur Verwendung von Antriebselementen |

Bei der Verwendung von Antriebselementen wie z. B. Kettenradern, Riemenscheiben oder Zahnradern ist wah-
rend des Betriebes mit Radialkraften zu rechnen. Die kraftschllissige Verbindung der Antriebsteile mit dem An-
schlussflansch erfolgt durch Verschrauben unter Verwendung handelstiblicher Standardschrauben.

Die resultierende Radialkraft am Antriebselement sollte in der Flanschebene liegen (siehe Tabelle 1).

Ist mit Drehschwingungen des gesamten Antriebes zu rechnen, ist es empfehlenswert, die
& Schrauben mittels einer geeigneten Schraubensicherung zu sichern.

10 Ersatzteilhaltung, Kundendienstadressen

Eine Bevorratung von wichtigen Ersatzteilen am Einsatzort ist eine Grundvoraussetzung, um die Einsatzbereit-
schaft der Kupplung zu gewahrleisten.

Kontaktadressen der KTR-Partner fir Ersatzteile/Bestellungen kdnnen der KTR-Homepage unter www.ktr.com
enthommen werden.

Bei Verwendung von Ersatzteilen sowie Zubehor, die/das nicht von KTR geliefert wurde(n),
und fur die daraus entstehenden Schaden tUbernimmt KTR keine Haftung bzw. Gewéhrleis-
tung.
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