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\ Drehmoment/ Torque
TKN: 4OSNm
TKmax: 810Nm
70 Vor Einsatz Ruecksprache KTR/ £
before inserting please consult KTR
, Oberflaech t h DIN ISO 1302 Reihe 2 Schut k 1SO 16016 beacht
weifere Nabenausfuehrungen/ Surefg[earfu[atscgau[seroﬂ[?\[N 1S0 1302 line 2 eime NUETEUL]FZUVTEEEWUEHF mark acc. fo \SOeﬂaé%ﬂéem
other hub desings Allgemeintoleranzen nach DIN 1SO 2768 - mH Masstab ‘ 6:5 |comat D\N‘ A3
Kegelbohrung 1.3 Nabe mit Klemmnabe/ clamping hub General tolerances acc. to DIN ISO 2768 - mH Scale . ize
1.5,1:8 und 110 Profilbohrung | auch als 2.3 Ausfuehrung )
Nabenwerkstoff- 11SMn30C Taper bore 1.3 hub with mit Profilbohrung ROTEX 38 N KTR-Kupplungstechnik
, ’ 1:5,1:8 und 110 spline bore / 3also as design 2.3 with Standard KTR GmbH
hub material: 11SMn30C spline bore N~ D-48407 Rheine F
gezeichnet |Werkstoff Teilnummer Kz Lfd.-Nr. Index
drawn Material Part number Current number Change
PaRfedernute nach DIN 6885 BL. 1-JS9 patum| 05.12. 71| D M| a47907 |2
keyway acc. to DIN 6885 sheet 1-JS9 Name | SCHP | S
7a.-Nr.-447907 | 2 5 | 6 7 | 8




