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Schraubenanzugsmoment  Teil 4 DIN EN ISO 4762-M5x16-12.9, TA: 10 Nm
E screw fightening torque part & DIN EN SO 4762-M5x16-12.9, TA: 10 Nm E
Oberflaechenguete nach DIN 1SO 1302 Reihe 2 Schutzvermerk SO 16016 beachten
Surface quality acc. to DIN 1SO 1302 line 2 Note protection mark acc. to 1SO 16016
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ROTEX 24 e KTR-Kupplungstechnik
AFN KTR GmbH
NG D-48407 Rheine  |F
PaBfedernute nach DIN 6885 Bl. 1-JS9 T eratorT T N —
F keyway acc. fo DIN 6885 sheef 1-JS9 Qezder‘aimﬂe ﬁartefxa? Pea‘rtﬂrtwjumbeerr Kz Current nurm.tjer [ganegé
Bei Fertighohrung dber @ 19 befindet sich das Feststellgewinde M5 gegeniber der Nut. P2fum19.05.05 D‘VN M 430489 0
In case of finish bore more than @ 19 the locking thread MS is oppsite fo the keyway. [Name| KO Seuicht 0.888
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